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머 리 말

세계는 W T O 체제 이후 과학·기술의 급속한 발달과 사회·경제적 여건

의 변화에 따라, 국경 없는 무한 경쟁 시대 를 맞고 있으며, 자본·기술·

상품·용역에 관한 국가간 이동이 급속하게 이루어지고 있다. 따라서 각 국

은 인력을 국가 경쟁력을 좌우하는 궁극적 자산으로 평가하고 경쟁력이 높

은 인력 양성을 위하여 직업교육훈련을 강화하고 있다.

그러나 우리 나라에서는 이러한 시대적 요구에 부응하지 못하고 기능·기

술 인력의 질적 문제와 인력 수급의 불균형 문제로 어려운 상황에 처해 있

는 실정이다. 특히 질적 문제와 연관하여 중등 단계와 중등 후 단계에서 양

성되는 산업 인력의 산업체 현장 적응력이 떨어져 직업교육훈련의 효과성에

대한 문제점으로 지적되고 있다.

정부도 이러한 문제를 해결하기 위한 노력의 일환으로 제 2차 교육 개혁

방안에서 시설·설비의 활용률을 높이기 위하여 교육에 직접 활용되는 시

설·설비를 현대화하는 한편 여러 학교가 시설·설비를 공동으로 활용할 것

을 제안하고 있다. 국민의 정부에서도 실업계 고등학교의 내실화를 위해 공

동 실험·실습실의 설치·확대, 기존 학과의 노후 기자재 대체, 멀티미디어

실 설치 및 첨단 기자재 지원 등을 추진하고 있고, 전문대학 교육의 현장

적응력 제고를 위해 실험·실습 기자재 확충, 낙후 시설에 대한 시설비 지

원, 실험·실습비 지원 등을 추진하고 있다.

본 연구는 이러한 시대적·국가적 요구에 부응하기 위해 직업교육훈련 기

관의 실험·실습을 위한 시설·설비의 현재 실태를 파악하고 이러한 시설·

설비의 효율적 운영 방안을 모색할 목적으로 수행되었다. 본 연구의 결과가

각 직업교육훈련 기관에서 실험·실습 시설·설비 운영의 개선책을 마련하

는데 적극 활용되기를 기대한다.



끝으로 본 연구를 수행하는 과정에서 귀한 정보와 고견을 주신 실업계 고

등학교, 전문대학, 기능대학 관련 교수님 및 선생님께 깊은 감사를 드리며,

아울러 짧은 연구 기간에 성실히 연구를 수행한 연구진의 노고를 치하하는

바이다.

1998년 12월

한 국직 업 능력 개 발 원

원 장



【연구 요약】

1 . 연구의 개요

본 연구는 직업교육훈련 기관의 실험·실습 시설·설비 운영에 관한 실태

와 현장의 요구를 분석하여, 직업교육훈련 실험·실습을 효율적으로 지원할

수 있는 시설·설비 운영 방안을 제시하기 위해 수행되었다.

본 연구의 목적을 달성하기 위해 실험·실습 시설·설비의 개념과 관련 법

령을 검토하였으며, 12개의 실업계 고등학교, 전문대학, 기능대학을 대상으로

기계과, 정보처리과, 원예과, 의상과, 동력기계과의 실험·실습 시설·설비에

대한 현황 및 문제점을 분석하였고, 이를 토대로 각 대상 학과별로 실험·실

습 시설·설비의 운영에 관한 개선점을 도출하였으며, 마지막으로 직업교육

훈련 실험·실습 시설·설비의 운영에 개선을 위한 제언을 마련하였다. 연구

방법으로는 연구 관련 문헌 및 자료 분석, 현장 면담 조사 및 현장 검토, 전

문가 협의회 등을 활용하였다.

2 . 연구의 결과

본 연구의 분석 결과를 토대로 실험·실습 시설·설비 운영의 개선 방안을

제시하면 다음과 같다.

첫째, 실험·실습 시설·설비를 현행 교육과정의 편제와 운영을 고려하여

구비 또는 확충해 나가야 한다. 현재의 시설·설비의 대부분이 현행 교육과

정을 운영하기에는 질적인 면 , 양적인 면, 모두 문제가 있는 것으로 나타났

다. 일부의 학과에서는 자격증 취득을 위한 연마용으로 한정되어 시설·설비

의 확충이나 구입이 이루어지는 것으로 나타나고 있다. 따라서, 시설·설비의
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효율적 운영을 위해서는 우선적으로 현재 편성·운영되고 있는 교육과정에대

한 면밀한 검토가 이루어져야 하며, 이를 토대로 시설·설비를 구비 또는 확

충해 나가야 한다.

둘째, 시설·설비의 구비·확충이 시기 적절하게 이루어질 수 있도록 행정

적 절차를 간소화하여야 한다. 전반적으로 시설·설비의 구입과 관련한 절차

가 효율적으로 운영되지 못하여, 시설·설비를 적시에 공급하는데 어려움이

- 따르고 있는 것으로 나타났다. 따라서, 시설·설비 구입에 관련된 절차를 대

폭 축소시켜, 시설·설비 구입에 효율성을 가져야 할 것이다.

셋째, 실험·실습 시설·설비의 유지 관리비의 지원을 확충해야 한다. 대부

분의 학과가 실험·실습 시설·설비의 유지 관리비의 부족으로, 시설·설비

를 관리, 보수하는데 어려움을 겪고 있다. 따라서, 시설·설비 구입시 적정

비율의 예산을 할애하여 유지 관리비로 확보해야 할 것이다.

넷째, 실험·실습 시설·설비를 효율적으로 운영하기 위해서는 최소 공간

의 확보가 필요하며, 기존의 공간에 대한 재배치 및 재구조화가 이루어져야

한다. 기존의 실험·실습실의 크기로는 현재 보유하고 있는 기자재를 수용하

기가 어려운 형편이며, 또한 전기 배선, 동선 등 구조에 문제가 있는 것으로

지적되고 있다. 따라서, 시설·설비의 확충에 앞서서, 이들 기자재가 놓일 공

간의 확보 및 재구조화가 선행되어야 한다.

다섯째, 실험·실습 시설·설비를 체계적으로 관리, 운영할 수 있는 실습

조교가 우선적으로 확보되어야 한다. 현장에서는 시설·설비의 확충에도 불

구하고 이들 기자재를 체계적으로 관리 , 운영해 줄 수 있는 인력의 부족으로

큰 어려움을 겪고 있다. 실습 조교의 충원이 이루어지기 위해서는 이들 실습

조교의 처우 개선이 이루어져야 할 것이다. 일부의 학과에서는 실습 조교를

확보하여 실험·실습실을 관리·운영하고 있으나, 이들의 잦은 전근과 변동

으로 체계적인 관리, 운영이 되지 못하고 있는 형편이다.

여섯째, 실험·실습 시설·설비의 효율적 운영을 위하여 교원의 현장 연수

기회를 확대하고 현장 연수 참여율을 높이는 실질적인 대책이 국가와 학교
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차원에서 강구되어야 한다. 이러한 연수에는 첨단·시설·설비의 사용법을

위시하여 날로 변화, 발전하고 산업체의 기술을 익힐 수 있는 내용들이 포함

되어야 한다. 일곱째, 실험·실습 시설·설비를 선택할 수 있는 재량권이 학

과에 주어져야 한다. 대부분의 학교에서 시설·설비의 구입 절차에 시설·설

비를 직접 사용하는 담당 학과의 참여를 배제하고 있는 실정이다. 따라서, 학

과에서 실제로 원했던 기자재와 학교에서 구입한 기자재가 다른 기종인 경우

가 많으며, 아울러 기자재 구입에 통일성이 없어 호완성의 문제도 제기되고

있다.

여덟째, 노후 기자재의 폐기 처분 기준에 대한 정책적 안이 마련되어야 한

다. 정부 정책에 의하면 노후 실험·실습 기자재 등을 연차적으로 5%씩 교

체할 예정이나 일괄적으로 한꺼번에 생기는 막대한 폐기물의 발생을 어떻게

처리하여야 하는지에 대한 대책이 마련되지 못하고 있는 실정이다. 그러므로

노후 시설·설비 처리에 대한 재활용 방안과 환경을 배려한 처리 방안에 대

하여 행정적·재정적 지원이 시급히 뒤따라야 하겠다.

아홉째, 학교에는 기본 시설·설비 위주로 확충하도록 하되 모두가 활용할

수 있도록 충분히 갖추도록 하고, 그 외 고가의 첨단 장비의 경우는 공동실

습소를 중심으로 구비하도록 하는 것이 바람직하다. 실제 학교에서 고가의

기자재를 구입, 보유, 관리하는 데는 많은 어려움이 따르고 있다. 따라서, 학

교에서 구입이 어려운 고가의 기자재는 공동실습소에 설치하여 활용하는 것

이 바람직하다. 이 외에도, 학교에서는 지역의 산업체와의 연계를 강화하여

고가의 실험·실습 기자재, 인적 자원 등을 효율적으로 활용할 수 있는 방안

의 마련이 필요하며, 기존에 설립된 지역별 공동 실습소의 활용을 촉진할 수

있는 대책 마련이 시급하다.

열 번째, 모의 실험용 교육용 소프트웨어 개발을 통하여 비용 절감 효과를

도모해야 한다. 실험·실습 기자재 보유율을 확충하며 노후한 기자재의 대체

율을 높여 첨단화된 산업 현장에 적합한 직업 교육을 운영하도록 하는 것이

최선의 방법이 될 것이나, 비용면을 고려해 볼 때 모의 실험 (simulat ion )과
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같이 대리 경험을 가능하게 하는 멀티미디어용 프로그램의 개발을 적극적으

로 지원하는 것 또한 하나의 차선책이 될 수 있다. 고가 장비가 요구되는 실

습, 시간이 많이 요구되는 실습, 또는 안전 문제가 야기될 수 있는 실습을 위

해 모의 실험이 가능하게 하는 컴퓨터 시뮬레이션 프로그램, 실물 모형, 표본

등과 같은 교수 매체가 다양하게 개발되어야 한다.

열 한 번째, 실험·실습 시설·설비의 차등적 재정 지원을 실시해야 한다.

중앙 정부 차원의 시설·설비에 대한 획일적 재정 지원에서 탈피하여 시설·

설비 활용률이 높은 학교순, 학과순으로 관련 재정을 차등 지원하는 것이 바

람직하다. 즉, 천편일률적으로 모든 학교에 동일한 비용을 지원할 것이 아니

라 시설·설비의 지원을 원하는 학과로부터 시설·설비 구입 및 활용 등에

대한 연구 계획서 등을 받아서 이를 검토한 후에 지원 학과를 선별하여 차등

적인 지원을 하며 지원 후에도 계속적인 평가를 통해 활용 실적에 따른 추가

지원 등의 집중 투자로 시설·설비의 계속적인 활용을 격려·지원하여야 한

다. 차등 지원을 위해서는 타당성과 신뢰성이 있는 시설·설비 평가 측정 도

구를 개발하고, 교원으로 하여금 지속적인 정보 관리와 활용 능력을 배양할

수 있는 교원 평가도 실시해야 한다. 이러한 차등 지원을 통해 같은 시기에

많은 학교가 노후 시설·설비를 교체함으로써 막대한 예산이 필요했던 폐단

도 방지할 수 있으며, 긍정적인 경쟁을 통하여 효율적인 시설·설비의 활용

을 장려할 수 있을 것이다.
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Ⅰ . 서 론

1 . 연구의 필요성 및 목적

우리 나라 직업교육훈련 시설·설비의 수준은 전체적으로 양적인 면에서

충분히 갖추어져 있지 않을 뿐만 아니라 질적인 면에서도 노후율이 높은 결

과, 시대 요구를 반영하여 변화되고 있는 교육과정 및 교수·학습 방법의

적용, 산업체 현장의 요구 수용에 많은 제약이 따르고 있다는 점은 이미 오

래 전부터 지적되어 온 사실이다. 따라서, 현대의 고도 산업 사회가 요구하

는 산업체 현장 직무 능력이 높은 인력을 양성하기 위해서는 이러한 직업교

육훈련 기관에 설치된 기존 시설·설비의 효율적 운영은 필수적으로 요청되

는 과제라 할 수 있다.

이러한 시대적 요청에 부응하기 위해서, 정부 주도하에 '학교 시설 현대화

계획 ' , '교육 시설 선진화 계획 ' , '시범 학교 건립 계획 ' 등의 일련의 사업들

이 시설·설비의 효율적 운영과 관련하여 직업교육훈련 현장에서 활발히 계

획되어 왔으나, 시설·설비 전반에 걸친 효율화 및 현대화 계획이라기보다

는 학교 시설 확충 및 교육 외적 환경 개선에 주안점을 둔 부분적인 시설·

설비 확충 계획에 지나지 않고 있다.

직업교육훈련 시설·설비의 효율적 운영의 중요성은 신직업교육체제 구현

에서 더욱 부각되고 있다. 교육과정 구성에 있어서 전공 교과목의 이론과

실기의 통합, 학과 및 과목의 특성에 맞는 실험 및 실습 시간의 자율화의

강화로 전례 없는 시설·설비에 대한 재검토가 요청되고 있으며, 특히 실

험·실습 관련 시설·설비의 확보 및 효율적 운영의 필요성이 제기되고 있

다.

직업교육훈련 기관에서의 실험·실습은 그 기관 교육과정의 정상적인 운

영을 가능하게 하는 필요 조건이다. 실험·실습은 이론적으로 배운 전문적
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지식을 확인하고 새로운 사실을 발견하며, 기능을 연마하기 위해서 반드시

거쳐야 하는 교육과정의 일부이기 때문이다. 따라서 실험·실습을 위한 시

설·설비는 직업교육훈련 기관의 변화와 학문의 발달에 부합되도록 구비·

활용되어야 만이 우리 사회가 요구하는 전문 인력을 양성할 수 있다.

이제 2000년대에는 국가의 정치, 경제, 사회, 문화, 종교, 사상, 자연 등을

대하는 인간의 차원이 달라질 것이다. 과거의 지식과 정보가 아닌 사고력,

실험을 통한 살아있는 지식, 상황에 대처할 수 있는 능력, 미래를 예측할 수

있는 능력이 필요하다. 그러므로 이를 뒷받침해 줄 수 있는 적응력이 높고

융통성 있는 시설·설비의 운영을 바탕으로 한 효율적인 교육이 이루어져야

한다. 이와 같은 교육이 우리 사회에 뿌리를 내리기 위해서는 직업교육훈련

기관의 기존 실험·실습 시설·설비에 대한 재검토 및 효율적 운영에 대한

연구가 활발하게 이루어져야 할 것이다. 그럼에도 불구하고, 기존의 연구를

살펴보면 그 대부분이 기준 개발 위주로 진행되어 왔으며, 현재 직업교육훈

련기관에서 보유하고 있는 시설·설비의 활용과 운영 방안에 대한 연구는

극히 일부 수행되었을 뿐이다.

따라서, 본 연구는 이러한 필요성에 부응하기 위하여 직업교육훈련 실험

·실습 시설·설비 운영에 관한 실태와 직업교육훈련기관 현장의 요구를 분

석하여, 직업교육훈련 실험·실습을 효율적으로 지원할 수 있는 시설·설비

운영 방안을 제시하는 데 그 목적을 두고 있다. 그 구체적인 목표를 제시하

면 다음과 같다.

첫째, 실험·실습 시설·설비에 대한 개념과 유관 법령을 검토한다.

둘째, 실험·실습 시설·설비에 대한 현장의 실태와 요구를 분석한다.

셋째, 실험·실습 시설·설비에 대한 효율적 운영 방안 및 실천적 정책

방안을 제시한다.
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2 . 연구의 내용

본 연구에서는 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 효율적 운영 방안

의 제시를 위하여 다음과 같은 내용을 중심으로 연구를 수행하였다.

가 . 실험·실습 시설·설비의 개념

직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 효율적 운영 방안을 제시하기 위

해 우선적으로 실험·실습 시설·설비에 대한 정의와 특성에 대하여 살펴보

았다.

나 . 실험·실습 시설·설비의 관련 법령

직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 관련 현행법의 체계를 실업계 고등

학교/ 전문대학/ 기능대학 및 직업전문학교별로 알아보았고, 위의 학교급간별

로 실험·실습 시설·설비 관련법의 변천 내용을 살펴보았다.

다 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 현황 및 문제점

본 연구의 대상 학과별 (기계과, 정보처리과, 원예과, 의상과, 동력기계과)

로 협력 학교를 선정하여 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 실태를 살

펴보았다. 우선 첫 번째로, 시설·설비의 질적인 측면을 살펴보기 위해서,

각 학과의 설립 배경, 교육 목표 및 교육과정의 편재에 대하여 살펴보았으

며, 실험·실습을 요하는 교과목의 수업 내용 및 수업 목표를 분석하였다.

두 번째로, 시설·설비의 양적인 측면에서, 실험·실습실의 시설·설비 보유

현황에 대하여 살펴보았으며, 아울러 현재 운영되고 있는 실험·실습 시

설·설비 중 활용률이 저조한 기자재와 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입
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이 요구되는 기자재의 실태를 살펴보았다. 마지막으로, 시설·설비 운영과

관련하여 지원 측면에서 교원, 유지 보수 및 관리 등에 대하여 그 현황과

문제점을 살펴보았다.

라 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 운영의 개선 방안

본 연구의 대상 학과별로 각 학과의 성격과 특성에 적합한 실험·실습 관

련 시설·설비 운영의 개선점을 질적인 측면에서, 양적인 측면에서, 그리고

지원 측면에서 살펴보았다. 그리고 이들 개선 방안에 대한 구체적인 지원

방안을 정부 측면, 학교 측면, 지역 사회 측면, 산업체 측면에서 제시하였다.

마 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 효율적 운영을 위한 제언

본 연구의 결과를 토대로 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 운영의 개

선을 위해 필요한 정책적 제언을 제시하였다.

3 . 연구의 방법

본 연구의 목적을 달성하기 위해 다음과 같은 연구 방법을 활용하였다.

가 . 관련 문헌 및 자료 분석

직업교육훈련 실험·실습 시설·설비와 관련된 국내·외의 각종 선행 연

구 및 관련 자료를 수집하여 분석하였으며, 직업교육훈련 실험·실습 시

설·설비의 관련 법령을 분석하였다.
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나 . 현장 면담 조사

직업교육훈련 주요 학과별로 실험·실습 시설·설비의 현황과 문제점을

파악하기 위해 지역별, 학과별 중요도를 고려하여 협력 학교와 협력 연구진

을 선정하고 현장 면담 조사를 1998년 8월 10일부터 10월 31일에 걸쳐 실시

하였다. 협력 학교 및 협력 연구진의 선정은 실업계 고등학교의 경우 실업

계 고등학교 평가단의 추천을, 기능대학은 한국산업인력공단의 추천을, 전문

대학은 한국전문대학교육협의회의 추천을 받아 이루어졌다. 최종적으로 본

연구에 포함된 대상 학과 및 협력 학교는 공업계열의 기계과 4개교, 상업계

열의 정보처리과 3개교, 농업계열의 원예과 2개교, 수산·해운계열의 동력기

계과 1개교, 가정계열의 의상과 2개교 이었다.

현장 면담 조사 내용은 본 연구진이 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비

전문가의 자문·검토를 거쳐 수정·보완하여 작성하였다. 자세한 현장 면담

조사 내용은 다음의 <표 Ⅰ- 1> 과 같다.
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<표 Ⅰ- 1> 현장 면담 조사 내용

조 사 영 역 면 담 내 용

직업교육훈련

실험·실습

시설·설비 현황

학과의 교육 목표

현행 교육과정 편제표

전문 교과 중 실험·실습을 요하는 교과목의 내용/ 목표/

운영

실험·실습 시설·설비 현황(주요 기자재/ 보유 현황/ 과부

족/ 유지비/ 세부 실험·실습명)

실험·실습

시설·설비

개선 요구

및 문제점

요구도

활용도가 낮은 기자재

(해당 실험·실습실/ 기자재명/ 이유)

폐기가 요구되는 기자재

(해당 실험·실습실/ 기자재명/ 이유)

신규 구입이 요구되는 기자재

(해당 실험·실습실/ 기자재명/ 이유)

문제점

실험·실습 시설·설비 보유 현황 측면

실험·실습 시설·설비 운영 측면

(교재/ 유지비/ 교육과정 등)

교사 측면

(신기술 습득/ 조교 확보/ 교사 연수 등)

학생 측면

실험·실습

시설·설비

운영의

개선 방안

운영

측면

실험·실습 시설·설비 확보/ 연계 방안

실험·실습 시설·설비와 관련한 교육과정 및 운영 방안

실험·실습 시설·설비와 관련한 교원 확보 및 교류 방안

산학협동 방안

지원

측면

정부 측면

학교 측면

지역 사회 측면

산업체 측면
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다 . 전문가 협의회

각 대상 학과별로 지역별, 학과별 중요도를 고려하여 선출된 직업교육훈

련 실험·실습 시설·설비 관련 전문가와 3차에 걸친 전문가 협의회를 개최

하여 연구 내용과 방법 및 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 효율적

운영 방안을 논의하였다.

라 . 현장 검토

현장 면담 조사와 전문가 협의회를 통해 제시된 직업교육훈련 실험·실습

시설·설비의 효율적 운영 방안 (안)을 현장의 전문가와 재논의 하였다.

4 . 연구의 절차

직업교육훈련 실험·실습 관련 시설·설비의 효율적 운영 방안을 도출하

기 위하여 다음과 같은 연구 절차를 수행하였다 ( [그림 I- 1] 참조).
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우리 나라 실험·실습 관련 시설·설비 운영의 이론적 배경

시설·설비의 개념 관련 법령의 체계 및 변천

대상 학과별 실험·실습 관련 시설·설비의 실태

질적인 측면 양적인 측면 지원 측면

학과

의

설립

배경

학과

의

교육

목표

학과

의

교육

과정

편제

실험

·

실습

과목

의

수업

목표

실험

·

실습

과목

의

수업

내용

실험

·

실습

실의

시설

설비

보유

현황

활용

율이

낮은

기자

재

폐기

가

요구

되는

가자

재

신규

구입

이

요구

되는

기자

재

학

교

측

면

산

업

체

측

면

지

역

사

회

측

면

정

부

측

면

대상 학과별 실험·실습 시설·설비 운영의 개선 방안

직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 운영 개선을 위한 제언

[그림 Ⅰ- 1] 연구의 접근 절차

- 10 -



5 . 연구의 제한점

본 연구는 모든 직업교육훈련기관 (실업계 고등학교/ 전문대학/ 기능대학 및

직업전문학교)의 실험·실습 시설·설비를 대상으로 실시하지 못하고 각 직

업교육훈련기관의 계열을 고려하여, 개설 학과수와 학생수가 많은 학과를

대상으로 1- 2개의 모델을 설정하여 실시하였고, 기능대학 및 직업전문학교

는 기계과에 한정하여 실시하였다.

협력 학교의 선정과 협력 연구진의 선정은 각 학교급별로 신뢰성 있는 기

관의 도움을 받았으며, 지역적/ 규모별 안배를 고려하여 선정하였다. 추천을

받은 협력 학교 중에서 연구에 협력할 의사를 밝힌 학교(총 12개교)를 대상

으로 본 연구를 수행하였다.

또한, 연구 내용에 있어서도 직업교육훈련기관의 시설·설비 중 실험·실

습 시설·설비에 한정하여 연구를 실시하였다.

따라서, 본 연구에서는 본 연구의 대상 학과와 유사한 시설·설비를 갖추

고 실험·실습을 운영하고 있는 학과에 한정하여 적용 가능한 실험·실습

시설·설비의 효율적 운영 방안만을 제시하게 되는 제한점이 있다.
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Ⅱ . 실험·실습 시설·설비의 개념 및

관련 법령

이 장에서는 먼저 실험·실습 시설·설비의 정의와 특징을 살펴보고 관련

법의 체계와 변천 과정을 본 연구의 대상 학교인 실업계 고등학교, 전문대

학, 기능대학 및 직업전문학교로 분류하여 검토하였다.

1 . 실험·실습 시설·설비의 정의 및 특징

가 . 실험·실습 시설·설비의 정의

시설·설비는 어떤 의도적 활동의 소산으로 산출된 물적 소산뿐만 아니라

그러한 물적 소산을 만들어 가는 활동 자체도 포함하는 개념이다 (박재윤,

1995). 이러한 관점에서 실험·실습 시설·설비는 다음과 같이 정의될 수 있

다.

실험·실습 설비 라 함은 전문 교과 이수에 필요한 기계·기구 및 자재

등 내부 설비를 말하며, 실험·실습실 이라 함은 실험·실습을 위한 건물,

토지, 선박 및 공유 수면 등 외곽 시설을 말한다 (［그림 Ⅱ- 1］참조). 즉, 실

험·실습실은 교실의 기능과는 달리 학생들 각자가 전문 분야에 대한 기술

연마와 수련을 통해 실기 능력을 함양하고 원리를 이해할 수 있도록 교육하

는 교육 공간이다.

따라서, 실험·실습 시설·설비는 일반적으로 실험·실습을 위한 건물, 토

지, 선박 및 공유 수면 등의 시설인 외부 시설과 전문 교과 이수에 필요한

기계, 기구 등의 실험·실습 설비인 내부 시설로 분류된다 (류영호, 1995).

또한, 교육 시설·설비는 일반적으로 물리적 자원에 속하는 개념이다.
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Kear sley (1984)는 물리적 자원을 다시 교육 시설 및 설비를 의미하는 하드

테크놀로지와 그러한 시설이나 설비하에서 사용 가능한 교구나 자료를 의미

하는 소프트 테크놀로지로 나누고, 이 두 가지 테크놀로지의 활용과 결합이

산업 교육의 효과성과 효율성에 기여할 수 있다는 입장을 보이고 있다

(Goldst ein , 1974; Kear sley , 1984; T racey , 1984; Du gan , 1985; N adler , 1986;

Craig , 1987). 즉, 교육 시설·설비는 물리적 자원 중 하드 테크놀로지로서

이러한 시설·설비가 갖추어진 곳에서 교구나 자료 등을 활용할 수 있고 효

율적인 교수·학습 과정이 진행될 수 있는 공간을 의미한다고 정의할 수 있

는데 교구나 기재 등과 같은 소프트 테크놀로지에 비해서 예산상의 문제와

인식 부족으로 인해 우선 순위에서 항상 멀어지는 경향이 있다. 그러나, 교

육시설·설비는 다양한 교육 방법의 활용과 학습자의 행동 변화에 중요한

요소로 작용한다는 점을 인지해야 한다 (이향희, 1996).

직업교육훈련의 중심이 되는 실험·실습은 실제적이고 체험적이며 탐색적

인 학습을 통하여 지식 이해와 기술 습득의 목표 지향적인 실험·실습 교육

이 실시되어야 한다. 그러나 산업의 각 분야의 급속한 기술 혁신의 진전과

산업 구조, 취업 구조의 변화에 적절하게 대응하기 위해서는 기본적 지식의

확실한 습득과 문제를 해결하는 체험적 기회 확충을 통해서 주체적 학습 의

지, 태도, 능력 육성 등이 필요하며 이론 수업과 실험·실습의 조화와 관련

성, 기본적 사항과 발전적이고 응용적 사항과의 관련 특히, 신기술 등의 새

로운 교육 내용이 중요하다 (류영호, 1995).

나 . 실험·실습 시설·설비의 특징

실험·실습 시설·설비 기준의 특성 중 고려해야 할 요인으로는 적절성,

충분성, 안전성, 교육적 기능성, 접근 가능성 등이 있다(장석민 외. 1991).

1) 적절성 (s uitability )

실험·실습 시설·설비는 학습 내용의 즉시화나 직접화가 가능하고 그 내
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용을 정확하게 제시하며 학생들의 학습 동기 및 참여 동기를 유발시킬 수

있어야 한다. 또한 반복 학습이 가능하고 대리 경험에 의한 학습도 가능케

하는 기능을 갖는다.

［그림 Ⅱ- 1］ 학교 시설의 분류

주) 장석민 외 (1991). 국민학교 교구·설비 기준 개정 연구 . 한국교육개발원.

따라서 실험·실습 시설·설비가 이러한 제기능을 다 할 수 있기 위해서

는 교육 내용에 가장 적합하고 꼭 필요한 시설·설비가 기준에 제시되어야

할 것이다. 특히 기술 변화에 따라 사회, 가정 등 모든 분야가 새롭게 개발

된 기기로 자동화, 과학화되고 있고, 학교는 이러한 산업 사회의 기술 변화

를 수용할 뿐 아니라 기술 변화를 선도해야 하기 때문에 실험·실습 시설·

설비도 이러한 기술 변화에 맞게 적절히 선정되어야 한다.

2 ) 충분성 (ade qu ac y )

실험·실습 설비가 교수·학습 목표를 달성할 수 있도록 활용되기 위해서

각 학생들이 직접 만지고 실험·실습할 수 있도록 충분한 수량이 확보되어

야 할 것이다. 즉, 현재 기준에 제시된 실험·실습 시설·설비로서는 교육

목표를 달성하는데 양적, 질적으로 어려움이 많다. 그러나 경우에 따라서는
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교사의 예시만으로도 교육 목표 달성이 가능한 것도 있고 여러 학생이 실

험·실습 시설·설비를 동시에 사용함으로써 협동심을 키울 수도 있을 것이

다. 가장 바람직한 것은 필요한 실험·실습 시설·설비가 학생 개개인에게

모두 주어지는 것이지만, 현실적인 여건을 최대한 고려한 각 설비의 특성과

교육 내용에 따른 학습의 효율성, 학교 운영의 경제적 측면, 최소한의 필요

량에 따라 소요 기준 수량을 결정해야 할 것이다.

3 ) 안전성 (s af ety )

실험·실습 시설·설비는 주로 학생들이 사용하는 것이기 때문에 견고할

뿐만 아니라 안전하게 제작되어야 한다. 최대한 위험하지 않도록 배려하며,

화기나 위험물의 경우는 안전 장치가 마련되도록 해야 한다.

4 ) 교육적 기능성 (e du c at ion al fun ct ion )

실험·실습 시설·설비가 교수·학습을 효율적으로 돕기 위해서는 질 좋

은 실험·실습 시설·설비가 공급되어야 한다. 교육 목적에 알맞은 실험·

실습 시설·설비의 설계 및 제작을 위해서는 제작 공정 등이 공학적인 측면

에서 인체의 생리 기능 및 표준 체형에 적합하도록 크기 및 구조 등이 결정

되어야 한다.

특히 실험·실습 시설·설비는 교육적 기능, 구조, 용도 등에 적합한 금

속, 목재, 플라스틱, 유리 등 다양한 재료를 선택하여 제작되어야 한다. 또한

제작된 시설·설비가 교육적 기능을 다하기 위해서는 이의 활용에 필요한

작업대·실험대·공구·소모성 기자재와 환기·안전·장비 유지 보관·환경

오염 방지 등 부대 설비를 갖추어야 한다.

5 ) 접근 가능성 (ac c e s s ibit ity )

실험·실습실에는 실험·실습활동에 필요한 시설·설비가 마련되어야 하

며 마련된 실험·실습 시설·설비는 교사와 학생이 쉽게 사용할 수 있도록

실험·실습 과제별 및 실험·실습 교과별로 잘 구분되어 있어야 한다. 그러
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나 현행 실업계 학교 실험·실습 시설·설비 기준에는 각 전문 교과 실험·

실습 활동에 필요한 실험·실습 시설·설비가 잘 마련되어 있지 못하다.

1990년에 실시된 전문대학 교육 시설의 적정 모형에 관한 연구 에 의하

면, 실험·실습실은 강의실 기능과는 달리 학생들 각자가 전문 분야에 대한

기술 연마와 수련을 통해 실기 능력을 함양하고 원리를 이해할 수 있도록

교육하는 공간으로서 전문대학 특성상 가장 중핵적인 교육 시설이라고 강조하고

있다.

전문대학의 실험·실습실은 실험대를 비롯해서 각종 실험·실습 기구와

장비가 설치되어야 하기 때문에 강의실 규모와는 근본적으로 차이가 있다. 또

한 실험·실습실 규모 결정도 학생 정원 규모와는 관계없이 학과 특성이나

계열 특성에 따라서 실험·실습실의 종류와 크기가 정해져야 하기 때문에

소요 면적을 산출하는 방법도 강의실의 경우와는 달리 학과별 단위로 결정

되는 것이 바람직하다.

다 . 실험·실습 시설·설비 기준의 원칙

한국대학교육협의회 (1997)에서 제시한 실험·실습 시설·설비 기준을 설

정할 때 고려해야 할 원칙은 다음과 같다.

첫째, 각 학교 및 훈련 기관이 정상적인 교육과정 운영에 필요한 실험·

실습 교육을 하기에 충분한 설비를 갖출 수 있도록 한다 (충족성).

둘째, 각 학교 및 훈련 기관의 질적 수월성 제고와 국제 경쟁력의 강화에

기여해야 한다 (수월성).

셋째, 각 학교 및 훈련 기관 교육과정의 변화, 지식·기술의 발달에 신속

하게 부응할 수 있어야 한다 (신축성).

넷째, 실험·실습 시설·설비에 대한 투자 소홀을 방지하고, 각 학교 및

훈련 기관의 질적 수준의 저하를 예방하며, 각 학교 및 훈련 기관의 사회적

책무성을 완수할 수 있도록 해야 한다 (공공성).

다섯째, 직업교육훈련과 관련된 정책과 일관성을 유지하며, 각 학교 및 훈
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련 기관이 자율적으로 교육과정을 운영할 수 있도록 해야 한다(자율성).

여섯째, 각 학교 및 훈련 기관이 설정하고 있는 다양한 교육 목적과 발전

계획을 달성할 수 있도록 해야 한다(다양성).

일곱째, 각 학교 및 훈련 기관이 구비한 실험·실습 시설·설비를 효율적

으로 운영할 수 있도록 해야 한다 (효율성).

여덟째, 최소한 향후 5년 동안은 새로운 조정이 필요치 않을 정도로 안정

적이며, 종전 고시 기준에 따른 확보율과 비교할 때 그 변화 정도가 지나치

게 크지 않아야 한다 (안정성).

아홉째, 각 학교 및 훈련 기관의 신설, 재정 지원 등과 관련하여 행정적으

로 신속하게 처리 가능해야 한다 (편리성).

다음으로 이러한 기준들을 대학의 실험·실습 설비 기준 폐지에 따라 대

안적으로 활용할 수 있는 기준 유형에 적용했을때의 평가 결과를 제시하면

다음과 같다 (<표 Ⅱ- 1> 참조).
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<표 Ⅱ- 1> 기준 유형별 실험·실습 설비 기준 원칙의 평가

기준 유형
종수 점수 기준의

보완

학생 1인당

기준단가

제시 (최종 종수

또는 필수 설비

목록 포함 )

학생 1인당

기준 단가

제시

대학의 자율적

결정

개요

교육과정의 변화,
기술·설비의 발
전 추세 등을 반
영하여 1994년에
고시한 대학 실
험·실습 설비
기준(전문대학의
경우 1992년) 종
수·점수 기준을
새롭게 보완하여
제시하는 보완

계열별로 학생1
인당 기준 단가
를 제시하되,
계열별로 갖추
어야 할 최소의
종수 또는 필수
적인 설비 목록
을 제시하는 방
안

계열별로 학
생 1인당 기
준 단가만은
제시하고 구
체적인 설비
목록은 대학
이 자율적으
로 결정하여
갖추도록 하
는 방안

대학의 지향 목표,
교육 목적, 교육과정,
계열 구분, 계열내
학과 구성, 학과의
규모, 교수 및 학생
의 인적 구성, 기타
대학 여건을 종합적
으로 고려하여 대학
이 자율적으로 설비
를 갖추도록 완전
자율화하는 방안

평

가

충족성 중 고 고 고

수월성 중 중 고 고

신축성 저 중 고 고

공공성 고 고 고 저

자율성 저 중 고 고

다양성 저 중 고 고

효율성 저 중 중 고

안정성 저 중 고 고

편리성 중 중 고 고

종 합

대학 교육의 책무
성을 확인하고 최
소한의 질적 수준
을 유지할 수 있다
는 면에서는 장점
이 있으나, 신축적
인운용,대학의자
율성, 다양성을 저
해할 가능성이 높
음.

대학의 자율·
다양성을 인정하
면서 동시에 공
공성을 확보할
수 있는 장점이
있으나, 계열별
필수설비 목록
추출이 어렵고,
환경 변화에 따
른 신속한 대응
곤란

대학의 자율
성, 다양성,
수월성, 공공
성을 확보하
기가 용이하
며, 행정적
편리성, 안정
성도 뛰어남.

대학의 자율성, 다양
성, 효율적 운영을 가
능하게 하는 등 장점
이 많으나, 대학 설립
시 적성성의 판단, 재
정 지원의 기준 등으
로 활용하기 곤란하
며, 공적 책무성을 확
보하기 어려움.

주) 이현청 외 (1997). 대학 및 전문대 실험·실습 설비 기준 폐지에 따른 방안

연구 . 한국대학교육협의회 고등교육연구소.
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2 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 관련 법령

가 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 관련법의 체계

박재윤 (1995)은 학교 시설·설비 관련 법령의 체계와 변천에 관한 연구에

서 시설·설비 관련 법령 연구의 필요성에 대해 다음과 같이 말하고 있다.

즉, 학교 시설·설비의 개선에 도움을 줄 수 있도록 학교 시설·설비법을

개정하려면 현행 법체제를 잘 파악해야 한다. 왜냐하면 법에 문제가 있어서

학교 시설·설비의 새로운 모습이 창출되지 못한다면, 법은 개정되어야 하

지만, 개정되기 전까지 법은 여전히 유효하기 때문에 새로운 법의 창출을

위해서는 현재 유효한 법의 실태를 파악하고 있어야 하기 때문이다. 바꿔

말하면 현행법은 현재의 질서이며, 새로운 질서를 만들기 위해서는 현재의

질서에 대한 심층적인 지식이 있어야 한다는 것이다. 현행 법령을 파악하고

그 문제점을 분석하는 일은 생각과 같이 간단한 일이 아니다. 현행 법령은

단기간에 만들어진 것이 아니고 여러 가지 시행 착오를 겪으면서 역사적으

로 형성되어 왔기 때문에 흔히 생각하듯이 전적으로 잘못되고 문제만 있는

것은 아니며 오히려 부분적으로는 현실 적합성이 큰 경우가 많다. 방대한

관련 법령의 곳곳에 산재해 있는 조항들을 검토해 보면 시설·설비에 관해

서 있어야 할 조항들은 대부분 규정되어 있다. 따라서 시설·설비 문제를

해결하기 위해서는 우선 관련 법령에 대한 피상적 관찰이 아닌 깊은 이해가

요구되는 것이다([그림 Ⅱ- 2] 참조).

1996년까지 적용되어 왔던 실업계 학교 실험·실습 시설·설비 기준과 대

학 및 전문대학의 실험·실습 설비 기준은 정부의 규제 완화 조치로 설립준

칙주의에 입각하여 제정된 고등학교이하각급학교설립·운영규정 과 대학설

립·운영 규정 에따라 1997년 1월 1일부터 폐지되었다. 이러한 규정에서는

필요한 최소한의 교사의 기준 면적만 제시하였고 구체적인 교육 시설·설비

확보에 대해서는 학교 헌장에 포함하여 공포할 수 있거나 (고등학교이하) 공
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포하도록 (대학) 하였다. 그러나 기능대학 및 직업전문학교의 시설·설비 기

준은 노동부에서 고시한 직업훈련기준 에 따라 그 적용을 받고 있다.

학교의 입지, 배치에 관한 법

학교 시설의 설계에 관한 법

학교

시설·설비법

체계

학교 시설에 대한 특별한 지원에 관한 법

지역 개발, 지역 정비에 따른 학교 시설의
지원과 규제에 관한 법

학교 시설의 공해, 재해로부터 보호에 관한
법

학교 시설 행정 기타 관련 법령

[그림 Ⅱ- 2] 학교 시설·설비법의 구성 요소

주) 박재윤(1995). 학교 실험 및 실습 시설·설비 관련 법령의 체계화 변천에 관한

연구 . 「교육법학연구」, 7 ; 86.
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1) 실업계 고등학교

현재의 실업계 고등학교 실험·실습 시설·설비 기준에 대해 살펴보면,

산업 구조의 급속한 변화와 학교의 특성, 제 6차 교육과정 운영과 학과의

신·증설, 개편 등을 고려하여 각 시도별로 실업계 학교별 실험·실습에 기

본적으로 필요한 최소한의 시설·설비 기준 목록을 마련하고 있다. 각 시도

별로 제시된 실험·실습 시설·설비 기준은 실험·실습 교육의 내실화로 교

육과정 운영의 정상화와 학교간의 균형적 발전에 기여하고, 기자재 확충 예

산의 적정 규모 책정과 확보의 근거 마련을 위한 최소한의 기준 목록이므로

학교 또는 학과의 특성에 따라 실험·실습실별로 제시된 품목 소요 기준 수

량 한도 내에서 학교에 필요한 소요량의 기준을 설정하여 부족한 것은 우선

적으로 확보함은 물론, 경제성과 효율성이 조화되도록 융통성 있게 갖추어

나가야 함을 권장하고 있다 (서울특별시 교육청, 1998).

또한, 실험·실습 시설·설비 기준에 제시된 품목은 학교의 교육과정 운

영과 실정에 따라 선택하여 갖추도록 하고, 학교 및 지역 특성 등에 따라

기준 외의 품목이 필요할 경우는 학교 기자재선정위원회 의 심의를 거쳐 구

입할 것을 권장하고 있다(부산광역시교육청, 1997).

각 시·도교육청 실험·실습 시설·설비 기준 목록을 살펴보면, 실험·실

습 시설·설비 기준에 있어서 각 지역의 시·도 교육청에서는 제시 형식에

따라 각기 다른 기준을 제시하고 있으나, 그 세부 내용은 거의 유사하게 나

타나고 있다. 따라서 각 지역의 학교들이 보유하고 있는 시설·설비의 형식

은 크게 문제될 것이 없으나 규모의 폭이 너무 큰 것이 새로운 문제로 부각

되고 있다.

2 ) 전문대학

대학의 국제 경쟁력 증대 및 자율성 확보를 위하여 대학설립·운영규정

(대통령령 제15127호)이 1996년 7월 26일에 제정·공포됨에 따라 대학 헌장

에 자율적으로 실험·실습 기자재 확보 계획을 명시토록 함으로써, 이제까

지 운영되어 오던 대학 및 전문대 실험·실습 설비 기준 이 1997년 1월 1
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일자로 폐지됨으로써 교육부에서는 새로운 대안 모색으로 종전의 종수·점

수별 기준이 아닌 계열별 학생 1인당 적정 소요 금액을 제시하여 총액한도

내 품목이나 수량은 각 대학이 자체적으로 결정하도록 하는 방향으로 지원

기준을 조정하게 되었으며, 이 방안은 국립 대학의 경우 예산 편성 및 투자

지표로, 사립 대학에서는 권장 사항으로 활용하게 하였다 (교육부, 1997).

3 ) 기능대학 및 직업전문학교

우리 나라의‘직업훈련기준’은 1969년 4월‘직업훈련법 시행규칙’ (보건

사회부령 제250호)을 제정하면서 마련된 이후 여러 차례의 변화를 거쳐서

오늘에 이르고 있다. 현재 활용되고 있는‘직업훈련기준’은 노동부 고시 제

95- 28호로서 1995년 8월에 개정된 것이다.

현재의 직업훈련기준은 1)훈련 직종명, 2)훈련 기관, 3)훈련 직종의 정의,

4)교과과정 (훈련 목표, 교과 내용 및 시간), 5)훈련 시설 및 장비 등으로 구

성되어 있다 (김봉환·이종성, 1996).

훈련설비기준 이라 함은 교과과정을 전개함에 있어서 그 목표를 달성하기

위한 수단으로서 그 가치를 가지게 되며, 기능 습득을 위한 교과과정에서는

특히 그 중요성이 무엇보다도 크다고 할 수 있다. 그러나 이에 대한 중요성

을 강조한 나머지 교과과정에 우선하여 설치를 강제화해서는 곤란하다. 특

히 훈련 설비를 정할 때는 교과과정에서의 훈련 내용뿐만 아니라 교과과정

을 운영하는 방법도 고려하여야 한다. 예를 들면 동일한 실습 과제를 가지

고 한 학급 훈련생이 모두 실습한다면 상당한 장비와 공구류 등이 필요할

것이며, 순환 실습을 한다면 그 실습 지도에는 다소 어려움이 있을지는 몰

라도 장비와 공구류의 필요수는 줄어들고 장비와 공구류의 사용 시간이 늘

어나게 될 것이다(이종성, 1989).

훈련 시설 및 장비 부분에서 당해 직종의 훈련을 실시하는데 필요한 시설

과 장비를 제시하고 있는데, 훈련인원별 수량은 30명- 60명 단위를 구분하여

제시하고 있고, 필요에 따라 비고란에 공용 혹은 현장활용 을 명시하도록

되어있다. 이때 공용 이란 훈련에 필요한 시설 장비를 여러 직종 또는 많은
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훈련생이 공동으로 이용할 수 있는 경우를 말하며, 현장활용 이란 직업훈련

에 필요한 장비를 훈련원에 갖추지 않고 자기 회사 생산 현장의 장비를 이

용하여 훈련할 수 있는 경우를 말한다 (김봉환·이종성, 1996).

직업훈련기관에서 직업훈련기준 중 가장 크게 불만을 가지고 있는 항목

이 훈련 설비 기준이다. 그 이유는 교과과정의 운영에 대한 일부 기준의 완

화로 자율성을 가지고 훈련을 시키고자 할 때 훈련 설비 기준의 설치에 대

한 탄력성이 결여되어 있어 훈련을 시키기 어렵다고 한다. 따라서 직종별로

필수 장비와 공구 이외에는 교과과정을 운영하는데 지장이 없는 한도내에서

훈련 기관의 자율에 맡기는 것이 바람직하다 (이종성, 1989).

나 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비 관련법의 변천

1) 실업계 고등학교

지난 1997년 1월자로 폐지된 실업계 학교 실험·실습 설비 기준 (<표 Ⅱ

- 2> 참조)은 1970년 5월에 부령 제 265호로 제정되어 1976년 2월에 1차 개

정, 1978년 10월에 2차 개정, 1984년 8월에 3차 개정되었으며, 마지막으로

1992년 10월 4차 개정이 이루어 졌다. 이 기준은 대통령령 제 3253호 (1967년

10월 26일)로 공포된 학교 시설·설비 기준령 에 근거한다(한국교육개발원,

1989).

1970년 3월 대통령령 제 4695호에 의거하여 1970년 5월 14일 문교부령 제

265호로 실업계 학교에 갖추어야 할 시설 및 실험·실습 설비 기준이 제정

되었다. 이후 1971년 8월에 문교부령 제 286호로 실업계 고등학교 교육과정

이 전면 개정되었으며, 뒤이어 5년 후인 1976년 2월에는 동령 제 379호로

실업계 고등학교 교육과정이 부분적으로 바뀜에 따라 이를 반영하기 위해

실업계 학교 실험·실습 설비 기준 은 1976년 2월 대통령령 제 7887호에 의

거 1차 개정을 하기에 이르렀다. 또한 1978년 10월에는 대통령령 제 8161호

에 의거 1차 개정 때 미비했던 각종 유보 사항 및 별표 사항을 부분 수정·

보완하였다. 이후 1981년 12월에는 과학·기술 진흥 시책에 따라 문교부 고
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시 제 442호로 교육과정이 전면적으로 개정됨에 따라 1984년 8월에 대통령

령 제 11481호로 학교 실험·실습 설비 기준령 이 개정되었다. 이 상위법에

근거하여 실업계 학교 실험·실습 설비 기준 은 동년 동월에 문교부 고시

제 84- 7호로 3차 개정이 이루어 졌다. 그리고 1989년 3월에 문교부 고시 제

88- 7호로 제 5차 고등학교 교육과정이 고시됨에 따라 이의 이수를 위하여

필요한 실험·실습실 및 시설·설비를 제시하고, 각 학교의 실정에 맞도록

실험·실습 설비의 소요 수량을 산정할 수 있도록 4차 개정이 이루어 졌다

(장석민 외, 1989).

<표 Ⅱ- 2> 학교 시설·설비 기준 개정 연혁

개정
시기

개정
근거

개 정 이 유 개 정 내 용

1969
7. 19

문교부령
제299호

1959. 4. 1 문교부령 제
82호로 공포된 중·고
등학교 및 사범학교 시
설 기준령을 비롯하여
유치원과 국민학교의
시설기준령이 개별 법
령으로 규정되어 온 것
을 1967. 10. 26(대통령
령 제3253호) 통합.
이에 근거하여 1969. 7.
19(문교부령 제229호)
학교 교구·설비 기준
령을 제정.

문교부령 제82호(59. 4. 1) 중·고등학
교 및 사범학교 시설 기준령에 규정되
어 있는 교구·설비에 관한 내용은 각
급학교에는 그 정도에 따라 교육상 필
요한 학습용, 체육용 및 보건위생용의
기계, 기구, 표본, 모형 등의 교구와 기
타 설비를 갖추어야 한다 라고 규정하
여 구체적인 종목과 기준을 정하지는
않았음.
문교부령 제229호(69.7.19) 학교 교구·
설비 기준령의 주요내용

- 학과 및 교과별 교구의 종목과 기준을 정
함.

- 중학교에 관한 것을 우선으로 정하고
나머지 학교에 관한 것은 정하지 않음.

1969
11. 8

문교부령
제252호

(1차개정)

1969. 7. 19 문교부령
제229호로 학교 시설·
설비 기준령을 개정할
당시 중학교의 기준만
규정하였기 때문에 초
등학교와 고등학교의
기준을 추가로 정하기
위해 개정

초등학교, 중학교, 고등학교의 교구·
설비 기준을 정함.
교과별 교구의 종목과 그 기준만 정함
(기타 체육장 등의 설비는 정하지 않
음).

1973
2. 10

문교부령
제308호

(2차개정)

시청각 교육 기자재의
종목과 기준을 정하기
위함.

교과별 교구의 종목과 그 기준 이외에
학교급별로 두어야 할 시청각 교육 기
자재의 종목과 기준을 신설
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개정
시기

개정
근거

개 정 이 유 개 정 내 용

1973

9. 15

문교부령

제326호

(3차개정)

63년 제2차 교육과정
개편과 그후 일부 교
육과정의 개편에 따
른 교구 정비를 위함

체육장 및 각 교실에

소요되는 설비 규정

교수 활용 극대화를 위
하여 부수 교재 및 소
모품 비치 규정 신설

각 교과목별로 중복
제시되어 있는 공통
교구를 한곳에 묶어
전교과 공통 교구로

제시

체육장 설비 규정

- 체육 교육 강화를 위한 체육장의 고
정 시설 및 권장 시설의 종목과 기
준 신설

교실의 설비

- 각실에 소요되는 설비(기구)의 종목과

기준을 신설

교구의 종목과 기준 보완

-낙후된 교구의 삭제와 개발된 교구의 삽

입.

- 신설된 기술·교련 교과의 기준 제시

- 교육용 약품류·소모품류 삭제

- 공통 교구의 종목 규정 통합

- 과학·기술 교육의 강화를 위한 분단
및 개별 실험용 교구의 확보

- 권장 종목 설치

1977

5. 30

문교부령

제408호

(4차개정)

제3차 교육과정 개편
으로 각급학교의 교육
과정이 전면 개편되어
교구·설비 기준의 전
면적인 개정이 요구

됨.
- 초등학교(전면) :
73. 2. 14개정

-중학교(전면) :
73. 8. 31개정

- 고등학교(전면) :
74. 12. 31개정

- 실업계 고교(일부) :
76. 2. 23

*체육계 학교 교육과정

개정

- 체육중 : 76. 2. 23

- 체육고 : 77. 2 .23

실업고등전문학교 및 전문학교와 각종
학교에 대한 기준 신설
유치원, 전문학교 체육장 설비의 종목

과 기준 신설
양호실에 소요되는 설비의 종목과 기
준 신설
유치원, 실업계 고교, 전문학교의 교구
의 종목과 기준 신설

개정된 교육과정에 의한 교구·설비 보완

교구·설비에 부수되는 교재, 시약품
과 소모품은 필요량을 비치 활용하도
록 보완(부수 교재 및 소모품의 종목

을 별표에 11조 규정)
이용률이 낮고 고가의 품목은 삭제 또
는 권장 기준으로 조정
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개정
시기

개정
근거

개 정 이 유 개 정 내 용

1981

2. 27

문교부령

제488호

(5차개정)

제3차교육과정개편이후부분적
인 교육과정의 개편에 따른 교구
정비를 위함.
전문대학 설치기준령 제정(대통
령령 제9078호, 78.7.4)에 따라 전
문대학으로 개편되는 실업고등
전문학교 및 전문학교에 대한 관

계 조항 정비를 위함.

부수되는 교재 및 소모품의 종
목(별표11)삭제
기준령상에서실업고등전문학
교 및 전문학교에 대한 관계조
항 삭제, 유치원, 초등학교, 중

학교 고등학교의 기준만 규정

1982

11. 1

문교부령

제509호

(제6차교육

과정개정)

유아교육기회확대를위한유치원의

유원장 설비기준을 완화하기 위함.
- 사립 유치원 설립 확대
- 무인가 유아원의 양성화 유도

종전에는 유치원의 유원장에 5
종목의 설비를 갖추도록 하였
으나 이 중에서 1종 이상 선택

하여 갖출 수 있도록 완화

1984

8. 4

문교부령

제531호

학교시설·설비 기준령 개정(대
통령령제1148호, 84. 8. 2)하여,학
교교구·설비 기준을 문교부령
에서 문교부 고시로 하향 조정함
에 따라 종전의 기준령을 폐지키

로 함.

1984

8. 19

문교부

고시

848호

과학·기술교육 진흥 시책에 따
라 과학 교과목의 교구·설비 기
준을 정비

과학 교과목의 설비 기준 개정을
초등학교는 서울시교육연구원,
중학교는 경기학생과학관, 고등
학교는 전남, 학생과학관에서 연
구 작성한 것을 문교부 자연과학
편수관실에서최종검토하여작성

1992

10.

교육부

고시 제

1992- 17호

제5차고등학교교육과정이수에필
요한·실험·실습 설비 기준 마련

1997

1. 1
폐지

종전에 획일적으로 적용되던 실
업계 학교의 실험·실습 시설·
설비 기준이 정부의 규제 완화조
치로 '97. 1. 1 폐지

시대의 변화와 지역 및 학교 특
성에 부합되는 새로운 실험·
실습 시설·설비 기준을 각 시
도 교육청에서 별도로 마련

주) 1994- 1984 자료 : 한국교육개발원(1989). "학교 교구·설비 기준 개정을 위한

기초연구"에서 재인용.
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2 ) 전문대학

한국대학교육협의회에서 1997년도에 실시한 대학 및 전문대학 실험·실

습 설비기준 폐지에 따른 방안 연구 (이현청 외, 1997)에 의하면 대학 실

험·실습 설비 기준의 변천 과정을 다음과 같이 자유방임기, 기준정비기, 기

준확립기, 자율화기로 나누어 분석하였다 (<표 Ⅱ- 3> 참조).

<표 Ⅱ- 3> 전문대 시설·설비 관련 법령의 변천

구분 (시기) 내 용

자유방임기

(해방 이후∼

1955)

당시는 양적으로 팽창하는 대학생들을 수용하여 강의할 수 있는

건물과 외곽 시설의 확보에만 주된 관심을 보였으며, 각 대학이

갖추어야 할 실험·실습 설비 기준은 마련되어 있지 않음.

문교부도 실험·실습 설비에 관하여 별다른 통제없이 대학에 일

임하는, 즉 자체적으로 여건에 맞추어 실험·실습 설비를 갖추도

록 하는 방임 정책을 일관하여 왔음.

기준정비기

(1955∼1983)

문교부는 고등 교육 기관이 수적으로 크게 증가함에 따라 이들

기관에 대한 질 저하를 염려하며 평가를 요구하는 여론에 힘입어

대학설치기준령(1955.8.4. 대통령령 제 1063호)을 제정하기에 이름.

대학설치기준령은 대학의 설립 인가와 관련하여 인적·물적 자원

에 대한 기준 및 이 기준의 적합 여부를 조사·심의하기 위한 대

학조사위원회의 설치기준 규정. 문교부령에 의하여, 전문대학은

전문대 실험·실습 설비 기준에 관한 규칙 ' (1973. 8. 1)의 적용을

받음.

이 시기는 그동안 자유방임적이었던 실험·실습 설비 정책에서

방향을 전환하여 설비 기준의 정비를 시도하였다는데에 의미 부

여할 수 있음.
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구분 (시기) 내 용

기준확립기

(1983∼1996)

대학 교육에 대한 국가의 통제가 강화되면서, 대학 교육의 질 향

상을 위하여, 전문대학 실험·실습 설비 기준 ' (1984. 12. 5 문교부

고시 제 84- 10)을 제정

- 대학의 학과를 몇 개의 계열로 구분하고 이들 학과가 갖추어야

할 실험·실습설비의 종수와 점수를 구체적으로 규정

- 필수 설비와 권장 설비, 그리고 공동 사용 설비를 제시

- 학생 정원에 따른 설비품목당 수량의 적용 기준을 각각 달리

규정·제시.

- 각 대학의 장이 매년 현재의 설비 보유 현황을 문교부 장관에

게 보고하도록 의무화하고 있으며, 설비 기준 미달 대학은 경

고 조치를 내려 2년 이내에 부족한 설비를 보완하도록 하였음.

전문 실험·실습 설비 기준(1984.6.1. 문교부고시 제 84- 6호)은 4

차에 걸쳐 개정되었으며, 계열을 공업계, 수산·해운계, 농업계,

보건·의료기술계, 간호계, 가정계, 예능계, 체육계, 사회·실무계

등 9개로 구분하고, 이들이 갖추어야 할 실험·실습 설비의 종수

와 점수를 구체적으로 규정하고 있음. 이 시기에 확립된 대학 실

험·실습 설비 기준은 기준 자체가 실험·실습설비의 종수와 점

수까지 획일적이며 구체적으로 제시하는 등 대학의 학과와 교육

과정 운영의 다양성과 자율성을 무시한 채 그 한계를 드러내고

있음.

자율화기

(1997∼현재)

1996년에 고시된 대학설립·운영규정(1996. 7. 26 대통령령 제

15127호) 에서는 대학설치기준령과 전문대학설치기준령을 폐지하

고, 대학헌장에 교육·연구용 시설·설비 확보 계획을 포함하게

함으로써, 이에 따라 대학 및 전문대학 실험·실습 설비기준은

1997년 1월 1일자로 폐지하게 되었음. 앞으로는 학생 1인당 실

험·실습 설비비를 계열별·학부별·학과별로 산정하여 제시하고,

총액 한도 내에서 각 대학이 교육과정의 정상적 운영에 필요한

교육 기자재를 자율적으로 확보할 수 있게 됨.

주) 이현청 외. (1997). 대학 및 전문대 실험·실습 설비 기준 폐지에 따른 방안

연구 . 전문대학교육협의회. 재구성.
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3 ) 기능대학 및 직업전문학교

이종성이 1989년에 수행한 직업훈련기준 체제개선에 관한 연구와 김봉환

과 이종성이 1996년도 수행한, 고용보험제도 실시에 따른 직업훈련기준 개

편에 관한 연구 를 바탕으로 현재 기능대학과 직업전문학교에서 적용하고

있는 직업훈련기준의 변천을 요약하면 다음과 같다.

우리 나라에서 직업훈련에 대하여 국가적으로 관심을 갖기 시작한 것은

1953년 5월 10일 공포된 근로기준법 (법률 제286호)과 기능자양성령 에 의

하여 기능공을 양성하기 시작한 것으로 볼 수 있다. 이후, 대량의 기능 인력

을 양성하는 하나의 국가적 공식 제도로 1967년 1월 16일 직업훈련법 (법률

제1880호)을 제정·공포하게 되었으며, 이어서 1967년 5월 10일 직업훈련법

시행령 (대통령령 제3060호)을 제정하고, 이를 근거로 하여 1969년 4월 28일

직업훈련법 시행규칙 (보건사회부령 제250호)을 제정하면서 직업훈련기준

을 마련하게 되었다.

당시 직업훈련법 제7조에는 공공직업훈련의 교과, 기간, 시설의 기준 및

기타 필요한 사항은 보건사회부령으로 정한다라고 되어 있으며, 직업훈련법

시행규칙 제1조에서는 직업훈련법 제7조에서 정한 공공직업훈련 중 기초

훈련에 관한 직종별 교과, 훈련기간 및 훈련생 단위별 시설의 기준은 별표

에 의한다로 규정하고 있다.

직업훈련법 은 1973년 3월 3일 개정되어 훈련 형태를 공공직업훈련과 사

립직업훈련으로 나누고, 사립직업훈련의 범주에는 사업체에서 실시하는 사

업내직업훈련과 비영리법인이 실시하는 인정직업훈련을 포함시키고 직업훈

련기준은 공공직업훈련기준을 준용토록 하였다. 직업훈련기준은 노동청훈련

제164호 (1974. 8. 1)에 의하여 전면적인 제1차 개정이 이루어졌으며, 이 기

준은 크게 교사훈련기준과 기능사훈련기준으로 나뉜다.

이후 경제 개발 계획이 착실히 수행됨에 따라 기능 인력의 부족 현상이

심해지고 산업체에서는 직업훈련에 의한 기능인력을 양성하기보다는 타사의

경험자를 스카웃하는 경향을 나타내게 되었다. 따라서 정부는 자사에 필요

한 기능 인력을 자사가 양성해야 한다는 취지아래 1974년 12월 26일 직업
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훈련에 관한 특별조치법 (제2741호)을 제정하여, 일정 규모 이상의 사업체의

사업주에게 매년 일정 비율 이상의 인원을 양성토록 하는 사업내직업훈련

실시 의무제를 규정하게 되었다. 직업훈련의 종류는 기초훈련, 향상훈련, 재

훈련, 전직훈련 및 적응훈련으로 나누고 직업훈련의 내용, 과정, 기간 및 설

비에 관한 기준은 직종별로 노동청장이 정한다 (제6조)고 하였다.

기초훈련기준 에서는 훈련 시설에 있어서 각 시설, 장비 및 공구명을 제

시함과 동시에 일반적인 규격과 수량을 30명과 50명을 단위로 제시하고 있

으며, 향상훈련기준 에서는 사업내직업훈련기준에서의 훈련 시설은 기본 시

설과 기타 시설로 구분하되, 기본시설은 사업주가 별도로 훈련전용 시설로

설치하여야 하며, 기타시설은 생산시설을 훈련시설과 병용할 수 있도록 하

였다. 훈련 시설에 있어서는 훈련생 30명과 50명을 단위로 하여 시설 및 장

비명과 함께 필요 수량을 제시하고 있다.

사업내직업훈련을 의무화한 직업훈련에 관한 특별조치법 의 제정 후에도

산업 사회의 발전 속도가 매우 빨라, 이에 관련된 고급 기능 인력의 부족

현상은 해소되지 못하였다. 따라서 인력 개발을 위한 투자관리를 보다 능동

적이고, 효율적으로 하기 위하여 직업훈련기본법 (법 2967호, 1976. 12. 31)

이 제정되었고, 이어서 직업훈련기본법시행령 (대통령령 제8540호, 1977. 4.

21)과 그 시행규칙 (보건사회부령 제567호, 1977. 7. 5)이 제정됨에 따라 공

공직업훈련기준과 사업내직업훈련기준으로 분리되어 있던 직업훈련기준 도

통합되어 개정되었다. 이때는 기초 훈련에 대한 기준만 정하고, 훈련기간도

직종의 범위에 따라 종류를 줄여서 3, 6, 12, 24개월의 네 종류로 구분하였

다. 그러나 이 훈련 기준은 최초의 직업훈련법 에 의한 직업훈련기준 과 거

의 동일한 구성 체제를 유지하고 있다.

이후 직업훈련기준 은 기존의 구성 체제를 대폭 개정하여 노동부고시 제

84- 28호로 1984년 9월24일 고시되었고, 이 직업훈련기준 은 기준의 적용에

대한 부분 개정을 통해 1988년 11월 22일 노동부고시 제 88- 50호로 고시되

었다. 이 기준에서는 직업훈련과정을 기능사 훈련과정, 감독자 훈련과정, 관

리자 훈련과정, 서무·서비스직 종사자 훈련과정 및 직업훈련교사 훈련과정
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으로 구분하고, 각 훈련과정을 양성훈련, 향상훈련, 전직훈련 및 재훈련으로

세분하여 훈련 기준을 제시하고 있다. 훈련설비기준 의 예를 들면, 기능사

훈련과정의 양성훈련의 경우 필요 시설과 장비가 상당히 상세하게 제시되어

있으며, 훈련 인원별 설비는 훈련 인원 30명 (A ), 60명(B ), 90명 (C)의 항목별

설비와 수량을 표준으로 하여 A , B 또는 C에 가까운 설비를 인원 비례로

갖추도록 되어 있되 다만, 훈련 인원이 90명을 초과하는 경우에는 A , B, C

간의 차이 중 수량 차이가 적은 경우의 설비를 추가적으로 갖추도록 되어

있다.

한편, 기능사훈련과정의 향상훈련기준 에 따르면 훈련설비기준 은 다음과

같다. 시설 중 교실은 기능사양성훈련기준 에 준하며, 장비는 선택적으로 편

성된 교과 내용에 관련되는 기능사 양성훈련과정의 장비를 갖추고 장비에

상응하는 시설을 갖추어야 하며, 특히, 기능사양성훈련기준 에 규정되지 아

니한 내용과 관련된 장비는 추가로 갖추도록 되어 있다. 그러나 향상훈련과

관련된 기능사 향상훈련을 시간을 달리하여 병행 실시하거나 현장 훈련을

실시할 경우에는 시설 및 장비를 갖추지 않아도 될 수 있도록 되어있다.

이 외에도 기준의 변경 적용에 있어서 교과과정 및 설비 기준 등의 일부

를 변경하고자 할 때에는 직업훈련기준 변경적용 승인신청서 를 지방노동관

서의 장을 경유하여 노동부장관의 승인을 받도록 되어있다.

이후 직업훈련기준 은 직업훈련기본법 개정에 따라 1991년 8월 7일 노동

부고시 제 91- 42호로 직업훈련기준총괄규정 으로 제정되어 부분 수정을 거

쳐 노동부고시 제 93- 26호(1993. 7. 3), 제95- 28 (1995. 8. 1), 제 96- 59호

(1997. 1. 4)로 개정되어 왔다. 이러한 기준에는 훈련 직종명, 훈련 기간, 훈

련 직종의 정의, 교과과정 (훈련목표, 교과내용 및 시간), 훈련 시설 및 장비

등으로 구성되어 있다. 노동부고시 제 96- 59호의 훈련 시설 및 장비의 경우,

훈련 기간 1년 이상의 훈련 직종에서 필요한 시설 및 장비명, 단위, 훈련인

원별 수량(30명과 60명으로 구분 제시), 비고 (공용, 현장활용 등으로 기재)

등이 제시되어 있다.

- 34 -



Ⅲ. 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 실태

1. 직업교육훈련 실험·실습

시설·설비의 현황

2 . 직업교육훈련 실험·실습

시설·설비의 문제점
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Ⅲ. 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 실태

이 장에서는 본 연구를 위해 선정된 협력 학교의 실험·실습 시설·설비

의 현장 조사와 면담 조사를 통해 나타난 현황과 문제점을 본 연구의 대상

학과별로 제시하였다.

1 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 현황

가 . 기계과

1) 공고 A 정밀기계과

공동실습소를 갖추고 있는 공고 A정밀기계과의 경우, 교육 목표를 현행

제 6차 교육과정에서는 기계 공업의 각 분야에 관련된 재료, 에너지, 정보,

공정 등에 대한 지식과 기술을 습득하게 하여, 고도 산업 사회에 적응할 수

있는 능력을 기르게 하는데 초점을 맞춘 데 반해, 제 7차 교육과정에서는

기계 공업의 각 분야에서 기능·기술인의 업무를 수행하는데 필요한 기초

기능·기술을 습득하여 변화하는 산업 사회에 창의적으로 적응하며, 자아를

실현하고 스스로 진로를 개척할 수 있는 능력을 갖추는데 두었다. 즉, 변화

하는 산업 사회에 적응하기 위해 수동적 자세에서 스스로 진로를 개척하는

능동적 자세를 강조하게 된 것이다 ( [부록 Ⅱ- 1] 참조).

공고 A정밀기계과의 현행 편제를 보면, 계열 필수 과목으로 이론 과목인

공업입문 (2단위)과 전자계산일반 (4단위)과 실기과목인 기계제도 (14단위)를

두고 있으며, 학과 필수 과목으로는 기계공작 (2단위)과 기계설계(2단위)를,

선택 과목으로는 공업실습 (기계기초실습- 12단위/ 기계공작실습- 36단위), 기계

재료(6단위), 열원동기 (6단위), 전기일반 (4단위), 금형설계(4단위)를 두어 총

102단위의 전문 교과를 지정하고 있다 ( [부록 Ⅲ- 1] 참조).
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이와 같은 공고 A정밀기계과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로

이론수업교실과 제도실습실에서 이루어지는 기계제도(14단위), 전산정보실에서

실시하는 전자계산일반(4단위),선반실습실 / 밀링실습실 / 연삭실습실 / 조립실습

실 / 판금실습실 / 용접실습실 / 배관실습실 / 제도실습실에서 이루어지는 기계기초

실습(12단위), 선반실습실 / 수치제어실습실 / 밀링실습실 / 연삭실습실 / CAD·

CAM실습실 / 조립실습실 / 측정실습실 / 제도실습실 / CAD실습실에서 실시하는

기계공작실습 (36단위), 판금실습실 및 용접실습실에서 이루어지는 판금·용접

실습(18단위), 배관실습실에서 실시되는 배관실습(18단위)이 있다 (< 표 Ⅲ- 1>

참조).

<표 Ⅲ- 1> 공고 A정밀기계과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

제 도
(기계
제도)

공업 분야의 제도에
관한 지식과 기술을
습득하여 기계제도 관
련 분야의 실무에 활
용할 수 있다.

기계 제도의 기초
기계 요소의 제도
기계 설계 제도
컴퓨터를 이용한 기계 제도
도면의 검사 및 관리

이론수업교실
제도실습실

전자계산
일 반

컴퓨터에 관한 기초
지식과 기능을 습득하
여 일상 생활 및 관련
실무에 할용할 수 있
다.

컴퓨터의 이해

컴퓨터의 구성과 원리
컴퓨터의 활용
프로그래밍
베이직
정보화 사회

전산정보실

기계기초

실습

기계 공작에 관한 기

초 지식과 기술을 습

득하여, 각종 기계공

작과 관련된 도면을

정확하게 해독한 후

적합한 기계 가공 방

법 및 필요한 공구를

선택하여 가공할 수

있다.

기계 제작 공정

측정

기계 조립

원형·주조

용접(전기, 가스 용접)
소성 가공(판금, 배관)
절삭 가공(선삭, 밀링, 연삭,

수치 제어 선반, 밀링)

선반실습실

밀링실습실

연삭실습실

조립실습실

판금실습실

용접실습실

배관실습실

제도실습실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

기 계

공 작

실 습

각종 공작 기계에 의한

가공방법을 익혀 주어진

도면에 따라 공작기계를

이용하여 가공할 수 있

다.

선삭

밀링

연삭

수치 제어 가공

그 밖의 공작 기계(호빙)
기계 조립 가공

용용 가공

선반실습실

수치제어실습실

밀링실습실

연삭실습실

CAD/CAM실습실

조립실습실

측정실습실

제도실습실

CAD실습실

판금·

용접

실습

판금,용접에 관한 기초

지식과 기술을 습득하여,
각종 산업 설비 시설에

관련된 도면을 정확하게

해독하고 적합한 작업 방

법을 선택하여 기초적인

산업 설비를 설계, 시공,
시험, 검사할 수 있다.

전개도

판금 공작

가스 용접

아크 용접

특수 용접

용접부의 시험과 검사

판금·용접 응용

판금실습실

용접실습실

배관

실습

배관에 관한 기초 지식과

기술을 습득하여, 각종

산업 설비 시설에 관련된

도면을 정확하게 해독하

고 적합한 작업 방법을

선택하여 기초적인 산업

설비를 설계, 시공, 시험,
검사할 수 있다.

배관·제관의 개요

배관용 재료

배관 공작

위생 및 냉·난방 설비

산업 배관

제관 공작

관공사의 안전 관리

응용 실습

배관실습실

<표 Ⅲ- 1> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목 수업이 이루어지는

공고 A정밀기계과의 실험·실습 시설·설비의 현황은 [부록 Ⅳ- 1]에 제시되

어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자

재, 신규 구입이 요구되는 기자재를 조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, 연삭실습실의 성형연
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삭기, 판금실습실의 프레스브레이크, 선반실습실의 공구연삭기, 용접실습실

의 X - Ray T ester는 노후화로 인해 활용도가 낮은 것으로 지적되었다. 선반

실습실의 공구연삭기는 노후 및 고장으로 인해, 선반실습실의 실린더게이지

(18- 35mm )/ 버니어캘리퍼스 (150mm )/ 마그네틱베이스/ 각종 다이얼게이지/ 각

종 나사마이크로미터/ 높이게이지는 고장 및 정밀도 불량으로 인해, 선반은

노후 및 고장·파손으로 인해, 용접실습실의 X - Ray T est er , 판금실습실의

프레스브레이크는 노후화로 인해 폐기를 요구하고 있었다. 한편, 신규 구입

이 요구되는 기자재로는 기준내 확충을 위해 선반실습실의 수평띠톱기계/ 다

이얼테스트인디케이터/ 선반과 수치제어실습실의 다이얼테스트인디케이터를

지적하였으며, 수치제어실습실의 선반은 노후화로 신규 구입을 요청하였다

(< 표 Ⅲ- 2> 참조).

<표 Ⅲ- 2> 공고 A정밀기계과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격) 이 유

활용도가

낮은

기자재

연삭실습실 성형연삭기 노후화

판금실습실 프레스브레이크 노후화

선반실습실 공구연삭기 노후화

용접실습실 X- Ray T ester 노후화

폐기가

요구되는

기자재

선반실습실

공구연삭기 노후 및 고장

실린더게이지(18- 35mm ) 고장 및 정밀도 불량

버니어캘리퍼스(150mm ) 고장 및 정밀도 불량

마그네틱베이스 고장 및 정밀도 불량

다이얼게이지(0.01mm ) 고장 및 정밀도 불량

다이얼인디게이터(0.002mm) 고장 및 정밀도 불량

다이얼인디게이터(0.01mm) 고장 및 정밀도 불량

나사마이크로미터(0- 25mm) 고장 및 정밀도 불량

- 40 -



구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격) 이 유

폐기가
요구되는
기자재

선반실습실

나사마이크로미터(25-50mm) 고장 및 정밀도 불량

높이게이지 고장 및 정밀도 불량

선반 노후 및 고장, 파손

용접실습실 X- Ray T ester 노후화

판금실습실 프레스브레이크 노후화

신규
구입이

요구되는
기자재

선반실습실

수평때톱기계(330- 400) 기준내확충

다이얼테스트인디게이터(0.01mm) 기준내확충

선반(스윙380) 기준내확충

수치제어실습실
다이얼테스트인디게이터(0.01mm) 기준내확충

공구연삭기(3HP) 노후화로 대체

2 ) 공고 B기계과

공동실습소를 갖추고 있지 않은 공고 B기계과의 경우, 교육 목표를 현행

제 6차 교육 과정에서는 산업 현장에서 사용하는 각종 기계 기구의 조작 실

습을 통하여 산업 현장에 적응할 수 있는 폭넓은 기초 지식과 기술을 터득

하게 하는데 초점을 맞추었지만, 제 7차 교육 과정에서는 교육 목표를 각종

기계의 제작, 운전, 정비, 관리 등 실무에 대한 창의력을 발휘하여 발전적으

로 수행할 수 있는 능력을 기르도록 하며 산업 현장에서 요구하는 생산성과

다양성을 동시에 추구하고 기계 분야의 기술인으로서 긍지와 자부심을 가지

고, 학습자 자신의 자아 실현과 미래 사회 발전에 기여하는 태도를 가지게

하는데 두어 단순 기능인의 양성에서 미래를 이끄는 창의적이고 능동적인

기술인 양성에 촛점을 맞추고 있음을 알 수 있다( [부록 Ⅱ- 2] 참조).

공고 B기계과의 교과목 편제에 있어서도 계열 필수 과목으로는 이론 과

목인 공업입문 (2단위)과 전자계산일반 (4단위), 실기 과목인 제도 (16단위)를

두고 있으며, 학과 필수 과목으로는 기계공작(6단위)과 기계설계(8단위)를

선택 과목으로 원동기(6단위), 유체기기 (4단위), 기계재료(4단위), 전기일반 (4
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단위), 공업실습 (48단위)를 두어 총 102단위의 전문 교과를 지정하고 있다 (

[부록 Ⅲ- 2] 참조).

공고 B기계과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 제도실습

실에서 이루어지는 기초제도와 CAD실습실에서 이루어지는 전문제도, 공작

기계실습실에서 실시하는 기계기초, 기계조립실습실에서 이루어지는 기계공

작 (6단위), 용접실습실에서 실시하는 판금·용접 실습이 있다 (< 표 Ⅲ- 3> 참

조).

<표 Ⅲ- 3> 공고 B기계과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

제도

1.기초

제도

2.전문

제도

산업 사회에서 통용되는 기

계 도면을 정확히 이해하고

그릴수 있는 능력을 가지도

록 관련 지식과 기능을 습득

하게 한다.
투상법을 이해하고 적용할

수 있다.
단면도를 이용하여 도면을

작성할 수 있다.
치수 기입 방법을 이해하고

적용할 수 있다.
도면 거칠기를 이해할 수

있다.
치수 공차와 끼워맞춤을 이

해하고 적용할 수 있다.
기하 공차를 이해하고 도시

할 수 있다.
여러 가지 기계 요소에 대

한 지식과 제도법을 이해하

고 그릴 수 있다.
간단한 기계 장치를 설계하

고 도면을 작성할 수 있다.

제도의 개요

제도 규격과 통칙/ 기본 도

법 / 제도의 실제/ 스케치/
도면관리

기계 제도의 기초

기계 요소의 제도

결합용 기계 요소 그리기/
축용 기계 요소 그리기/ 전
동용 기계 요소 그리기/
공·유압 기계 요소 그리

기/ 전기·전자 부품

기계 설계 제도

편심 왕복 장치의 설계

제도/ 공·유압 회로의 제

도/ 지그와 고정구의 설계

제도/ 전기·전자 회로의

제도/ 전기·전자 도시 기

호

제도실

CAD
실습실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

공·유압 기계 회로의 도면을 정

확히 판독하고 제작할 수 있다.
전기·전자 회로 도면을 이

해하고 작성할 수 있다.
전자·기계 회로 도면을 정

확히 판독하고 작성할 수 있

다.
컴퓨터를 이용하여 도면을

작성하고 관리할 수 있다.
도면의 검사와 관리를 설명

할 수 있다.

컴퓨터를 이용한 기계 제도

CAD의 개요/ CAD의 도면

환경 설정/ CAD로 기본 도

형 그리기/ CAD의 응용 제

도

도면의 검사 및 관리

도면의 검사/ 도면 번호 부

여/ 관리 절차/ 마이크로필림

에 의한 관리/ 컴퓨터를 이

용한 도면 관리

제도실

CAD

실습실

공 업

실 습

1.기계

기초

2.기계

공작

가장 기본적인 선반과 밀

링·연삭 등의 용도 및 특징

과 구조 등을 습득시키고 여

기에 수반되는 일반 공구와

측정기 종류 및 사용 방법

등을 숙지시켜 측정 능력을

기르고 공작물 및 절삭 공구

의 재질, 절삭 속도 등을 선

정할 수 있는 능력을 기르게

한다.
직접 측정 방법을 설정할

수 있다.
비교 측정 방법을 설명할

수 있다.
기계 조립에 필요한 각종 공

구의 용도와 사용법을 안다.
드릴프레스로 구멍을 가공

하는 방법을 할 수 있다.
선반의 구조를 알고 조작할

수 있다.
밀링의 구조를 알고 조작할

수 있다.
평면 연삭기의 구조를 알고

조작할 수 있다.

기계 제작 공정

길이 높이 측정

원형 구조

용접

소성 가공

소삭 가공

선삭, 밀링, 연삭 가공

수치 제어 가공

- 프로그램

- 도면의 프로그램

- CNC 머시닝 센터

- CAD/ CAM 실습

그밖에 공작 기계 가공

기계 조립

전개도

판금 공작

기계

기초

실습실

공작

기계

실습실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

3.판금용
접

각종 절삭 공구를 설명할 수
있다.

과제에 따른 공정 순서를 정할
수 있고 가공 방법을 설명할
수 있다.

일감의 세팅 방법을 설명할 수
있다.

부품을 측정하는 과정과 요령
및 방법을 설명할 수 있다.

가스 용접

아크 용접

특수 용접

용접부의 시험과 검사

응용 과제

공작기계
실습실

기계조립
실습실

용접

실습실

<표 Ⅲ- 3> 에서 제시한 실험·실습을 필요로 하는 교과목의 수업이 이루

어지는 공고 B기계과의 실험·실습 시설·설비의 현황은 [부록 Ⅳ- 2]에 제

시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기

자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를 조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, CAD를 이용하여 설계

하고 제도함에 따라 활용도가 낮아진 제도실의 제도기세트, CNC 선반 아날

로그를 디지털화함에 따라 활용도가 낮아진 공작기계실의 선반 및 계측장

비, CN C 선반으로의 대체에 따라 활용도가 낮아진 선반실습실의 선반이 지

적되었다.

한편 노후로 폐기가 요구되는 기자재로는 제도실의 제도기세트, 공작기계

실의 선반, 선반실습실의 선반, 기계조립실의 줄기계 및 수평띠톱기계가 지

적되었다. 또한, 신규로 구입이 요구되는 기자재로는 컴퓨터를 이용한 제도

를 하기 위하여 CAD실에 필요한 컴퓨터, 공작기계실의 수치제어선반/ CAM

시스템/ 머시닝센터/ 와이어컷 방전가공, 자동화 설비의 필수 요소인 공압 및

유압장치에 대한 기본적인 개념을 습득하는데 필요한 공유압장치 및 실험장

치, 공기조화기기·냉난방 설비의 기초 지식과 기술을 습득하는데 필요한

공기조화기기 및 실험장치, 제어용 기계기구의 기본 지식과 자동화 시스템
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의 제어장치의 설비와 유지 관리에 필요한 자동제어 실험장치 등이 지적되

었다(<표 Ⅲ- 4> 참조).

<표 Ⅲ- 4> 공고 B기계과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명(규격) 이 유

활용도가
낮은

기자재

제도실 제도기세트
CAD로 설계 제도
노후 대체

공 작 기 계 실
선 반
계 측 장 비

노후 대체
CNC 선반 아날로그를 디지털화

선 반 실 습 실 선 반
노후화와 CNC 선반으로 대체로 활용이
낮음

폐기가
요구되는
기자재

제 도 실 제도기 세트 노후로 대체

공 작 기 계 실 선 반 노후로 대체

선 반 실 습 실 선 반 노후로 대체

기 계 조 립 실
줄기계/수평띠톱
기계

노후로 대체

신규
구입이

요구되는
기자재

제 도 실 컴퓨터(CAD)
컴퓨터를 이용한 제도를 하기 위하여
CAD실이 필요

공 작 기 계 실

수치제어선반
CAM시스템
머시닝센터
와이어컷방전가공

수치제어선반
CAM시스템
머시닝센터
와이어컷방전가공

공장자동화실습

공.유압장치
실험장치

자동화 설비의 필수요소인 공압 및
유압장치에 대한 기본적인 개념을
익히게 한다

공기조화기기
실험장치

공기조화기기, 냉난방 설비의 기초
지식과 기술에 관하여 알게 한다.

자동제어
실험장치

제어용 기계기구의 기본지식과 자동
화 시스템의 제어장치의 설비와 유
지관리 할 수 있도록 한다.

3 ) 기능대학 A 생산기계기술학과

기능대학의 설립은 기초 기술력과 제작 능력이 동시에 요구되는 다기능 기술
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을 보유하여 기술자와 기능인을 연결할 수 있는 생산 현장의 중간 기술자를 필

요로 하게 됨에 따라 이루어 졌다. 이에 따라 기능대학 A생산기계기술학과는

기계의 전문 지식을 기초로 한 설계 제도, 부품 가공, 공작 기계 유지 보수, 자

동화 장비 운용 및 생산 관리 능력을 겸비하여, 효율적이고 경제적인 생산을 할

수 있는 다기능 기술자 양성을 목표로 하고 있다([부록 Ⅱ- 3] 참조).

한편, 기능대학 A생산기계기술학과의 교과목 편제를 살펴보면, 전공 이론 필

수 교과로 기계공작법(2학점), 공작기계(2학점), 기계제도(2학점), 요소설계(4학

점), 측정공학(2학점), CNC공작법(6학점), CAD개론(2학점), 졸업연구(2학점)를

두고 있으며 전공 이론 과목 중 기초 공통으로 컴퓨터(4학점), 공유압(2학점),

전기전자일반(2학점), 산업안전보건(2학점)를 두고 있다. 또한, 전공 실습 필수

교과목으로 금속가공기초(1학점), 전기전자기초(2학점), CAD실습(2학점), 공유압

실험(2학점), 공작기계Ⅰ(4학점), 기계설계제도(2학점), CNC공작기계(6학점), 졸

업연구(6학점), 현장실습(5학점)이 배정되어있고 전공실습 선택교과로는 정밀측

정실습(1학점), CAD/ CAM (2학점), 자동제어(1학점), 재료시험(1학점), 공작기계

Ⅱ(2학점), 기계공작실험(1학점), 기계제도실무(2학점), CAD응용실습(2학점) 등

을 두어 총 126학점이 배정되어 있다([부록 Ⅲ- 3] 참조).

기능대학 A생산기계기술학과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는

기계공작실 및 측정실에서 이루어지는 금속가공기초, 컴퓨터실에서 이루어지는

CAD실습, 전기전자실에서 이루어지는 전기전자기초, 공유압실에서 이루어지는

공유압실험, 기계공작실·연삭실·재료실험실에서 이루어지는 공작기계실습Ⅰ,

제도실에서 이루어지는 기계설계 및 제도실습, CNC공작실에서 이루어지는 CNC

공작 기계실습, 기계공작실·CNC공작실·연삭실·컴퓨터실 등에서 이루어지는

졸업연구, 현장실습, 측정실에서 이루어지는 정밀측정실습, CNC공작실·컴퓨터

실·등전실습실에서 이루어지는 CAD/ CAM실습, 전기전자실에서 이루어지는 자

동제어실습실, 재료시험실/기계공작실/연삭실에서 이루어지는 재료시험, 기계공작

실/ 연삭실에서 이루어지는 공작기계실습Ⅱ, 기계공작실/ 측정실/ CNC공작실에서

이루어지는 기계공작 실험, 제도실에서 이루어지는 기계제도 및 실무실습, 컴퓨터

실/ CNC공작실에서 이루어지는 CAD응용실습 등이 있다(<표 Ⅲ- 5> 참조).
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<표 Ⅲ- 5> 기능대학 A생산기계기술학과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

금속가공
기초

공작 기계 실습을 하기 위
한 기초 실습 과정으로 수
치가공 및 측정을 할 수 있
도록 한다.

금긋기 및 톱 작업

줄 작업

드릴 및 리어머 작업

탭 및 다이스 작업

측정

기계공작실
측정실

CAD
실습

CAD시스템을 운용하고 소
프트웨어의 사용 방법 및
주변 기기와의 연결 방법을
숙지하여 컴퓨터를 이용한
제품의 제도에서부터 설계
까지 할 수 있도록 한다.

오퍼레이팅 시스템

2차원 CAD

3차원 CAD

서피스 모델링

솔리드 모델링

컴퓨터실

전기전자
기초

기초 전기, 전자 이론을 토
대로 하여 전기 측정기의
사용법과 자동 제어의 기본
원리 및 응용방법을 알 수
있도록 한다.

전기공구사용, 공구 종류 및

구별하기

전자 부품 기호 판독 및 부

품 구별하기

저항과 콘덴서값 판별하기

회로 시험기 사용하기

전압, 전류 측정하기

신호 발진기 사용하기

오실로스코프 사용하기

전기전자실

공유압
실험

공·유압 시스템의 제어 회
로를 구성, 조립하여 회로의
작동 특성과 원리를 이해하
고 회로의 결함 발생시 트
러블 수팅 능력을 갖도록
하여 항상 최적의 상태로
시스템을 운전 유지, 관리
할 수 있도록 한다.

공압 제어 회로 특성

유압 제어 회로 특성

공유압실

공작기계
실습Ⅰ

법용 공작 기계의 조작 및
기본적인 가공 방법을 익혀
서 선반, 밀링, 연삭의 기본
과제 및 기계 부품을 가공
할 수 있는 능력을 갖도록
한다.

범용 공작 기계의 조작
바이트 연삭
축 및 캡 가공
육면체 가공 및 요소 가공
원통 연삭
공구 연삭

기계공작실
연삭실

재료실험실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

기계설계
제도실습

KS 기계 제도 기본에 의한 기
초 작도를 할 수 있는 능력을
갖도록 한다.

기계 제도 기본
평면도법
투상도 그리기
기계 요소 제도 하기

제도실

CNC
공작기계

실습

CNC 선반과 머시닝 센터
CNC 방전 가공기, CNC 와
이어 커팅기, 레이져 가공기
의 조작 및 수동, 자동 프로
그래밍을 통한 CNC 공작 기
계 활용 및 가공 능력을 갖
도록 한다

CNC 선반
머시닝 센터
CNC 방전 가공기
CNC 와이어 커팅
CAD/ CAM S/ W를 이용한

CNC 공작 기계 활용
CNC 공작 기계 유지, 보수

CNC
공작실

졸업연구

전 과정을 통하여 습득한 이
론과 실기를 토대로 생산 기
계 부품을 설계하고 제작할
수 있는 능력을 갖도록 한다.

생산 기계 부품 설계 및
가공

기계공작실
CNC

공작실
연삭실

컴퓨터실
등전실습

현장실습

전 과정을 통하여 습득한 지식
을 산업체 현장에 적용하고,
현장 실무 기술을 습득하여 다
기능 기술자의 직무 수행 능력
과 현장 적응력을 배양한다.

산업체 현장실습 실시
산업체 현장실습 보고서

작성

정밀측정
실습

기계 가공 부품 등에 대한
정밀 측정 방법을 이론과 연
계하여 습득하고 길이, 각도,
형상 등을 정밀하게 측정할
수 있는 능력을 갖도록 한다.

길이, 각도 및 형상 측정
나사, 기어 및 기타 측정
표면 거칠기 및 공작 기계

정밀도 검사
삼차원 측정

측정실

CAD/
CAM
실습

CAD/ CAM실습을 통해 습득한
지식을 현장 실무에 적용할 수
있는 능력을 갖도록 한다.

CAD/ CAM 인터페이스
C N C 복합과제 가공
C N C 시물레이션
CAD 언어 및 설계

컴퓨터실
CNC

공작실

자동제어
실습

각종 제어 장치의 특성과 회
로를 이해하여 공작 기계 제
어 및 자동 시스템을 유지,
관리할 수 있는 능력을 갖도
록 한다.

시이퀸스 제어
피이드백 제어
서보 제어
PLC 제어

전기전자실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

재료시험

기계 재료에 관한 시험 원
리와 방법을 익히고 재료의
성질을 측정할 수 있는 능
력을 갖도록 한다.

파괴 시험
비파괴 시험
열처리 시험

재료시험실
기계공작실
연삭실

공작기계
실습Ⅱ

법용 공작 기계을 활용하여
기계 부품을 가공 조립 할
수 있는 능력을 갖도록 한
다.

정밀축과 캡가공
슬라이드 끼워맞춤
복합 과제 기계 부품 가공

기계 정비

기계 공작실
연삭실

기계공작
실험

기계 가공 분야의 실험을
통해 그 원리를 규명하고
해석할 수 있는 능력을 갖
도록 한다.

실험 보고서 작성법
절삭력 측정
절삭 온도 측정
공구 수명 판정

기계공작실
측정실

CNC 공작실

기계제도실
무실습

KS 기계 제도 기본에 의해
설계 도면을 작도할 수 있
고 작도된 설계 도면을 정
확히 이해할 수 있는 능력
을 갖도록 한다.

기계 요소 제도하기
기계 설계 도면 부품 그리기
기계 설계 도면 조립도
그리기

제도실

CAD
응용실습

CAD 기초를 기본으로 기
계 설계 도면을 작도할 수
있고 활용할 수 있는 능력
을 갖도록 한다.

기계 요소 제도하기
기계 설계 부품도 그리기
기계 설계 조립도 그리기
3차원 투상도 그리기

컴퓨터실
CNC 공작실

<표 Ⅲ- 5> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목 수업이 이루어지는

기능대학 A생산기계기술학과의 실험·실습 시설·설비의 현황은 [부록 Ⅳ

- 3]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도가 낮은 기자재, 폐기가 요

구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를 조사한 결과를 제시하면 다

음과 같다.

현재 기능대학 A생산기계기술학과의 실험·실습 시설·설비 중 활용도가

낮은 기자재와 폐기가 요구되는 기자재는 없는 것으로 나타나고 있는데 이

는 기능대학이 노동부의 직업훈련기준에 의해 실험·실습 시설·설비를 충

당하기 때문에 확보율이 거의 100%를 유지하고 있기 때문이라고 판단된다.

그럼에도 불구하고 신규구입이 요구되는 기자재로 학생수에 비해 보유가 부
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족한 CNC선반, CNC머시닝센터, 선반, 밀링 등을 지적하고 있다(<표 Ⅲ- 6>

참조).

<표 Ⅲ- 6> 기능대학 A생산기계기술학과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분
해당실험·

실습실 기자재명 (규격) 이 유

활용도가
낮은

기자재
없음 없음 없음

폐기가
요구되는
기자재

없음 없음 없음

신규
구입이

요구되는
기자재

CNC선반
CNC머시
닝센터

SW300mm이상
510×300mm

CNC 공작 기계 장비의 기본 장비로서 각
1대의 보유 장비로 실습시 2개조로 편성지
도하고 있으나 충분한 실습을 위해서는 어
려움이 많으며, 또한 이 장비의 고장시 수
리 완료시까지 대안이 없음.

선반
밀링

SW 380mm
이상

수직#2

생산기계학과의 기본 장비로서 2개조로
편성시 1인당 1대가 있어야 원활한 실습
을 진행할 수 있음.

4 ) 전문대 A 기계과

충청권 대도시에 위치하고 있는 전문대학 A기계과의 경우, 산업 현장에서

기계 분야에 종사할 수 있도록 기술과 이론을 겸비한 현장 실무형 전문 기

술자를 양성하는데 학과의 목표를 두고 기계 분야의 세부 분야에 대한 기본

기술을 익히도록 하여 기계 분야 어느 곳에서든지 적응할 수 있도록 하고

인성 교육에도 중점을 두고 있어 궁극적으로는 기술과 실력, 인격을 갖춘

전인 전문 기술자를 양성하는데 큰 목표를 두고 있다. 세부 목표는 전반적

인 기계 산업 분야의 업무를 할 수 있도록 전문 기초 교육과 코스별로 심화

교육을 시켜 생산 기계 분야·CAD/ CA M 분야·용접 분야·주물 분야·정
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밀 측정 분야·일반 기계 설계 분야 등에서 근무할 수 있는 전문성을 갖도

록 하는데 두고 있다 ( [부록 Ⅱ- 4] 참조).

전문대 A기계과의 교과목 편제를 살펴보면, 전공 필수 과목으로 재료역학

Ⅰ (3학점), 유체역학Ⅰ (3학점), 열역학(3학점), 기계공작법ⅠⅡ (4학점), 기계공

작실습ⅠⅡ(4학점), 기계제도ⅠⅡ(4학점), 기계요소설계Ⅰ(3학점), 현장실습 (1

학점)을 두고, 선택 과목으로는 정밀측정(2학점), 공업역학 (2학점), 재료역학

Ⅱ (2학점), 유체역학Ⅱ (2학점), 열역학Ⅱ (2학점), 기계요소설계Ⅱ (2학점), 기계

재료 및 실험ⅠⅡ (3학점), 열기관 및 실험ⅠⅡ (3학점), 유체기계 및 실험ⅠⅡ

(3학점), CNC공작기계 (2학점), 기계실습(2학점), CAD/ CAM개론 (2학점),

CNC프로그래밍(2학점), CAD실습 (4학점), CAM실습 (2학점), 실기교육방법론

(2학점), 유압공학 (2학점), 전기전자개론 (2학점), 공업영어 (2학점), 설계제도Ⅰ

Ⅱ (4학점), 공장자동화 (2학점)를 두어 총 74학점의 전공학점을 배정하고 있

다 ([부록 Ⅲ- 4] 참조).

전문대 A기계과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 정밀측정

실에서 이루어지는 정밀측정, 기계재료실험실에서 이루어지는 기계재료, 정밀

가공실습실에서 이루어지는 정밀가공, 주물실습실에서 이루어지는 주물, 열기

관실험·실습실에서 이루어지는 열기관, 유체기계실험·실습실에서 이루어지

는 유체기계, 기계공작실험·실습실에서 이루어지는 기계공작실습, CAD/

CAM실습실에서 이루어지는 CAD/ CAM실습이 있다(<표 Ⅲ- 7> 참조).

<표 Ⅲ- 7> 전문대 A기계과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

정밀측정
모든 계측기의 사용법을 알고
실제 측정을 하여 그 결과로써
정확도를 기하도록 지도한다.

각종 측정기의 구조와
사용법 오차의 정밀측정실

기계재료

각종 기계 재료의 종류를 알고
특성을 알아 피로 시험과 전단
시험을 하여 기계 재료로서의
적합 여부를 실험함을 지도한다.

기계 재료의 종류와 성
분 용도 열처리와 특성 기계재료

실험실

- 51 -



교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

정밀가공

기계 부품을 다듬질 실습으로
정밀 끼워맞춤을 할 수 있도록
지도한다.

기계 부품을 다듬질로
제작하여 조립 정밀가공

실습실

주물

기계 공작법 중 주물에 의한
제작법을 목형을 통하여 알 수
있고, 실제 주형을 제작하여
부품을 제작한다.

주물사의 성질 및 주성
분 목형 제작법과 주형
만들기 주물 붓기 주물실습실

열기관

열기관 중 내연 기관과 외연
기관의 원리와 구조를 이해하
고 실제 내연 기관과 외연 기
관의 성능을 실험할 수 있도록
지도한다.

내연 기관의 구조/ 성능/
종류/ 연료/ 연소/ 효율성을
이해하고 외연 기관의
구조와 성능/ 종류를 이
해하는 성능 실험

열기관
실험·실습실

유체기계

유체의 흐름과 유체 기계의 종
류를 알고 성능과 구조를 이해
하며 실제 수력 시험을 할 수
있도록 한다.

유체의 흐름과 유체 기
계의 종류와 특성 원리
를 이해시킴

유체기계
실험·실습실

기계공작
실습

각종 공작 기계의 원리와 종류
를 알고 실제 제품을 제작할
수 있도록 한다.

공작 기계 종류/ 원리/ 사
용법/ 안전 수칙 이해

기계공작
실험·실습실

CAD/ CA
M실습

CAD를 할 수 있도록 프로그
램을 활용하여 CNC에 의한
부품제작을 직접 할 수 있도록
한다.

프로그램 활용법 이해/
CAD 및 CAM실습 CAD/ CAM

실습실

<표 Ⅲ- 7> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록Ⅳ- 4]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도가

낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를 조사

한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, 위험 요소가 크고 용

도가 적은 기계재료실험실의 비파괴실험장치 중 X선 투과기와 산업 현장에

서의 필요성 감소로 강도시험기가 지적되었고, 기계재료실험실의 비파괴실

험장치는 용도가 극히 적어 폐기가 요구되고 있다. 한편, 학생들의 원활한
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실습을 위해 CAD/ CAM실습실의 CNC선반과 엔진 종합 테스트를 위해 열

기관실험실의 T EST ER엔진 신규 구입이 요구되고 있다(<표 Ⅲ- 8> 참조).

<표 Ⅲ- 8> 전문대 A기계과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격 ) 이 유

활용도가
낮은

기자재
기계재료 실험실

비파괴실험
장치

(X선 투과기)
위험 및 용도가 없음.

강도시험기
전문대학에서의 재료 강도 실험은
현장에서 불필요함.

폐기가
요구되는
기자재

기계재료 실험실
비파괴실험

장치
용도가 없음(IBRD로 들어온 기자재
임).

신규
구입이

요구되는
기자재

CAD/ CAM실습실 CNC선반
실제 제작해 볼 수 있도록 2- 3대 더
구입 필요

열기관 실험실
엔진

T EST ER
엔진

엔진 종합 T EST 를 할 수 있도록 실
제 엔진이 2- 3대 더 필요함.

나 . 정보처리과

1) 상고 A 정보처리과

대도시에 위치한 상고 A정보처리과의 교육 목표는 현행 제 6차 교육과정

에서는 상업 및 경영에 관한 기초 지식과 기능을 습득하게 하여, 상업 및

경영의 각 분야에 종사할 수 있는 자질과 능력을 기르고, 경제 사회 발전에

기여할 수 있게 하는데 두고 있고, 제 7차 교육과정에서는 컴퓨터의 올바른

이해와 활용 능력의 신장을 통하여 정보화 사회에 대처할 수 있는 능력을

기르고, 아울러 논리적인 사고력과 문제 해결 능력 및 컴퓨터 과학 기술의

습득으로 정보 산업에서 필요로 하는 인력 양성에 주력하는데에 두고 있다.

즉, 상업과 경영이라는 일반적인 과목 중심에서 정보 산업 사회의 발전에

따라 컴퓨터라는 수단을 통해 산업 현장에서 필요로 하는 인력 양성으로 변
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화하게 되었음을 알 수 있다 ([부록 Ⅱ- 5] 참조).

상고 A정보처리과의 교과목 편제를 살펴보면, 전공 필수 과목으로 상업부

기 (10단위), 전자계산일반(6단위), 상업계산 (8단위), 경영대요(8단위)를 두고

있고, 전공 선택 과목으로는 전자계산실무 (12단위), 상업미술(4단위), 문서실

무 (6단위), 원가회계 (4단위), 프로그래밍(10단위), 상업실무 (6단위), 기업회계

(4단위), 자료처리 (4단위), 상업영어 (4단위), 세무회계 (4단위)를 두어 총 96단

위의 전공 교과목으로 구성되어 있다([부록 Ⅲ- 5] 참조).

상고 A정보처리과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 멀티

미디어실에서 이루어지는 전산실무, 사무자동화실에서 이루어지는 자료처리

가 있다 (< 표 Ⅲ- 9> 참조).

<표 Ⅲ- 9> 상고 A정보처리과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용 실험·실습실명

전 산
실 무

W/ P 자격 시험 대비
PCT 인증 시험 대비

워드, 엑셀, 파워포인트
멀티미디어

실습실

자 료
처 리

정보 기기 운용 기능사
자격 시험 대비

통신 초기화, 문서 작성, 파일
송수신, 파일 압축·해독.

사무자동화
실습실

<표 Ⅲ- 9> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 5]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, 실시간 동영상 전송에

지연 문제가 발생하는 멀티미디어실의 멀티네트워크, 버전이 낮아 활용가치

가 떨어지는 사무자동화실과 정보처리실의 네트워크, W IN95 운영 체제에서

S/ W 사용이 불가능한 종합실습실의 386컴퓨터가 있다. 더불어, W IN95 운

영 체제에서 S/ W 사용이 불가능한 종합실습실의 386컴퓨터는 폐기를 요구
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하고 있었다. 한편, 신규 구입이 요구되는 기자재로는 정보 통신 교육의 필

요로 멀티미디어실의 인터넷망과 CA I를 위한 S/ W 개발 및 활용에 필요한

사무자동화실의 CD - RW , 스캐너, 디지털카메라 등의 장비와 정보처리실의

X - Y플로터, 시청각 교육의 효율성을 높이기 위해 필요한 종합실습실의 빔

프로젝터 등을 지적하고 있다(<표 Ⅲ- 10> 참조).

<표 Ⅲ- 10> 상고 A정보처리과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격 ) 이 유

활용도가

낮은

기자재

멀티미디어실 멀티네트워크 실시간 동영상 전송 지연

사무자동화실 네트워크 버전이 낮아 활용 가치 저하

정보처리실 네트워크 버전이 낮아 활용 가치 저하

종합실습실 386컴퓨터 WIN95 운영 체제의 S/ W 사용 불능

폐기가

요구되는

기자재

종합실습실 386컴퓨터
WIN95 운영 체제의 S/ W

사용 불능 및 부품 조달 곤란

신규

구입이

요구되는

기자재

멀티미디어실 인터넷망 정보 통신 교육의 필요성

사무자동화실

CD- RW

스캐너

디지털카메라

CAI S/ W 개발 활용 필요

정보처리실 X- Y플로터 CAI S/ W 개발 활용 필요

종합실습실
빔프로젝터

종합실습망

시청각 교육의 효율성

현장 사무 실습으로 산학연계성 제고

2 ) 상고 B정보처리과

경기도의 농촌 지역에 위치하고 있는 상고 B정보처리과는 교육 목표를

현행 제 6차 교육 과정에서 상업 및 경영에 관한 기초 지식과 기능을 습득

하게 하여, 상업 및 경영의 각 분야에 종사할 수 있는 자질과 능력을 기르

고, 경제 사회 발전에 기여할 수 있게 하는데에 두고 있고, 제 7차 교육 과

정에서는 상업 및 경영에 관한 기초 지식과 기술을 습득하여 자신에게 맞는
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진로를 선택할 수 있고, 급변하는 정보화 사회에서 창의적으로 적응하여 자

아를 실현하며 나아가 국민 경제 발전에 기여하려는 적극적인 태도를 가지

는데 있다고 두고 있다. 즉, 제 6차 교육과정에서는 고등학교를 전문 교육을

하는 직업 교육 기관으로 인식하는 부분이 많았으나, 제 7차 교육과정에서

는 전문 기초 지식과 기본 기능을 익히고 장차 해당 분야의 직업 기능인으

로 활동하는데 필요한 자질과 적응 향상 가능성에 목적을 둠으로써 능력있

는 일정 수준의 학생에게는 계속 교육(전문대, 산업대, 야간대)의 기회를 부

여하는 방향으로 재정립하고 있다 ([부록 Ⅱ- 6] 참조).

상고 B정보처리과의 현행 교과목 편제를 보면, 전공 계열 필수로 상업경

제 (6단위), 상업부기(8단위), 전자계산일반(8단위)과 정보처리과 필수 과목으

로 상업실습(6단위), 전자계산실무(6단위), 자료처리(8단위), 문서실무 (6단위),

상업실무 (6단위), 세무회계 (6단위), 컴퓨터그래픽 (단위), 상업계산 (6단위), 프

로그래밍Ⅱ(8단위), 데이타통신 (6단위), 상업영어 (8단위), 사무자동화일반(2단

위), 원가회계 (4단위)를 두고 총 94단위의 전문 교과로 구성되어 있다([부록

Ⅲ- 6] 참조).

상고 B정보처리과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 문서

작성실에서 이루어지는 프로그래밍Ⅱ, 문서작성실·멀티미디어실에서 이루

어지는 자료처리, 문서작성실에서 이루어지는 사무자동화일반, 문서작성실에

서 이루어지는 전자계산실무, 문서작성실·멀티미디어실에서 이루어지는 상

업실습이 있다 (< 표 Ⅲ- 11> 참조). 그러나, 실제로 멀티미디어실이 완전히

가동되지 않고 있어 수업은 주로 문서작성실에서 이루어지고 있는 것으로

파악되었다.

<표 Ⅲ- 11>에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 시설·설비 현황은

[부록 Ⅳ- 6]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도가 낮은 기자재,

폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를 조사한 결과를 제

시하면 다음과 같다.
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<표 Ⅲ- 11> 상고 B정보처리과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

프로
그래밍Ⅱ

프로그래밍 언어의 개념과 특성
을 이해시키고, 프로그램밍에 관
한 기초 지식과 기법을 습득하게
하여 컴퓨터를 활용할 수 있는
능력과 태도를 기르게 한다

프로그램밍의 개요
프로그램밍 기법
코볼
파스칼

문서
작성실

자 료
처 리

자료 처리에 관한 기초적인 개념
을 이해하고 자료 처리에 필요한
지식과 기능을 습득하게 하여, 컴
퓨터를 자료 처리에 활용할 수 있
는 능력과 태도를 기르게 한다.

자료 처리의 개요
자료 구조
파일 처리
전산화 과정
자료 처리의 실제
시스템의 관리

문서
작성실

멀티미디
어실

사 무
자동화
일 반

사무 자동화에 관한 기초 지식을
이해하고 조작 방법을 습득하게
하여 사무 자동화 기기를 효율적
으로 활용할 수 있는 능력과 태
도를 기르게 한다.

사무 자동화의 개요
사무 자동화 기기
사무 자동화 기기의 이용
데이타 통신

문서
작성실

전 자
계 산
실 무

소프트웨어에 관한 개념과 역할
을 이해하고, 응용 소프트웨어를
이용하는데 필요한 기능을 습득
하게 하여 이를 실무에 활용할
수 있는 능력과 태도를 기르게
한다

소프트웨어의 개요
운영 체제
스프레드 시트의 이용
데이타베이스의 이용

문서
작성실

상 업
실 습

상업·회계, 무역, 정보 처리, 상
업 디자인, 관광, 경영, 비서 등
의 분야에 대한 집중적이고 분화
된 학과별 전공 실습을 통하여
실무에 응용할 수 있는 능력과
태도를 기른다

프로그래밍II 실습
자료 처리 실습 문서

작성실
멀티미디

어실

현재 상고 B정보처리과의 실험·실습 시설·설비 중 활용도가 낮은 기자

재로는 정보 산업 사회에서 요구하는 기능 습득에 부적절한 정보처리실I, II

의 학생용 386 컴퓨터를 지적하고 있으며, 신규 구입이 요구되는 기자재로
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는 LAN의 설치를 요구하고 있었다 (<표 Ⅲ- 12> 참조).

<표 Ⅲ- 12> 상고 B정보처리과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분
해당실험·

실습실
기자재명

(규격)
이 유

활용도가
낮은

기자재

정보처리실 I,
II

학생용
컴퓨터
(386)

도교육청에서는 386컴퓨터의 활용도를 높이
라고 권장하고 하고 있으나 현 상황에서 윈
도우조차 설치하기 힘들고, UP- GRADE를
한다고 해도 비용적 부담이 크다. 물론 한
글 타자 연습이나 기타 OA실습을 가능하겠
으나 학생들의 흥미 및 동기 유발이 어렵고
산업 현장에서사용하는 대부분의 프로그램
들이 윈도우환경에서 작동함으로 실질적인
효과를 거둘 수 없다.

486도 UPGRADE가 필요하다.

폐기가
요구되는
기자재

없음 없음 없음

신규
구입이

요구되는
기자재

모든 실습
실플러터
(컴퓨터

그래픽이
교과목으로
신설되어
고가이긴

하지만 구입이
요구된다.

교실망
(LAN설치)

현재는 프린터, 기타 학습 자료들을 각각
의 PC에 설치되어야 하지만 네트워크(교
실망)로 연결이 된다면 기자재 공유 및
데이터 공유 학생들의 제어 등이 원할하
게 이루어 질수 있다.
더불어 학교 전산망이 구축되고 있으므로
이와 때를 같이하여 교실망 사업도 진행
되었으면 한다.

3 ) 전문대 A 전산정보처리과

경남권 대도시에 위치하고 있는 전문대학 A전산정보처리과의 교육 목표

를 살펴보면, 정보화 시대에 필수적으로 요구되는 컴퓨터 활용법 및 정보

처리 능력을 배양하기 위해 인터넷 관련 기술 및 데이터베이스, 프로그래밍

등의 교육을 목적으로 멀티미디어와 관련된 각종 S/ W 사용법에서부터 컴퓨

터 그래픽, CD 타이틀 제작, 영상 제작 편집/ 가공, 영상 처리 기술, GIS 응

용 프로그램 개발 등의 이수를 통하여 멀티미디어 산업 분야에 중추적인 역
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할을 담당할 유능한 멀티미디어 전문기술인 양성이 필요한데 두고 있다. 세

부 목표로 첫째, 응용 프로그램 개발을 위한 분석 능력 및 컴퓨터를 이용하

여 정보 산업을 육성할 관리자를 양성하고, 둘째, 실험·실습 위주의 특성화

및 심화 교육과정 개발 등의 교육 연구 프로그램을 통해 4년제 대학과 차별

화된 개념과 방식으로 지역 사회에 필요한 인재를 양성하며, 셋째, 학생들의

실험·실습 교육을 강화하여 이론뿐만 아니라 실무 지도 능력을 갖춘 인재

를 양성하는데 두고 있다. 또한, 교육과정 운영에 있어서는 산업체의 다양한

수요에 탄력적으로 적응할 수 있는 교육 과정을 갖추어 내실 있는 현장 중

심의 직업 교육을 실시하며, 개인의 적성과 소질을 개발하고 전문 영역의

세분화된 정보화 기술을 실시하기 위해 교과목을 필수와 선택의 구분없이

운영하여 선택의 폭을 넓히는데 목표를 두고 있다 ([부록 Ⅱ- 7] 참조).

전문대 A전산정보처리과의 현행 교과목 편제에 있어서 정보통신계열 정

보처리코스의 경우, 필수 과목으로 현장실습Ⅰ·Ⅱ(3학점)를 기초 공통 과목

으로 PC운용 (2학점), 일반전자공학 (3학점), 정보통신개론 (3학점), 미디어개론

(3학점), 정보통신법규(2학점), C언어 (3학점)를 두고 있으며, 선택 과목으로

C언어실습(2학점), W in dow sNT (학점), UNIX사용자 (2학점), PC- DAT A

BA SE (2학점), 시스템분석 및 설계 (3학점), 자료구조 (3학점), UNIX관리자 (2

학점), CA SE툴(2학점), DB - ORA CLEⅠ (2학점), 인터넷서버운영 (2학점), NT

과 인터넷 (2학점), 전산기구조 (3학점), 실무네트워크기술 (3학점), 프로젝트Ⅰ

(2학점), 웹프로그래밍 (2학점), C/ S개발툴 (2학점), DB - ORA CLEⅡ (2학점), 웹

/ DB연동기술(3학점), 실무사례(3학점), 전산특강 (3학점), 프로젝트Ⅱ (2학점)와

교직 과목 선택으로 교육학개론 (2학점)과 실기교육방법론 (2학점)을 지정하여

총 88학점의 교과목을 두고 있다 ([부록 Ⅲ- 7] 참조).

또한, 정보통신계열 멀티미디어코스의 경우, 필수 과목으로 현장실습Ⅰ·

Ⅱ (3학점)를 기초 공통 과목으로 PC운용(2학점), 일반전자공학 (3학점), 정보

통신개론 (3학점), 미디어개론 (3학점), 정보통신법규(2학점), C언어 (3학점)를

정하고 있으며, 선택 과목으로 GIS체계론 (2학점), 프로그래밍Ⅰ (2학점), 통계

및 수치해석 (2학점), 영상처리 (2학점), 공간 자료구조 (2학점), 프로그래밍Ⅰ실
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습 (2학점), 영상처리실습(2학점), 공간자료구조실습(2학점), 프로그래밍Ⅱ (2

학점), 공간분석(2학점), GIS프로젝트Ⅰ (2학점), 프로그래밍Ⅱ실습 (2학점), 공

간분석실습(2학점), 공간 데이터베이스 (2학점), 컴퓨터그래픽스실습(2학점),

프로그래밍Ⅲ (2학점), 가상현실 (2학점), 컴퓨터네트워크(2학점), GIS프로젝트

Ⅱ (2학점), 프로그래밍Ⅲ실습 (2학점), 가상현실실습(2학점), 컴퓨터네트워크실

습 (2학점)과 교직 과목 선택으로 교육학개론 (2학점)과 실기교육방법론 (2학

점)을 지정하여 총 85학점의 교과목을 두고 있다.

전문대 A전산정보처리학과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로

는 유틸리티응용실에서 이루어지는 C언어실습/ 프로젝트Ⅰ/ 웹프로그래밍/ 프

로젝트Ⅱ/ 프로그래밍Ⅰ실습, 시스템 터미널실에서 이루어지는 PC- DB/ UNIX

사용자/ W indow - NT / UNIX관리자/ DB - ORA CLEⅠ/ DB - ORA CEⅡ/ CA SE툴/

인터넷서버운영/ NT 과 인터넷/ 웹·DB연동 기술이 있고, 멀티미디어실습실에

서는 공간자료구조 실습/ 프로그래밍Ⅱ 실습/ 공간분석 실습/ 공간 데이터베이

스 실습/ 컴퓨터그래픽스 실습/ 프로그래밍Ⅲ 실습/ 가상현실 실습/ 컴퓨터네트

워크 실습/ 영상처리 실습이 있다(<표 Ⅲ- 13> 참조).

<표 Ⅲ- 13> 전문대 A전산정보처리과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

C언어
실습

기초 과정인 기본 문법을
활용하여 실무에 적용할
수 있는 프로그램 작성 능
력을 배양한다.

C언어의 기초
함수, 포인터와 배열, 구조체
파일 입출력
Preprocessor & Macro
그래픽
파일 처리
Shell Programming

유틸리티
응용실

PC-
DAT A -
BASE

PC 환경에서 사용되고 있는
데이터베이스 툴을 이용하
여 데이터베이스 구축 및
응용방법을 실습한다.

ORACLE의 개요
SQLPLUS 시스템

터미널실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

UNIX-
사용자

현재 인터넷 서버의 50%이
상을 차지하고 있는 UNIX
운영체제에 대한 개념 및 활
용 기술을 실습한다.

UNIX 개론과 시작
File System
Editor
Shell Programming
Booting 과정
System Administration

시스템

터미널실

WINDOW
-NT

서버로서의 역할을 수행하기
위해 필요한 Window s NT
의 기본 기능 및 특성에 대
해 실습한다.

윈도우 NT 워크스테이션 4
소개.

Desktop 구성과 다루기
윈도우 NT 에서의 응용 프로

그램 사용
네트워킹
통신
시스템 보호와 최적화
Event View er
디스크 관리
Registry 사용
윈도우 NT 의 서버 기능

시스템

터미널실

UNIX-
관리자

UNIX 운영 체제 환경에서
시스템 관리, 네트워크 관리
를 위한 능력을 실습한다.

UNIX의 역사
UNIX 기초 명령어
시스템과의 대화
파일의 생성과 복사
파일의 삭제
쉘의 정의
프로그램의 작성
컴파일링
E - mail의 사용
FT P의 사용
인터넷의 활용
Ping/ Uvcp

시스템

터미널실

DB-
ORACLE

I

안정도, 성능 및 시장 점유
율에서 우위를 차지하고 있
는 ORACLE 제품을 PC 및
호스트 환경에서 실습한다.

ORACLE - Administration
ORACLE T uning 시스템

터미널실
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교과목명 교과목 목표 교과목 목표
실험·

실습실명

DB-
ORACLEII

전공 응용 과정에서 학습
한 ORACLE의 기초 개념
을 토대로 DB 관리를 위
한 튜닝 기법, PL/ SQL 프
로그래밍 기법 등을 실습
한다.

RDBMS의 기초
ORACLE의 개요
SQLPLUS
PL/ SQL
시스템 관리

시스템
터미널실

웹
프로그래밍

웹 프로그래밍 도구로 널
리 이용되고 있는 자바
(JAVA)를 이용하여 객체
지향, 윈도우, 네트워크, 프
로그래밍 기법 등을 학습
한다.

자바의 소개
객체 지향 프로그래밍 기본 개념
자바 핵심 클래스
네트워크 프로그래밍
조별 Demo프로그램 발표/ 토의

유틸리티
응용실

프로젝트 II

졸업 작품의 완성 단계를
제작하기 위하여 초기 단
계의 문제점을 현장 실무
자들의 의견을 충분히 수
렴하여 작품을 제작한다.

프로젝트 개발 방법
보고서 작성 요령
프로젝트 소개 및 선정
조별 토의
조별 발표 및 토의

유틸리티
응용실

프로그래밍I
실습

최근 많이 이용되고 있는
Visual C++ 컴파일러를 통
해 윈도우 프로그래밍의
단계적인 실습 교육을 한
다.

비주얼 C++ 개발환경/ 메뉴
CDC 클래스
대화상자
파일
표준 컨트롤
윈95 컨트롤
리스트와 트리
컨트롤바
도큐멘트/ 뷰구조

유틸리티
응용실

컴퓨터
그래픽스

실습

다양한 화면 제어, 칼라
변환, 이미지 효과 기법,
벡터 데이터 조작 등을 윈
도우 기반으로 프로그래밍
하는 실습한다.

C++ 기초
Object - Orient ed
2차원 도형
직선 클립핑
다각형 클립핑
3차원 도형
가시표면 탐지

멀티
미디어실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

공간 자료
구조 실습

기존 상용 시스템에서 사용
하고 있는 공간 데이터를
이용하여 공간 색인 구조를
생성하는 방법과 자료를 검
색하는 방법을 실습하고,
서로 다른 공간 자료간의
변환 방법을 실습한다.

엑세스 사용법
데이터베이스의 구성 요소

테이블 처리

데이터베이스의 질의 작성

SQL을 이용한 자료 검색

디자인 보기를 이용한 폼 작성

보고서의 작성 및 수정

데이터의 교환

데이터베이스 응용 프로그램

엑세스와 인터넷

멀티

미디어실

프로젝트 I

졸업 작품을 제작하기 위해
서 초기 단계의 이론 및 실
습 중심을 현장감 있는 작
품 설계 되도록 실습한다.

프로젝트 학습의 의의 및
수행단계

프로젝트 수행 계획 발표 /
토의

프로젝트 수행 과정 발표 /
토의

중간 보고서 발표 및 방학
계획 발표

유틸리티

응용실

프로그래밍II
실습

멀티미디어 제작, CD 타이
틀 제작을 위한 객체 지향
윈도우 프로그래밍 기법을
실습한다.

C++의 확장
클래스

특성 계승

멀티
미디어실

공간
데이터베이스

실습

기존의 상용 GIS S/ W를
이용하여 공간 데이터베이
스를 설계 및 구축한 뒤 사
용자가 원하는 데이터에 대
한 검색 능력을 실습한다.

도면 이해
데이터 성질
처리 과정
편집 과정

멀티
미디어실

컴퓨터
네트워크

실습

인터넷상에서 GPS기기를
이용한 위치 확인 및 위치
정보를 컴퓨터에 표현하는
방법 등을 다루고, GPS기
기를 활용하여 인터넷상에
서 현재 위치를 정확히 출
력하는 인터넷 프로그램을
제작 실습한다.

LAN 구현 기술
컴퓨터 네트워크 환경 설정
GPS와 연동하여 플로터 작
성 기술
GPS를 이용한 Site 검색

멀티

미디어실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

프로그래밍Ⅲ
실습

JAVA 프로그래밍,
개인 홈페이지 제작
및 UNIX상에서의
프로그래밍 기법을
실습한다.

인터넷과 홈페이지, 익스트라넷
홈페이지 만드는데 필요한 것들
홈페이지 만드는데 사용되는 언어

(자바, 펄)
홈페이지 워밍업
새로운 홈페이지 기술
멀티미디어 홈페이지의 모든 것
CGI
메타태그
자바스크립트
홈페이지 관리 및 등록

멀티
미디어실

가상현실
실습

다양한 멀티미디어
처리 능력을 접목하
여 3차원 도면 설
계, 멀티미디어 3차
원 CD 제작 등을
실습한다

멀티미디어의 개요 및 환경
객체 지향 멀티미디어
Authorware
다른 파일과 작업하기
작품 발표

멀티
미디어실

CASE 툴

업무 개발에 따른
요구 분석, 데이터
모델링 및 ER- 다이
아그래밍, 데이터베
이스 설계 및 코드
생성까지 전과정을
오라클의 오라클
DBMS ,
Designer2000이라는
도구를 이용하여 실
습한다.

Designer2000 구성 요소
System Modeler
Repository Object Navigator

시스템
터미널실

인터넷 서버
운영

UNIX를 운영 체제
로 하는 호스트 환
경에서 인터넷 서버
가 동작하기 위한
여러 가지 특성을
실습한다.

UNIX 시스템 프로그래밍
UNIX 네트워킹
UNIX 시스템 관리 기법
인터넷 인포메이션 서버/ 프록시

서버 지원
ActiveX기술을 이용한 인터넷

개발

시스템
터미널실

웹 DB
연동기술

인터넷 기술과 데이
터베이스 연동의 중
요한 요소기술과 웹
서버를 이용하여 데
이터 수집/ 저장하고
조회하는 기술을 실
습한다.

RDB SQL/ Services 운영 기법
RDB T ransparent Gateway to

Oracle 설치 및 운영 기법
RDB T ransparent Gateway to PC

Data Client 설치 및 운영 기법
RDB Distributed Option활용기법
RDB Parallel Query Option활용

기법
RDB Replication Option 활용 기법

시스템
터미널실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

영상처리
실습

다양한 이미지 양식의 원시 데
이터를 직접 조작할 수 있는
영상 처리 프로그램을 통해 기
본 원리를 검증하고, 윈도우
프로그래밍을 통한 영상처리
기법을 기초부터 체계적으로
실습한다.

영상 처리의 개요
이진 영상 처리
잡음 제거
영상 데이타의 기하학적 처
리와 압축
JPEG에 의한 영상 압축 부
호화
MPEG 2 영상 압축 부호화
WAVELET 변환에 의한
신호처리

멀티
미디어실

공간분석

실습

다양한 공간 연산자(겹침, 교
차, 인접 등)를 직접 구현하고,
실제 데이터를 적용하여 한 지
점에서 다른 지점까지의 최단
경로를 찾아내는 알고리즘, 전
화국에서 가입자까지의 경로
추적 등 각종 공간 분석 교육
을 실습한다.

지리 정보 시스템의 개요
Arc/ Info의 기능
공간 데이타베이스
응용프로그램 개발 멀티

미디어실

NT 와
인터넷

Window s NT 를 인터넷 서버
로 사용하기 위한 여러 가지
특성을 실습한다.

윈도우NT 서버 설치 및
구성
윈도우NT 서버 디렉토리
서비스 구현
인터넷 활용

시스템
터미널실

<표 Ⅲ- 13> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 7]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, 다양한 형태 (멀티미디

어)의 정보를 접근하기 위해 필요한 속도 및 메모리가 충분하지 못하여 강

의가 지연되는 유틸리티응용실의 486기종 이하의 컴퓨터, 최근에는 정보가

컬러 그래픽 중심으로 이루어지는데 따라 활용률이 떨어지는 Dot 프린터,

LAN 장비의 도입으로 활용률이 떨어지는 저속 M odem이 지적되었으며, 폐
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기가 요구되는 기자재로는 위에서 지적한 활용률이 떨어지는 기자재와 함께

최근에는 정보가 컬러 그래픽 중심으로 이루어지고 스크린상 그래픽의 크

기가 대형화되고 해상도가 높은 모니터를 사용함에 따라 흑백 모니터 및 14

인치이하 모니터를 지적하였다. 한편, 최근 기업에서 요구하는 인터넷/ 인트

라넷 네트워크 구축 환경으로 학교 실습 환경이 이루어지므로 학습자도 그

에 맞는 운용 기법을 학습하기 위해서는 윈도우 NT , Unix 환경 구축이 필

요하므로 시스템 터미널실에 W ork st at ion 장비가 필요하며, 멀티미디어에

관련된 패키지 개발과 영상 제작 기술을 익히기 위해서는 3차원 기법을 익

힐 수 있는 멀티미디어 저작 도구 등의 고가의 소프트웨어가 필요하고, 고

속 및 영상 회의 정보를 획득을 위해 네트워크 장비가 필요하며, 교육 효과

의 극대화를 위해 전동스크린 및 빔프로젝트, 음향 장치 등이 필요하게 되

어 신규 구입이 요구되고 있다(<표 Ⅲ- 14> 참조).

<표 Ⅲ- 14> 전문대 A전산정보처리과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분
해당실험
·실습실

기자재명 (규격) 이 유

활용도가
낮은

기자재

유틸리티
응용실

486기종 이하의
컴퓨터

다양한 형태(멀티미디어)의 정보를 접근하기
위해 속도 및 메모리가 충분하지 못함.
속도 및 메모리로 인한 강의 지연

프린터(모델LQ
- 1570H,LQ-550
H(24Pin),SQ- 5
- 2570)

최근에는 정보가 컬러 그래픽 중심으로 이루
어짐.(Dot 프린터 구조 문제)

통신 장비
(저속 Modem) LAN장비의 도입.

폐기가
요구되는
기자재

유틸리티
응용실

흑백 모니터 및
14인치 모니터
이하

최근에는 정보가 컬러 그래픽 중심으로 이루
어짐.
스크린상 그래픽의 크기 및 높은 해상도를 원
함.

Dot 프린터
파일 자체가 컬러 그래픽 중심으로 이루어짐.
수요자(학생)들은 시각적으로 편한(정밀성) 데
이터 출력을 원함.

통신 장비
(저속 Modem)

LAN 장비의 도입으로 인터넷상에 Modem기
능을 충분히 흡수
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구 분
해당실험
·실습실

기자재명 (규격 ) 이 유

신규

구입이
요구되는

기자재

시스템

터미널실
W orkstation 장비

최근 기업에서 요구하는 인터넷/ 인트라넷
네트워크 구축 환경으로 이루어지므로 학
습자도 그에 맞는 운용 기법을 학습하기
위해 윈도우 NT , Unix 환경 구축이 필요

멀티

미디어실

고가의소프트웨어
(예]멀티미디어
저작도구, 컴퓨터
그래픽 툴)

멀티미디어에 관련된 패키지 개발.
영상 제작 기술을 익히기 위해 3차원
기법.

네트워크 장비(예]
Sw itching Hub
및 멀티포트,
MPEG Card)

고속 및 영상 회의 정보를 획득.

멀티미디어에 적
합한 시설(예] 전
동스크린, 빔프로
젝터, 음향 시설)

교육 효과의 극대화.
강의 시간 지연 최소화.

다 . 원예과

1) 농고 A 원예과

충청권의 대도시 외곽에 위치하고 있는 농고 A원예과의 경우, 현행 제 6

차 교육 과정 교육 목표를 도시형 원예에 적합한 채소, 화훼, 시설 원예 및

과수 재배와 이용을 중심으로 지식과 기술을 습득하여 원예 및 원예 관련

분야에 종사할 수 있는 기능인을 육성하는 데 두고 있으며, 제 7차 교육 과

정의 교육 목표를 원예, 원예Ⅰ, 원예Ⅱ에 대한 기초 이론과 기술을 습득하

고 관련된 원리를 이해하며, 실무에 활용할 수 있고 자신에 맞는 진로를 선

택하여 변화하는 직업 세계에 창의적으로 적응할 수 있는 능력을 기르는데

두고 있다. 즉, 기능인 육성에서 활용할 수 있는 실무를 익힘으로써 자신의

진로를 선택하는 능동적 인간 양성에 촛점을 맞추게 된 것이다 ([부록 Ⅱ- 8]

참조).
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농고 A원예과의 교과목 편제를 살펴보면, 계열 필수로 농업발전 (4단위),

채소경영실습 (4단위), 과수경영실습 (6단위), 화훼경영실습(6단위), 전자계산일

반이 있고, 원예학과 필수 과목으로 농업생산환경 (4단위), 농업경영 (6단위),

화훼(8단위), 시설원예 (8단위)가 있고, 선택 과목으로는 채소(6단위), 과수 (4

단위), 생활원예(4단위), 생물공학(4단위), 조경계획 (8단위), 조경시공관리(6단

위), 임업 (4단위), 농업기계 (6단위)를 두어 총 94단위의 교과목으로 구성되어

있다([부록 Ⅲ- 8] 참조).

농고 A원예과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 농장종합

실습실에서 이루어지는 농업이해/ 원예기술Ⅰ, 첨단유리온실/ 육묘실습실/ 농장

종합실습실에서 이루어지는 원예실습, 컴퓨터실에서 이루어지는 농업정보관

리, 육묘실습실에서 이루어지는 원예, 수경실/ 과수재배실/ 초화류하우스/ 육묘

실습실/ 양액재배실에서 이루어지는 원예실습Ⅱ, 생활원예실에서 이루어지는

생활원예, 식물조직배양실습실에서 이루어지는 생산자재/ 생물공학기초, 조경

제도실에서 이루어지는 조경계획, 조경시공관리실에서 이루어지는 조경시공

관리, 농업기계실에서 이루어지는 농업기계가 있다 (<표 Ⅲ- 15> 참조).

<표 Ⅲ- 15> 농고 A원예과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

농업이해

농업과 농촌에 관한 기초
지식을 습득하고, 농업
과제 활동 등을 통하여
농업과 농촌 생활을 바르
게 이해하며, 건전한 농
업관을 함양한다.

인간과 농업
농업 과학 기술
농촌 생활
과제 활동
농업과 진로
외국의 농업

농장종합
실습실

원예실습Ⅰ

원예 실습에 관한 원리를
이해하고 기초 지식과 기술
을 습득하여 원예 실습을
합리적으로 할 수 있는 능
력과 태도를 기르게 한다.

원예 실습의 특성
원예 실습의 현황과 전망
생산비 절감과 생력화
원예 실습의 진단

첨단유리
온실

육묘실습실
농장종합
실습실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

농업정보

관리

컴퓨터의 구성과 원리 등을 이해

하고 컴퓨터의 사용 방법을 익혀

정보화 사회에 적응하고, 농업이

각 분야에 활용할 수 있는 능력

과 태도를 가진다.

농업 정보와 컴퓨터

컴퓨터의 활용

컴퓨터 통신과 인터넷

농업 정보의 이용

농업에서의 컴퓨터 활용

컴퓨터실

(공통)

원예

원예 작물의 특성, 종류 및 생육

환경 등에 관한 기초 지식과 기

술을 습득하여 주요 원예 작물을

가꿀 수 있는 능력과 태도를 가

진다.

원예 작물의 의의

원예 작물의 종류

생육과 환경

재배 시설

원예 종묘 생산

원예 작물 가꾸기

원예 생산물의 유통

육묘

실험

·실습실

원예기술

Ⅰ

원예 작물의 생산 등에 관한 기

초 지식과 기술을 습득하여 원예

작물을 생산할 수 있다.

원예 작물의 형태와 구조

번식 육묘

본밭 관리

수확 포장

저장 이용

조경 식물의 이용

농장종합

실습실

원예실습

Ⅱ

원예 작물의 생산 등에 관한 기

초 지식과 기술을 습득하고 경영

능력을 함양하여 원예 및 관련

분야의 실무에 활용할 수 있다.

채소 전문 재배

과수 전문 재배

화훼 전문 재배

종묘 전문 재배

양액 재배

수경실

과수재배실

초화류

하우스

육묘실습실

양액재배실

생활원예

생활 원예에 관한 기초 지식과 기

술을 습득하여 생활의 질적 향상을

기할 수 있는 능력과 태도를 가진

다.

생활 원예의 의의

생활 원예의 기초

생활 원예의 실제

원예 치료

생활원예실

-난실

-관엽온실

-분재실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

생산자재

농업 생산 자재 등에 관한 기
초 지식과 기술을 습득하여 식
물 생산 분야에 활용할 수 있
는 능력과 태도를 가진다.

농업 생산 자재의 종류와 활용
현황

용토
비료
농약
농업 생산용 시설 자재
재배 관리용 설비와 기구

농장종합

실습실

재배

실험·

실습실

생물공학
기초

농업에 관한 생물 공학적 기초
지식과 기술을 습득하여 농업
의 각 분야에 응용할 수 있는
능력과 태도를 가진다.

생물공학의 발달
생물공학의 기초
식물 조직 배양의 기초
식물 생물 공학의 실제
동물 생물 공학의 실제
미생물 공학의 실제

식물조직
배양

실험·

실습실

조경시공
관리

조경 시공 및 관리에 관한 지
식과 기술을 습득하게 하여 효
율적인 조경을 시공할 수 있고,
조경 관리를 할 수 있는 능력
과 태도를 기른다.

시공 계획 및 관리
토공 및 콘크리트 공사
돌공사 및 포장 공사

관수와 수경 공사
각종 시설물과 식재 공사.
조경 관리 계획
조경 수목 관리
잔디밭 화단 관리
실내 조경 관리
시설물 관리

조경시공

관리실

농업기계

농업 기계의 기본적인 구조와
작동 원리, 특성 등을 이해하
고, 운전 관리 등에 필요한 기
술을 습득하여 농업 기계를 합
리적으로 사용할 수 있는 능력
과 태도를 가진다.

농업 기계화
연료와 윤활유
농업 동력
농작업 기계

농산가공 기계
시설 농업용 기계 장치

농업

기계실

(공통)

조경계획

조경의 계획 설계 및 재료
에 관한 지식과 기술을 습
득하게 하여 효율적인 조
경을 계획할 수 있는 능력
과 태도를 기르게 하는데
있다.

조경 계획
조경 설계
조경 재료

조경제도실
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<표 Ⅲ- 15> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 8]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

농고 A원예과의 실험·실습 시설·설비 중 활용도가 낮은 기자재는 현재

로서는 없는 것으로 나타났으며, 폐기가 요구되는 기자재로는 내구년수가

지난 기자재, 파손 기자재, 장기 사용한 기자재 등을 지적하였으나 구체적인

기자재 명칭은 제시하지 못하고 있다. 신규 구입이 요구되는 기자재로는 온

실 운영을 위한 태양열가온장치/ 온풍기/ 온수보일러, 연료비 절약을 위한 심

야전력가온장치 등을 지적하였다 (< 표 Ⅲ- 16> 참조).

<표 Ⅲ- 16> 농고 A원예과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격 ) 이 유

활용도가
낮은

기자재
없음 없음 없음

폐기가
요구되는
기자재

각종 기자재
내구년수가 지난 기자재
파손 기자재
장기 사용 기자재

신규
구입이

요구되는
기자재

자연열가온장치
태양열가온장
치

30%(24시간 중) 온실 운영

전열가온장치
심야전력가온장
치

40%(24시간 중) 연료비 절약

유류열가온장치
온풍기,온수보
일러

30%(24시간 중) 온실 운영

원예과 대부분 기
자재

각종
고가로 운영불가, 운영자 양성 공고,
공대에서 취급하지 않고 농업에만
관계되는 기자재 특수성
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2 ) 전문대 A 원예과

서울 근교의 위성 도시에 위치하고 있는 전문대 A원예과의 설립 배경은

다음과 같다. 국민 소득의 향상과 도시화가 진행됨에 따라서 식생활 및 일

반 생활에 있어서 원예의 중요성은 점점 커지고 있으며, 전문대 A원예과는

지리적으로 대도시 주변에 위치하고 있으며, 입학생 중에서 여학생이 차지

하는 비율이 80%이상을 차지하고 있는 특수한 조건을 갖고 있다. 따라서

지금까지 관행적으로 교육하여 오던 1차 농업 즉, 생산 실기 위주의 교육에

서 벗어나 대도시 환경과 일상 생활에서 필요한 원예 기술을 중심으로 교육

하여야 할 필요성이 높아지고 있다. 이러한 관점에서 전문대 A원예과에서는

채소/ 과수/ 화훼 및 자원 식물 등 원예 작물에 대한 재배ㆍ관리 교육을 바탕

으로 하여 원예 유통 경영 (화원경영 등), 가공, 가정 원예, 컴퓨터 교육 등에

관한 실무 교육을 실시하여 도시에서 필요로 하는 원예 전문 기술인 양성에

교육 목표를 두고 있다. 전문대 A원예과의 세부 목표는 첫째, 원예 장식, 화

원 경영, 원예산물의 유통 등의 분야에서 실무 기술을 익혀 본인이 직접 경

영할 수 있는 능력을 갖추게 하며, 둘째, 실내외 정원 및 관상 식물의 재배

관리 능력을 배양하여 졸업후 관련 업종에서의 실무 적용 능력을 함양하게

하고, 셋째, 원예 산업 관련 국가의 연구 기관, 종묘 회사, 원예 기술 지도

기관 등에서 근무할 수 있는 자질을 함양하게 하며, 넷째, 졸업후 원예 식물

생산 분야에서 자영할 수 있는 능력을 갖춘 원예 기술인을 양성하는데 두고

있다([부록 Ⅱ- 9] 참조).

전문대 A원예과의 교육과정 편제를 살펴보면, 필수 과목으로 과수원예 및

실습Ⅰ (3학점), 채소원예 및 실습Ⅰ (3학점), 화훼원예 및 실습Ⅰ (3학점), 자원

식물 개발 및 실습 (3학점), 종묘생산학 및 실습 (2학점), 현장실습 (1학점), 졸

업작품 연습 (1학점)을 두고 있고, 기초 공통 과목으로는 원예용어 (2학점), 작

물생리학 및 실험 (3학점), 토양비료 및 실습(2학점), 유전육종학 및 실습 (2학

점)을 배정하고 있다. 전공 심화 과목으로는 농업경영 (2학점), 실내원예디자

인실습 (2학점), 실내원예디자인실습 (3학점), 조직배양 및 실습(3학점), 플라워

디자인Ⅰ (2학점), 원예정보처리 및 실습(2점), 관상수목학 및 실습 (2학점), 관
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상원예관리 및 실습(3학점), 분재이론 및 실습Ⅱ(2학점), 플라워디자인Ⅱ (2학

점), 환경원예(2학점), 가정채소 (2학점), 원예상품학 (2학점), 원예자재론 (2학

점), 원예경영실무 (2학점)를 두어 총 98학점의 교과목을 배정하고 있다([부록

Ⅲ- 9] 참조).

전문대 A원예과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 실습농

장에서 이루어지는 과수원예 및 실습Ⅰ/ 채소원예 및 실습Ⅰ/ 화훼원예 및 실

습Ⅰ/ 실내원예디자인실습/ 과수원예 및 실습Ⅱ/ 채소원예 및 실습Ⅱ/ 화훼원예

및 실습Ⅱ/ 자원식물 개발 및 실습/ 관상수목학 및 실습/ 관상원예관리 및 실

습/ 분재이론 및 실습Ⅰ/ 종묘생산학 및 실습/ 시설원예 및 실습/ 분재이론 및

실습Ⅱ, 식물조직배양실에서 이루어지는 조직배양 및 실습, 식물생리실험실

에서 이루어지는 플라워디자인Ⅰ/ 원예작물보호학 및 실습/ 졸업작품연습/ 플

라워디자인Ⅱ, 공동전산실습실에서 이루어지는 원예정보처리 및 실습, 산업

체현장실습장에서 이루어지는 현장실습, 제도실습실에서 이루어지는 정원설

계 및 실습이 있다 (<표 Ⅲ- 17> 참조).

<표 Ⅲ- 17> 전문대 A원예과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

과수
원예 및
실습1

과수원예에 대한 기
초 이해

과수의 재배 환경, 전정, 결실, 영양
생리, 병충해 방제, 수확, 저장 등.

실 습
농 장

채소
원예 및
실습1

채소 원예에 대한
기초 이해

채소의 재배 환경, 육묘, 시비, 시설물
의 이용, 생장 조절제의 이용, 영양 생
리, 병충해 방제, 수확, 저장, 육종 등.

실 습
농 장

화훼
원예 및
실습1

화훼 원예에 대한
기초 이해

화훼의 종류에 대한 분류와 식별 능력
을 키우고 기초적인 재배, 관리, 이용,
유통 등에 관하여 학습한다.

실 습
농 장

실내원예
디자인
실습

실내 정원의 설계,
시공, 관리 능력의
배양

실내 정원의 설계, 시공, 관리에 관한
실습 위주의 수업

실 습
농 장
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

과수원예
및 실습2

과수 종류별 특성과
재배 방법에 대한 이
해

과수의 종류별 재배환경, 전정, 결실, 영
양생리, 병충해 방제, 수확, 저장 등.

실습
농장

채소원예
및 실습2

채소 종류별 특성과
재배 방법에 대한 이
해

채소의 종류별 재배환경, 육묘, 시비, 시
설물의 이용, 생장 조절제의 이용, 영양
생리, 병충해 방제, 수확, 저장, 육종 등

실습
농장

화훼원예
및 실습2

화훼 종류별 특성과
재배 방법에 대한 이
해

화훼 각 종류에 대한 재배, 관리, 이용,
유통 등에 관하여 학습한다

실습
농장

조직배양
및 실습

조직 배양에 대한 기
초 이론 및 실기의
습득

조직 배양에 대한 기초 이론, 배지 만
들기, 치상 실습, 계대 배양, 생장점 배
양

식물
조직

배양실

자원식물
개발

및실습

자원 식물의 중요성
과 개발 및 이용 방
법을 습득함.

야생화, 산나물, 약용식물 등의 종류, 번
식, 재배법 등

실습
농장

분재이론
및 실습1

분재에 대한 기초 기
술 습득

분재 전반에 대한 기초 실습 실습
농장

분재
이론 및
실습2

각 수종별 분재에 대
한 기술 습득

각 수종별 분재 기술, 관리법 등에 대
한 기술 습득

실습
농장

플라워
디자인1

꽃꽂이 대한 기초 기
술 습득

꽃꽂이 전반에 대한 기초 실습
식물
생리

실험실

원예정보
처리 및

실습

원예 정보 처리 능력
의 향상

워드, 통계 처리, 통신 및 인터넷을 통
한 농업 정보 획득 등

공동
전산

실습실

관상
수목학 및

실습

관상 수목(조경 수목)
의 이용과 관리에 대한
학습

관상 수목의 종류, 재배, 이용, 관리에
관한 기술

실 습
농 장

관상원예
관리및
실습

원예 식물의 관리 기
술 습득

초화류, 정원수, 잔디, 난 등에 관한 관
리 기술 실습

실 습
농 장
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

종묘

생산학
및 실습

원예 작물의 종묘 생
산 기술 습득

유전 및 육종, 각 작물별 종자(종묘) 생
산 기술

실습

농장

원예작물
보호학

및 실습

원예작물의 보호 관
리 능력의 함양

병학 및 해충학에 대한 기초 이론, 주
요 작물의 병충해 방제법 등

식물

생리

실험실

현장

실습

학교에서 배운 지식
을 실무 현장에 적
용

각 분야별로 4주간 현장실습
산업체

현장

실습

졸업

작품

연습

각종 원예 기술을 이
용한 작품의 구상 능
력과 실무 능력 습득

각 조별 또는 주제별로 작품 구상 실습
후 작품을 제작하여 전시회 개최

식물

생리

실험실

시설원예
및 실습

시설 원예 전반에 관
한 기술 습득

시설의 종류, 시설을 이용한 촉성 재배,
주년 재배, 양액 재배 등

실습

농장

정원

설계 및
실습

정원의 구상과 설계
에 관한 기초 기술
습득

정원의 구상, 설계, 재료, 시공, 관리에
대한 기초 실습

제도

실습실

플라워
디자인2

상업 꽃꽂이 대한 기
술 습득

화원에서 바로 응용할 수 있는 꽃꽂이
기술에 실습

식물
생리

실험실

<표 Ⅲ- 17> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 9]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면, 식물생리실험실의 현

미경/ 원심분리기/ 초저온보존고/ Colony counter/ 파라핀슬라이드/ 냉동건조기/

엽록소 측정기/ 구적기/ 토양수분측정기/ 수분측정기/ 원심분리기/ 전기영동장치

등은 전문대의 교육과정 및 교육 특성상 정밀한 실험이나 시간이 길게 소요

되는 실험은 수행할 수가 없거나 필요성이 낮기 때문에 과거의 기준령에 의

- 75 -



하여 구비되어 있기는 하지만 활용도가 낮은 편이다. 가정원예실습실의 신

규 설치가 필요하지만 특별한 기자재는 필요하지 않다. 농고 A원예과의 경

우 파라핀슬라이드장치 등의 기자재를 사용하고 있지만 폐수 배출과 관련되

어 학과내에 설치하지 못하고 다른 장소를 빌려 사용하고 있었다 (< 표 Ⅲ

- 18> 참조).

<표 Ⅲ- 18> 전문대 A원예과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격) 이 유

활용도가
낮은

기자재
식물생리실험실

현미경/ 원심분리기
/ 초저온보존고/ Co-
lony counter / 파라
핀슬라이드 / 냉동건
조기 / 엽록소측정기
/ 구적기/ 토양수분
측정기/ 수분측정기/
원심분리기/ 전기영
동장치

전문대의 교과과정 및 교육 특
성상 정밀한 실험이나 시간이
길게 소요되는 실험은 수행할
수가 없거나 필요성이 낮기 때
문에, 과거 기준령에 의하여
구비되어 있기는 하지만 활용
도가 낮은 편임.

폐기가
요구되는
기자재

없음 없음 없음

신규
구입이

요구되는
기자재

가정원예실습실
특별한 기자재 필요
하지 않음

없음

라 . 의상과

1) 실고 A 의상과

대도시에 위치하고 있으면서 38년의 전통을 가진 실고 A의상과에서는 현

행 제 6차 교육 과정의 교육 목표를 가사·실업고 의상과에 관한 기초 지식

과 기술을 습득하게 하여, 관련 업무를 수행할 수 있는 능력을 가지게 하며,

직업인으로서의 신념과 긍지를 가지고 산업 발전에 기여할 수 있게 하는데
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두고 있다. 현재 우리의 패션 산업은 국제화 속에서 급성장하고 있으며 국

가 경제 발전에 중요한 역할을 담당해 왔지만 우리 패션 산업이 당면한 문

제인 수입 개방에 대응하여 국제 경쟁력 있는 상품 기획 및 디자인 능력과

유통분야에 현대화 능력을 갖춘 인재를 양성하지 못하고 있다. 따라서 실고

A의상과에서는 제 7차 교육과정의 교육 목표를 현대적 패션 산업에 기초가

될 전문 인력 양성에 목표를 두고 있다. 즉, 제 7차 교육 과정에서는 전문교

과목의 설치 및 교육과정의 탄력적 운영과 학습 내용의 적절성의 변화에 중

점을 두는 차원으로 변화된 것이다 ([부록 Ⅱ- 10] 참조).

실고 A의상과의 교육과정 편제를 살펴보면, 학과 필수 과목으로 가사실업

실습(54단위), 전자계산일반 (4단위), 복식디자인 (8단위), 의복재료관리(6단위),

의복구성 (12단위)을 두고 있으며, 선택 과목으로는 색채학(4단위), 자수 (4단

위)를 두어 총 92단위 전문 교과목을 두고 있다([부록 Ⅲ- 10] 참조).

실고 A의상학과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 염색실

습실에서 이루어지는 의복재료관리, 교실 및 CAD실에서 실시되는 복식디자

인/ 의상제도, 재봉실습실에서 이루어지는 서양의복구성/ 한국의복구성, 일반

교실에서 실시하는 자수/ 편물이 있다 (< 표 Ⅲ- 19> 참조).

<표 Ⅲ- 19> 실고 A의상과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

편물

편물에 관한 기초 지식과 기
능을 습득하여 여러 가지 편
물 제품을 디자인하고 제작할
수 있는 능력과 태도를 기른
다.

편물의 기초
손뜨개의 기초
편물 원형 제도
손뜨개 작품 제작
기계 편물

교실

의상제도

패턴 제작에 관한 기초 지식과
기능을 습득하여 여러 가지 패
턴을 제도하고 응용할 수 있는
능력과 태도를 기른다.

기본 원형 제도
원형의 활용
아동복. 남성복
한국 의복

교실/ CAD실
재단실습실

자 수

자수에 관한 지식과 기능을 습
득하여 창의적이고 아름다운 자
수품을 디자인하여 제작할 수
있는 능력과 태도를 기른다.

자수의 기초
한국 자수
외국 자수
기계 자수

교 실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

의복재료

관리

의복 재료의 종류, 성능, 가

공에 대한 지식을 습득하게

하여 의복 재료를 용도에

맞게 선택하고 바르게 관리

할 수 있다.

의복 재료의 성능과 성질

의복용 섬유의 종류/ 감별법

실과 옷감

염색과 가공

세탁과 손질

의복 재료의 사용

염색실습실

복식

디자인

복식 디자인에 대한 기초

지식과 기능을 습득하여 패

션 상품 기획과 디자인 관

련 직무를 수행할 수 있는

능력과 태도를 기른다.

복식 디자인의 의의

복식 디자인의 변천

복식 디자인의 요소와 원리

복식 디자인의 실제

스타일화의 기초

기성복의 생산

교실 및

CAD실

서양

의복

구성

서양 의복 구성에 관한 기

초 지식과 기능을 습득하여

기성복의 대량 생산과 다품

종 소량 주문 생산 NBV 체

제에 적용할 수 있는 능력

과 태도를 기른다

의복 구성의 기초

여자옷 만들기

남자옷 만들기

어린이 옷 만들기

입체 재단법

의복의 대량 생산

고쳐 입기

재봉실습실

한국

의복

구성

한복의 변천과 구성에 대한

기초 지식과 기능을 습득하

여 디자인 발상의 근원으로

삼아 한복을 디자인하고 제

작할 수 있는 능력과 태도

를 기른다

한국 복식의 변천

한복 구성의 기초

여자 옷 만들기

남자 옷 만들기

어린이 옷 만들기

한복선을 이용한 옷 만들기

한복 입는법

재봉실습실
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<표 Ⅲ- 19> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 10]에 자세히 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서

활용도가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자

재를 조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

우선 활용도가 낮은 기자재와 그 이유를 살펴보면 , 모형의 사이즈가 실

필요 치수보다 커서 사용이 어려운 재단실습실의 인체모형대가 지적되었

고 , 폐기가 요구되는 기자재로는 구 모델로 파손 정도가 큰 재봉실습실의

재단대 , 노후로 수리가 불가능한 오버룩재봉대/ 전기다리미/ 보관용 캐비넷

이 지적되었다 . 또한 , 신규 구입이 요구되는 기자재로 수업의 효율화를 의

해 재봉실습실의 LCD프로젝트/ 실물화상기/ 대형스팀다리미/ 마이크/ 앰프시

설/ V .T .R/ 진공청소기/ 흡진기/ 시범대/ 햇빛차단시설/ 인두용다리미/ 보관함을

들었으며 , 첨단 재단실습을 위한 재단실습실의 CA D시스템/ 실물화상기/ 재

단대 등과 디자인 수업의 개별화를 위해 CA D실습실에 퍼스널 컴퓨터/ 칼

라프린터/ 플로터/ 교육용 S OF T W A RE/ DIGIT IZER 등을 들었다 (< 표 Ⅲ

- 20> 참조 ).

<표 Ⅲ- 20> 실고 A의상과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분
해당실험
·실습실

기자재명 (규격) 이 유

활용도가

낮은

기자재

재단

실습실
인체모형대

모형의 사이즈가 실필요 치수

보다 큼

폐기가

요구되는

기자재

재봉

실습실

재단대 구 모델 및 파손 정도가 큼

오버룩 재봉대 노후되어 모터가 자주 파손
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구 분
해당실험
·실습실

기자재명 (규격 ) 이 유

폐기가
요구되는
기자재

재봉
실습실

전기 다리미 구 모델로 노후되어 수리 불능

보관용 캐비넷 노후되어 효용률 낮음

신규
구입이

요구되는
기자재

재봉
실습실

LCD프로젝트 실습 수업의 효율화

실물화상기
새로운 정보 제공 및 제도, 디자인
수업의 효율화

대형스팀다리미 완성 작품 정리의 효율화

마이크/ 앰프시설/ V.T .R/
시범대

수업의 선진화. 수업의 효율화(대규모
수업을 위한 넓은 교실 )

흡진기/ 햇빛차단시설/ 진
공청소기

작품 제작에 의한 먼지 제거 환경
정화 및 교실의 위생적 분위기 조성

인두용다리미 한국 의복 실습의 효율화

보관함 실습 기자재 및 실습 재료 보관

재단
실습실

CAD시스템 디자인, 패턴 제작의 자동화

실물화상기/ 재단대/
시범대

제도, 바느질 수업의 시범

냉방기 실습실에 필요한 적정 온도 유지

흡진기 공기 정화 및 위생적 환경

앰프/마이크시설 수업의 효율화

한복
실습실

재단대(좌식)/ 프로젝션T .
V/ 실물화상기/ 이동식기
자재함/ V.T .R(8헤드)/ 앰
프시설/ 마이크시설/ 보관
함/ 시범대/ 인터록재봉틀/
오버록재봉틀/ 흡진기/ 집
진기/ 재료보관함

한국의복 실습 위한 실습실이 별도
설치 요망되며 그에 따른 기자재 설
치가 요망됨

CAD
실습실

퍼스널 컴퓨터/ 칼라프린
터/ 플로터/ 컴퓨터책걸상
/ DIGIT IZER/ 교육용SO
FT WARE

패턴, 디자인 수업의 개별화 작품 제작
및 복식 디자인 수업의 효율화. CAD 실
습의 효율화

냉방기/ 햇빛차단시설 실습실 적정 온도 유지
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2 ) 전문대 A 의상과

대도시에 위치하고 있으면서 한 학년에 200여명이 넘는 졸업생을 배출하

고 있는 전문대 A의상과의 설립 배경은 다음과 같다. 현대의 복식은 새로운

자아를 발견시켜주는 중요한 수단이고, 우리 인간의 생활 양식을 대변하며,

패션 산업은 한국의 문화적 위상을 보여주는 근간이다. 이러한 시대적 추이

에 따라 보다 전문화된 패션스페셜리스트의 양성이 요구된다. 특히 패션 산

업의 기술 고도화, 전문화, 국제화 등에 적극적으로 대처해 나갈 수 있는 지

식과 기술 및 응용력을 갖춘 전문가의 양성이 필요하게 되었다. 전문대 A의

상과의 교육 목표는 패션 산업 발전에 공헌할 수 있는 여성 중견인을 육성

하기 위하여 의상을 이해하고 연구하며 응용할 수 있는 능력을 함양시키고

더 나아가 전문화, 기술 고도화되고 있는 패션 산업현장의 변동에 대응할

수 있도록 기초 이론부터 고급 실습 과정까지의 다양한 교과목을 개설하여

미래에 고급 전문인으로서의 꿈을 키우는 학생들의 실력 향상에 두고 있다.

이에, 전문대 A의상과의 세부 목표는 첫째, 다양한 실습 교육을 통해 현장

에서의 실무능력제고를 향상시키고, 둘째, 조형 예술의 미적 감각을 키우기

위해 충분한 조형 기초 과목을 학습케 하며, 셋째, 패션 산업체의 다양한 수

요에 탄력적으로 적응할 수 있도록 패션 전공의 실기 및 이론 과목을 깊이

있게 학습시키고 현장실습을 통해 학생들로 하여금 비젼과 확신을 갖게 하

고, 넷째, 패션 산업의 기술 고도화에 발맞춰 패션 CAD를 통한 교육을 강

화하는데 있다 ([부록 Ⅱ- 11] 참조).

전문대 A의상과의 교육과정 편제를 살펴보면, 전공 필수 과목으로 피복구

성원리 (2학점), 패턴제작 (3학점), 서양피복구성 (3학점), 패션크로키(3학점), 피

복재료학 (2학점), 복식디자인(2학점), 양재재단 (3학점), 염색표현기법 (3학점),

패션일러스트 (3학점), 창작의상 (3학점), 패션CA D (2학점)를 두고 있으며, 전

공기초공통과목으로는 복식사(2학점), 봉제과학 (2학점), 색채기획(3학점)을

두고 있다. 전공심화과목으로는 복식자수(2학점), 인체뎃상(2학점), 양재봉재

기법(3학점), 직물디자인 (2학점), 의류상품학(2학점), 한재봉제기법(3학점), 피

복환경학 (2학점), 복식예술(2학점), 패턴연구(2학점), 한재재단 (3학점), 의상사
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회심리 (2학점), 염색디자인(2학점), 편직 (2학점), 디자인기획(2학점), 입체재단

(2학점), 디스플레이 (2학점), 직조(2학점), 현장실습(2학점)을 두어 총 74학점

의 전공 교과목으로 구성되어 있다 ([부록 Ⅲ- 11] 참조).

전문대 A의상과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 피복구

성실에서 실시하는 피복구성원리/ 양재봉제기법/ 한재봉제기법/ 한재재단, 드로

잉실에서 이루어지는 색채기획/ 패션크로키/ 인체크로키/ 디자인기획, 재단실에

서 실시하는 패턴제작/ 패턴연구/ 디스플레이, 복식디자인실에서 실시하는 양

재재단/ 서양피복구성/ 창작의상, 염색실에서 이루어지는 염색표현기법/ 패션일

러스트/ 염색디자인, 그래픽실에서 실시하는 패션디자인CAD , 입체구성실에서

이루어지는 복식자수/ 복식예술/ 입체재단, 편직조실에서 실시하는 직물디자인

/ 직조와 일반교실에서 이루어지는 의류상품학/ 패션정보 및 실무, 산업현장에

서 실시되는 현장실습이 있다(<표 Ⅲ- 21> 참조).

<표 Ⅲ- 21> 전문대 A의상과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

피복구성

원리

T ight skirt 및 Slacks제
도와 제작을 통해 의복

구성에 필요한 인체의 형

태 파악 및 구성의 기본

을 익힘으로써 변형 디자

인에 따른 제작 능력을

갖출 수 있게 한다.

피복을 구성하는데 필요한 각종

Handstitch를 익히고 스커트,바지

만들기를 통해 실질적이고도 기본

적인 피복구성을 위한 부분 봉제

법,구성법 등을 지도한다.

피복

구성실

색채기획

색채의 감성과 효과를 창

의적이며 실용적인 표현

에 의해 의상에 매치시키

는 실습을 한다.

의상에서의 색채의 배색과 조화는

디자인을 결정짓는 중요한 요소중

의 하나이다. 색채정보 색채도표

및 Color Paper , 다양한 Sw atch를

가지고 색채의 감성과 이성적인

효과를 창의적이면서 실용적인 표

현에 의해 의상에 매치시키는 실

습을 한다.

드로잉실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

패 턴
제 작

1. 움직이는 인체에 적합한 의
복을 제작하기 위해서 먼저 과
학적으로 인체를 관찰하고,
Patte- rn을 제작 할때 기초가
되는 길, 소매, 스커트, 슬랙스
패턴 등 개인의 체형에 맞게
제작한다.
2. 이론을 토대로 한 실기 중심
으로, 패턴 기초Dartm ani pula -
tion에서부터 디자인으로 응용,
발전시킨 Pattern과 Neckline,
Co- llar Design의 실제적인
Flat pat tern 제작 기술을 익히
도록 한다.

의복 제작의 기초가 되는 패
턴제작의 원리와 방법을 과
학적으로 분석하여 지도하고
원형 제도, 원형의 활용 방법
을 통하여 패턴 제작의 원리
를 습득시킨다

재단실

양 재
재 단

고급 의상에 대한 이론과 실기
를 통하여 모든 디자인에 대한
제작 능력을 길러 전문인으로
서의 실력을 갖추도록 한다.

능률적이고 과학적인 의복을
제작할 수 있도록 인체와 의
상과의 관계를 과학적으로
규명하여 이상적인 의복 제
작에 그 목적을 둔다. 실제
One Piece Dress 및 Skirt를
제작, 실습을 통해 기술을 습
득케 한다.

복식
디자인실

염색표현
기법

염색에 관한 기본 지식과 다양
한 표현 기법을 연구하여 미적,
조형적 감각을 익히고 전문 디
자이너로서 창조적이고 독특한
디자인을 창출할 수 있는 능력
을 기른4다.

염색에 관한 디자인 연구의
기초과정으로서 여러가지 염
색 표현 기법을 도입함으로
써 창의성 있는 표현 능력과
염색 기법의 응용 능력을 길
러서 각종 염색 디자인의 표
현에 응용할 수 있도록 한다.

염색실

패션
일러스트

의상 제작에 앞서 의상에 대한
계획을 sketch하여 디자인의 전
반적인 경향을 보여주기 위한
첫단계 작업이다. 각종 아이템
별로 의상의 색채 훈련, 텍스쳐
의 디테일 묘사, 미술 재료의
혼용 기법, 세계 유명 디자이너
들의 작품을 분석·연구함으로
써 예술적인 감각과 표현 능력
을 개발시켜 이를 실용적으로
응용할 수 있게 한다

의상 디자인의 효과적인 표
현을 위하여 여러 가지 형태
의 직물도안과 직물 프린트
를 실습을 통해서 익힌다. 그
리하여 목적과 용도에 맞는
올바른 디자인의 선택요령과
창의력을 길러서 의상에 표
현할 수 있는 능력을 쌓는다.

염색실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

서 양
피 복
구 성

의복 구성에서 기본이 되는
Y- shirts blouse 와 창작 디자
인의 블라우스등 2벌을 디자인
하고 제작함으로써 피복 구성
에 필요한 이론 및 실기를 습
득함과 동시에 의상 디자인의
창의성과 독창성을 높이는 것
을 목표로 한다.

서양 피복 구성에서 가장 기
본이되는 Blouse 와 개별적인
창작 Blouse를 디자인하여 제
도하고 또 그것을 확인하여
더욱 안성도 높은 디자인 작
업에 접근한다.

복 식
디자인실

패션
크로키

패션 디자인에 있어 가장 중요
한 디자이너의 아이디어를 그
림으로 묘사하는 패션 일러스
트레이션의 기초 과정으로 인
체의 기본 연구, 미학적인 분
석을 통하여 인체 묘사나 기본
적인 의상 표현을 드로잉함으
로써 인체와 의상과의 조화를
이루게 하고, 미적 안목과 기
법을 익히게 함을 목적으로 한
다.

패션 디자인의 기본이 되는
미적인 조형 감각을 인체와
의상의 일치를 통해 다양한
종류의 의상들을 실루엣과
디자인을 통하여 미술 재료를
사용하는 표현 기법을 연구한
다.

드로잉실

패션
디자인
CAD

Fashion이 다양화, 개성화, 고
도화됨에 따라 의류 산업에서
많이 활용 되고 있는
CAD(Computer Aided
Design) System을 사용하여
길 원형, 소매 원형, 스커트 원
형 등을 제작하고, Grading 등
의 활용 방법에 대하여 배우고
익힌다.

최근 패션이 다양화, 개성화,
고도화됨에 따라 의류 산업에
서 많이 활용되고 있는 CAD
시스템의 기본 원리 및 활용
방법에 대하여 교육한다. 교과
내용으로는 컴퓨터를 사용하
여 패턴 제작 및 Grading 방
법과 Draw ing , Painting ,
Fabric, Simulation등의 패션
디자인에 대하여 배우고 익힌
다.

그래픽실
드로잉실

창 작
의 상

주어진 팀의 주제에 따라 통일과
조화를 이루면서, 독창적이고 실
용 적이면서 창의적인 면을 중요
시하 며 디자인과 구성능력을 구
사함으로써 각 개인의 특성과 능
력을 발휘하고, 산업체에서 필요
한 공동 작업의 어려움과 중요성
을 깨닫게 한다

패턴 제작, 의복 구성, 양재
봉제 기법, 복식 디자인 등 모
든 기본 과목에서 배워온 이
론과 기술을 바탕으로 하여
가장 개성적이고 능률적인 의
상을 창작할 수 있도록 종합
적으로 지도한다. 다양한 소재
로 창의 적인 작품 구상 및
제작함으로써 Fashion Show
를 할 수 있도록 지도하여 실
무 경험을 쌓도록 한다.

복 식
디자인실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

복식자수

자수의 기법과 감각을 익히며,
기초적인 도안 능력을 배양하
여 의상에서의 독창적, 장식적
표현기법에 도움이 될 수 있
도록 자수의 기초 수법을 습
득하는데 목표를 둔다.

역사적인 자수의 발전 과정
과 기초 수법, 기본적인 구성
요소와 원리를 이해함으로써
재료와 소재의 면에서 현대
적인 감각과 조화할 수 있도
록 창조 정신, 창의력을 기
르기 위함이다.

입 체
구성실

인체
크로키

화면에 구성되어 표현되는 모
든 사물을 구현화하는데 있어
가장 근본적인 과제는 조형적
인 형태에 입체감을 주는 것
이다.그래서 평면적인 안목과
인체의 묘사에 중점을 둔다.

패션 디자인에 있어 인체는
가장 중요한 소재이자 대상
이다. 인간이 옷을 입기 때문
에, 의상을 디자인하고 제작
함에 있어 인체에 대한 연구
는 필수적인 요건이다. 인체
에 대한 미학적인 이론과 미
술사에 나타난 유명한 작가
의 스케치를 연구함과 동시
에 F ashion Figure를 표현
할 수 있는 테크닉을 익힌다.

드로잉실

양재
봉제
기법

T ailored Jacket을 제작하는
방법은 부분 부분에 손바느질
을 많이 해야 하고 심지, 팔자
뜨기, T ape, 어깨 Pad, 다림
질 슬리브헤딩 등을 이 용하
여 옷을 입체적인 형태로 만
들어 가야 하므로 많은 경험
과 기술이 필요하다. T ailored
Jacket의 제작 과정을 통하여
T ailoring법을 습득하고, 전문
적인 기술과 세부적인 부분봉
을 지도하여 Suit 제작능력을
기르고 Coat의 응용 제작 뿐
만아니라 졸업 발표회 를 위
한 작품을 준비할 수 있는 능
력을 기른다

기본적인 피복 구성에서 한
걸음 나아가 특수한 의복 디
자인이나 재료에 따른 의복
제작 기법 즉, 특수한 의상의
디자인과 제도법, 구성법, 기
술적인 봉제 방법을 익히게
함으로서 전문가로서의 기술
을 갖추도록 한다. 피복

구성실

한재
봉제기법

한복 구성에 필요한 기초 과
정으로 구성상의 특징을 이해
하여, 남자의 옷(바지, 저고리,
조끼, 마고자)을 제작할 수 있
도록 한다.

기본적인 한복의 응용 법으
로 특수한 한복 즉, 재래식
한복이나 개량 한복의 제도
법 및 구성법 등을 다뤄 차
원 높고 현대 감각에 맞는
패션 계에 발돋움 할 수 있
는 실력 함양에 목적이 있다.

피복
구성실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

직물

디자인

천을 주로 활용하는 의상과
학생에 있어서 직물의 짜임
새 및 프린팅을 위한 디자인
을 깊이있게 다루어 봄으로
써 유행의 흐름을 민감하게
파악하여 좋은 디자인의 부
분을 선택할 수 있는 안목과
창작 욕구를 키워주는데 목
적을 둔다.

의상 디자인의 효과적인 표
현에 의하여 여러 가지 형태
의 직물도안과 직물 프린터
를 실습을 통해서 익힌다.
그러므로 목적과 용도에 맞
는 올바른 디자인의 선택 요
령과 창의력을 길러서 의상
에 표현할수 있는 능력을 쌓
는다.

편직조실

의류

상품학

패션 산업의 발달에 따라 패
션 상품에 대한 고부가 가치
의 창출이 강조되므로 패션
산업의 핵심을 이루는
F ashion Market ing과
Merchandising을 기획 실천
하는 과정을 공부하여 실질
적인 상품 기획 능력을 배양
하는 것을 수업 목표로 한
다.

패션 산업의 구조와 그 조직
속의 직종에 관하여 구체적
으로 이해하고 상품기획을
Map으로 작성해 보며 세일
즈프로모션(salespromotion)
에 관한 디스플레이, 광고,
쇼 등에도 중점을 두어 공부
한다.

일반
강의실

복식예술

현대에 와서 의상은 재질의
다양화와 디자인의 확대로
기능뿐만 아니라 미적 가치
를 추구하는 공예 예술로
자리 잡아가면서 사람들의
미적 욕구를 만족시키고 있
다. 따라서 학생들의 조형
감각을 키워주고, 의상의 조
형성을 부여하고자 함에 목
적이 있다.

복식 예술은 의복의 아름다
움을 더욱 돋보이게 하고 개
성을 강조하기 위한 장식물
을 손으로 만드는 것을 말하
는데 이 교과목에는 Macra-
me와 동양 매듭을 이용하여
벨 복식 예술은 의복의 아름
다움을 더욱 돋보이게 하고
개성을 강조하기 위한 장식
물을 손으로 만드는 것을 말
하는데 이 교과목에는
Macrame 와 동양 매듭을
이용하여 벨트, 목걸이, 가방
등을 만들고 칠보조각을 이
용한 장식품을 만 들어 상기
목표를 달성하도록 한다.

입체
구성실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

패턴연구

응용 디자인을 위한 부분 제
도로서 각종 Sleeve, Skirt 패
턴을 익힘으로써 모든 Blouse,
One- piece, Jacket의 제도법
을 알고 의복 구성을 위한 제
도 능력을 얻게한다.

기본 패턴 제작 원리를 이용
하 여 각 디자인에 따른 패턴
제작 과 체형에 따른 패턴
증감법, 교정법 등을 익히게
함으로써 의복 구성을 위한
다양한 패턴 제작 능력을 완
전히 습득하도록 한다.

재단실

한재재단

전통 한복의 평면 재단을 입
체적인 인체에 맞도록 고정시
키는 구성사의 특징을 파악하
고 관찰하여 한복 구성에 대
한 기본 지식을 습득함을 목
적으로 한다.

급속도로 발전해 가는 디자인
변화에 적응할 수 있는 재래
식 한복에서 개량할 수 있는
패턴의 연구심을 함양함으로
서 현세대에 맞는 한복의 미
와 활동성있는 재단 방법 등
을 지도하는데 중점을 둔다.

피복

구성실

직 조

씨실과 날실을 짜고 감고 엮
는 일련의 작업 과정을 통해
직물의 짜임새를 알아보고, 디
자인을 깊이 있게 다루어 봄
으로써 학생들의 디자인 감각
과 창작 욕구를 함양시킨다,

직물의 기본 조직을 학습하고
실습을 통해서 씨실과 날실의
변화에 따른 효과를 익힌다.
다양한 디자인에 맞는 올바른
직물의 선택으로 의상의 아름
다움이 더욱 돋보일 수 있도
록 한다.

편직조실

현장실습

패션 산업 현장에서의 실무
기회를 가짐으로서, 학업의 성
취도를 고무시키고, 취업의 기
회를 확대 할 수 있으며 졸업
후 산업체 적응력을 함양시킨
다

산업

현장

염색

디자인

실크 스크린을 통한 나염의
기초를 습득한 후 염색 표현
법에 의한 기법 과 재료에 의
한 연구 및 활동을 통해 전문
적인 디자이너로서 창조적이
고 독특한 디자인을 창출토록
한다.

실생활에 필요한 염색 공예
작품을 디자인하고 제작함으
로써 미적 감각을 개발시키고
실제 작업을 통하여 염색 제
작 과정, 창의력 및 조형 능력
을 기른다.

염색실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

패션정보

및 실무

패션 사업의 각 업무를 효
과적으로 추진해 나갈 기본
적인 인프라로서 패션경향
정보, 시장정보, 소비자 정
보 등 제반 정보의 이해와
활용 방법을 익힌다.

패션사업에서의 기획 생산, 홍
보, 유통 등 각부분의 실무를
이해하고 파악하여 현장감 있
는 실용적인 학습을 고취한다.

일반

강의실

디자인

기획

패션 디자인의 계획 및 실습
을 하는 과정으로 국내외의
패션 디자인계의 동향 조사,
Brand Concept T heme의 설
정, 디자인 Concept , 관리,
Coordination을 기획·분석
하고 Portfolio를 제작한다.

의상 디자인의 다양한 아이디
어를 응용 개발하는 전문적인
과정으로 생활, 풍속, 기능, 예
술 등 다각적인 방향에서 주제
를 선택하여 의상 디자인의 전
문화를 이루게 한다. 디자인의
특징을 부각시킨 F ashion
Map, Fashion Item을 제작하
여 T otal Coordination을 학습
하는 과목이다.

드로잉실

입체

재단

인체의 체형을 이용하여 착
장시와 같은 상태에서
Pattern을 구하는 방법으로
서 의복의 체형 적합성을
높일 수 있고, 어떠한
Design과 Silhouette의 변화
에도 대응할 수 있는 응용
력과 창조력을 길러준다.

평면 재단을 벗어나 인체의 입
체적인 효과를 기술적으로 표
현하기 위해 Bodice F orm을
이용한입체적인 제작법을 습득
시킨다. 평면 제도나 재단에서
시도하지 못하는 아름다운 선
과 실루엣을 표현하는 표현법
이다.

입체

구성실

디스

플레이

패션 상품을 판매, 촉진함에
있어서 고객에게 직접 상품
이미지를 전달하기 위하여
공간에 위치하는 모든 것을
구성, 연출하는데 필요한 표
현의 다양성 및 독특한 디
스플레이 테크닉을 익히도
록 한다.

사람, 상품과 환경을 서로 연
결하는 대중에의 정보 전달 수
단으로서 공간에 위치하는 모
든 것을 구성, 연출하여 고객
에게 직접 상품 이미지를 시각
화하여 전달하는데 필요한 표
현의 디스플레이테크닉을 익히
고 응용할 수 있도록 한다.

재단실
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<표 Ⅲ- 21> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 11]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

현재 전문대 A의상과의 실험·실습 시설·설비 중 활용도가 낮은 기자

재로는 속도가 빨라 위험 요소가 큰 복식디자인실의 전자가위가 지적되었

고, 폐기가 요구되는 기자재로는 수리 및 조작이 불가능한 편직조실의 수직

기, 입체구성실의 리플렉타 AFM , 드로잉실의 환등기가 지적되었다. 한편,

기법·색채·문양을 효율적으로 나타내기 위한 복식자수실의 컴퓨터 자수미

싱기와 복식예술실의 기계자수미싱기의 신규로 구입이 요구되었다 (<표 Ⅲ

- 22> 참조).

<표 Ⅲ- 22> 전문대 A의상과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격) 이 유

활용도가

낮은

기자재

복식디자인실 전기가위 속도가 빨라 위험이 뒤따름.

폐기가

요구되는

기자재

편직조실
수직기

(15 탁상용)

부서진 부품이 많아서 수리할 경우

수리비 부담이 과중함.

입체구성실
리플렉타

AFM
조작 불능

드로잉실
환등기

(코닥5600)
작동불가

신규

구입이

요구되는

기자재

복식자수 컴퓨터자수미싱
기법, 색채, 문양을 효율적으로 나

타낼 수 있음.

복식예술 기계자수미싱
주어진 시간에 많은 문양을 표현할

수 있음.
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마 . 동력기계과

서울 근교 항구 도시에 위치하고 있는 실고 A동력기계과의 현행 제 6차

교육 과정 교육 목표는 동력 기계에 관한 지식과 기술을 습득하게 하여, 동

력 기계를 안전하고 효율적으로 운전, 관리할 수 있는 자질과 능력을 기른

다에 두고 있고, 제 7차 교육 과정의 교육 목표는 동력 기계에 관한 기초

지식과 기술을 습득하게 함으로써 동력 기계를 안전하고 효율적으로 운전·

관리할 수 있는 자질과 능력을 갖추게 하여 관련 분야로 진로를 선택할 수

있게 한다에 두고 있다. 즉, 제 7차 교육과정에서 동력기계과의 학과 목표는

학생들이 흥미를 가지고 쉽게 전문적인 지식과 기술을 습득할 수 있도록 일

반적이고 기초적인 내용을 중심으로 이론과 실습을 통합한 교과과정으로 운

영하는데 두고 있다 ([부록 Ⅱ- 12] 참조).

실고 A동력기계과의 교육과정 편제를 살펴보면, 계열 필수로 수산일반(4

단위), 전자계산일반 (4단위), 종합실습 (30단위)을 두고 있고, 학과 필수과목으

로 열기관(16단위), 기계설계공작 (14단위)과 선택 과목으로 선박전기전자 (12

단위), 선박보조기계 (8단위), 기계제도(28단위)를 두어 총 96단위의 전문 교

과목을 두고 있다([부록 Ⅲ- 12] 참조).

실고 A동력기계과의 교과목 중 실험·실습을 요하는 교과목으로는 열기

관실습실에서 이루어지는 열기관, 기계공작실습실에서 실시되는 기계설계공

작, 전기전자실습실에서 이루어지는 선박전기전자, 배관용접실습실에서 실시

되는 선박보조기계, 기계공작실습실에서 이루어지는 기계제도, 모든 실습실

에서 이루어지는 종합실습이 있다 (< 표 Ⅲ- 23> 참조).
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<표 Ⅲ- 23> 실고 A동력기계과 실험·실습 교과목

교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

선 박

보조기계

선박 보조 기계에 관한 기
초 지식과 기술을 습득하
여 , 이를 안전하고 경제적
으로 운전·관리 할 수 있

다 .

선박 보조 기계의 개요

펌프와 유·공압 기계
냉동 및 공기 조화 장치
기관실 보조 기계
선체 보조 기계
해양 오염 방지 장치
기타 보조 기계

배관용접

실습실

열 기 관

열기관에 관한 기초 지식과
기술을 습득하여, 이를 안전하
고 경제적으로 운전·관리할

수 있다.

열기관의 개요
디젤 기관
동력 전달 장치
보일러 및 증기 터빈
기관의 제어 장치

디젤기관의 취급

열기관 실습실

기 계

설계공작

기계의 설계ㆍ공작에 대한
기초 이론과 기술을 습득
하여 기계의 안전 운전과
관리 , 관심 분야의 식별 ,
관련 자격 취득 등으로 현
장 실무에 응용할 수 있

다 .

기계 설계

기계 제도

기계 재료

기계 가공

용접 및 배관

기계공작

실습실

선 박

전기전자

각종 전기·전자 장치에 관한
기초 지식과 기술을 습득하여,
이를 제작 및 운전 분야에서 안
전하고 효율적으로 운전·관리
할 수 있다

전기와 자기
회로 이론
전기 기기
반도체와 전자 회로
자동 제어

전기전자실습실

기계제도

기계 제도 및 CAD에
관한 기초 지식과 기술을
습득 하여 산업 현장에
적용할 수 있는 능력과

태도를 기르게 한다 .

기계 제도의 개요
기계 제도의 기본 사항
기계 요소의 제도
기계 설계 제도의 실제

기계도면의 검사 및 관리

컴퓨터 응용 기계 제도

기계공작

실습실
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교과목명 교과목 목표 교과목 내용
실험·

실습실명

종합실습

선박 기관 실무에 종사 하고
자 하는 학생들이 구체적 이
고 체계적인 실습을 통하 여
현장에 적용할 수 있는 능력
과 태도를 기르게 한다.

일반 실무
기관 실무
어업 실무 모든 실습실

<표 Ⅲ- 23> 에서 제시한 실험·실습을 요하는 교과목의 실험·실습실 시

설·설비 현황은 [부록 Ⅳ- 12]에 제시되어 있다. 이러한 현황 중에서 활용도

가 낮은 기자재, 폐기가 요구되는 기자재, 신규 구입이 요구되는 기자재를

조사한 결과를 제시하면 다음과 같다.

현재 실고 A동력기계과의 실험·실습 시설·설비 중 활용도가 낮은 기자

재는 현재 없는 것으로 나타나고 있으며, 폐기가 요구되는 기자재로는 노후

화된 열기관실습실의 체인블럭 외 23점과 기계공작실습실의 공구연삭기 외

<표 Ⅲ- 24> 실고 A동력기계과 실험·실습 시설·설비 개선 요구

구 분 해당실험·실습실 기자재명 (규격) 이 유

활용도가낮은기자재 없음 없음 없음

폐기가

요구되는

기자재

열기관실습실 체인블럭 외 23점 노후

기계공작실습실 공구연삭기 외 6점 노후

전기전자실습실 가변저항기 외 16점 노후

배관용접실습실 교류용접기 외6점 노후

신규

구입이

요구되는

기자재

열기관실습실
유공압 실험·실습

장비 세트

산업체에서

널리

사용되고

있는

기자재임
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6점, 전기전자실습실의 가변저항기 외 16점, 배관용접실습실의 교류용접기

외 6점이 지적되었다. 또한, 열기관실습실의 유공압 실험·실습 장비 세트는

산업체에서 널리 사용되고 있는 기자재이므로 신규로 구입을 요구하였다 (<

표 Ⅲ- 24> 참조).

2 . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비의 문제점

가 . 기계과

1) 공고 A 정밀기계과

시설·설비 보유의 양적 측면에서 첫째, 현재 해당 교육청에서 새로이 마

련된 실험·실습 시설·설비 기준에 의한 기자재의 보유율은 대략 76% 정

도 (기준내 보유 품목 점수/ 학교 자체 기준 품목 점수)로 부족률이 24%로 나

타났다. 둘째, 실험·실습 시설·설비 외적인 측면에서 학생 실습에 필요한

최소한의 내부 면적이 부족한 것으로 나타났다. 이론과 실습을 병행할 수

있는 종합 강의실의 부재로 필요한 기계를 제대로 설치할 공간이 없어서 확

충하지 못하는 경우도 있다. 이러한 시설이 충분한 확보가 되지 않은 상태

에서 기계 및 실험·실습 기자재의 확충은 아무런 의미가 없다. 결국, 직업

교육훈련의 효율화를 위해서는 기계 및 기자재 등의 실험·실습 시설·설비

를 양적으로 늘리는 것보다는 학생들이 실습하는데 기본적으로 필요한 공간

이나 환경 등을 개선하는 것이 더 중요하고 효과적일 수 있다. 즉, 실험·실

습 시설·설비에 비해 실험·실습 시설이나 실습 환경은 너무 낙후되어 있

다. 더불어, 실험·실습실 환경 개선 사업에 대폭적인 예산 투자가 부족한

실정이다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째, 교육 활동

을 수행하는데 있어서 꼭 필요한 기자재의 확보 정도와 사용 가능 정도를

파악했을 때 열악한 것으로 나타났다. 즉, 노후화로 활용도가 낮은 기자재가
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많았으며 고장 및 정밀도의 불량으로 폐기가 요구되는 기자재와 신규 구입

이 요구되는 기자재도 많았다. 둘째, 현재의 시설·설비는 전문 교과목의 이

론적 측면과 산업 현장에서 적용되는 기능을 익히는 과정을 위해 운영되고

있지만, 일부 실습 과정에 따라서는 기능사 자격 시험 준비를 위해 운영되

고 있으며, 실습 또한 많은 부분이 기능사 자격 시험 준비에 초점이 맞추어

져 있는 것이 현실이다. 이러한 기능사 자격 시험 준비가 학교 교육에 전혀

도움이 되지 않는 것은 아니지만, 졸업 후 산업현장에서 기능인으로서의 역

할을 다하기 위해서는 최소한 기능사 자격 시험은 통과할 정도의 실기 능력

외에 정밀기계과에서 요구하는 다양한 실기 능력이 요구된다. 그러므로 산

업 사회에서 요구되는 다양화, 전문화된 기능인력을 배출하기 위해서는 현

재의 기능사 자격 시험 준비에 치중된 실기 수업 운영 방법에는 문제가 있

다. 셋째, 공고 학과의 교육 내용과 목표를 달성하기 위해 실험·실습실을

유지하고 관리하기 위한 비용 지원이 턱없이 부족하다. 신설 학교나 새로

구입한 기계는 많은 유지비가 필요치 않겠지만, 오래된 시설·설비에 대해

서는 많은 유지비가 반드시 필요하게 되며, 이러한 비용이 적기에 투입되지

않는다면 재정이 계획되고 집행되는 동안에 학생들의 교육 활동에 지장을

줌은 물론이고, 시설·설비는 당연히 노후화되어 쓸모 없는 것으로 될 수밖

에 없다. 넷째, 교과 시간과 교육과정 운영에 있어서 제 7차 교육과정에서는

이론과 실습을 병행하는 방향으로 교육과정이 개편되고 있는 상황이므로 각

실습실에서는 이론을 추가적으로 학습하는 교육 활동이 실시되어야 한다.

따라서 실험·실습실 가까이에 이론 강의실을 확보하거나 실험·실습실내에

서의 이론 수업이 병행되어야 하지만 현재 공고 A정밀기계과의 경우 학습

환경이 적절히 마련되지 못한 실정이다. 다섯째, 교육의 성패를 좌우하는 가

장 큰 요소 중의 하나인 교사 측면에서의 문제점은 다음과 같다. 학생 실습

을 지도해야 할 교사는 이론과 실기 능력을 겸비해야만 올바른 지도를 할

수 있다. 그러나 일부 교사들의 첨단 기술을 비롯한 실기 능력 부족은 심각

한 문제이다. 대학에서 이론과 실기를 공부했다고 하지만 현장 경험이 부족

하고 빠르게 변화하는 현대 사회의 첨단 기술을 계속적으로 습득하기에는
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현재의 교육 여건 속에서는 교사들에게 큰 부담이 아닐 수 없다. 더구나, 기

계과의 경우, 실습 과정이 다양하기 때문에 대학 4년간의 학습을 통해 전

과정의 실기 능력을 모두 갖추기는 어려운 일이다. 현재 신기술 습득과 실

기 능력 향상을 위해 각종 교사 연수, 또는 교사 스스로 자기 연수를 실시

하고 있지만, 이러한 교사 연수는 너무 첨단 위주의 과목 개설로 보편화된

기술 연수는 소외되어 있어 정작 갖추고 있어야 할 실기 능력이 부족한 교

사들에게는 연수 기회조차 없는 것이 현실이다. 여섯째, 교육훈련의 대상이

자 주체자인 학생측면을 살펴볼 때, 요즈음 공고 입학 학생들의 수준이 점

점 떨어지고 있다. 과거에는 대학 입학시 혜택을 부여하는 등의 조건으로

많은 학생들이 공고에 입학할 수 있도록 유도하였으며, 국가 시책상 많은

관심을 기울였던 것이 사실이다. 그러나 지금은 공고를 졸업하고 대학에 진

학하고자 하는 학생들에게 특별한 혜택이 주어지는 것도 아니며, 기능인 우

대 정책도 현실적으로 어려움이 있는 현실속에서 우수한 학생들의 공고 지

원이 현저히 감소하고 있는 실정이다.

2 ) 공고 B기계과

시설·설비 보유의 양적 측면에서의 문제점으로는 첫째, 산업 현장에 맞는

새로운 기자재 확보가 부족하고, 둘째, 노후 기자재 대체가 시급하지만 이를

위한 예산 지원이 부족하여 전체적으로 효율적인 실험·실습을 위한 시설·

설비가 부족한 실정이다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째, 현재 제 7

차 교육과정을 준비하기 위해 이론과 실습을 병행하는 모듈식 교육을 실시

하고 있는데 효율적인 모듈식 수업을 위해 교과 교실 운영의 교육 환경 및

교과목 조정이 선결되어야 하지만 이러한 사항이 적절히 수반되지 못하고

있다. 둘째, 실험·실습 시설·설비 관련 관리 유지비의 지원이 실습 환경에

적절치 못하여 실험·실습실 운영에 어려움이 있다. 셋째, 교사 측면에 있어

서 신기술 습득과 새로운 교육을 위하여 산업체 연수 등 계속적인 연수와

교육의 필요성을 강조하고 있지만, 현실적으로는 새로운 기자재의 기능과
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조작을 익힐 수 있는 교사 연수가 부족한 실정이다. 넷째, 산업체 현장 연수

와 현장실습에 있어서도 여러 가지 이유로 인해 산업체 현장실습 교육은 현

장의 실무를 익히고 학교에서의 학습한 기술을 현장에 적용하고 기술을 향

상시킨다는 본연의 취지를 잃어 가고 있으며, 현재 국가 경제 사정으로 현

장실습산업체의 수가 줄어가고 있다. 또한, 학교 수업시에도 산업 현장의 경

험을 갖춘 교사가 부족하고, 교재 및 학습 자료를 개발·제작할 수 있는 교

육과 재정 지원이 부족한 현실이다. 다섯째, 학생측면에 있어서의 문제점으

로 학생수가 많아 실험·실습지도시 어려움이 많다. 또한, 적성과 취미에 맞

지 않는 학생이 많이 선발되고, 대부분의 학생과 부모가 대학으로의 진학을

희망하고 있어, 시간과 노력을 요하는 실험·실습 수업이 부실하게 운영되

고 는 실정이 있다.

3 ) 기능대학 A 생산기계기술학과

시설·설비 보유의 양적 측면에서의 문제점을 살펴보면 첫째, 기계공작실

의 기본 장비인 선반 (보유11대), 밀링(보유12대)의 경우 1회 실습 인원이 28

명 (정원25명)으로 순환 실습으로 진행하더라도 보유량이 부족하여 실습에

직접 참여하지 못하는 학생이 생긴다 (6명 정도). 또한, CN C 공작실의 기본

장비인 CNC 선반(보유1대), CNC 머시닝 센터(보유1대)의 경우 1회 실습 인

원이 28명으로 1대당 14명이 실습에 임하므로 프로그램 확인의 경우 조작기

(11대)를 최대한 활용한다 하더라도 보유량이 절대 부족한 실정이다. 또한

고장시 수리 완료 때까지 실습할 수 있는 대안이 없으므로 최소한 각 장비

당 2대는 보유하여야 하지만 현실적으로 기본 장비의 고장 등의 비상 사태

를 고려볼 때 부족한 실정이다. 둘째, 기계공작실의 기준 면적이 400m 2 (보

유 면적 392.7m 2 )이고 CNC 공작실의 경우 기준 면적이 250m 2 (보유 면적 2

68m 2 )로 기준 면적 설정시 기준 장비를 놓을 장소를 최대한 고려되어야 하

나 기준 장비 이외의 장비, 재료대 등을 놓을 여유 공간이 확보 되지않아

장소가 무척 협소하며 특히 기계공작실은 실습시 충분한 안전 거리가 확보

되어야 함에도 현 실습장 면적으로는 이를 확보할 수 없어 안전 작업에 상
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당한 문제가 있다.

실험·실습 시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째,

장비는 대학으로 개편시 (1996년) 기계공작실의 선반, 밀링 등 일부 장비를

제외하고는 교과과정에 맞는 기준에 의해 신장비를 1996년에 도입하였으므

로 현재는 고장 장비가 별로 없어 유지비의 대부분을 컴퓨터, CNC장비의

소모품을 수리 또는 교체하는데 사용하였으나 (1998년도 생산기계학과 유지

비 집행액: 약 200만원 정도) 현 교과과정에 의해 실습을 진행할 경우 장비

노후화 정도가 급속히 빨라져 1999년에는 유지비가 2배 이상 증액이 요구되

지만 국가 사정상 오히려 감액될 것이 우려된다. 둘째, 기능대학의 경우 조

교 제도가 없는 점이 실험·실습 교육을 많이 실시하는 기능대학의 기계과

특성상 가장 큰 어려움이며 셋째, 신기술 습득 등과 관련한 교사 연수의 경

우, 교수 개개인이 기술과 기계 조작 등의 문제가 발생되지 않도록 필요한

기능을 익히기 위해 기관 위탁 연수, 개인 연수 등을 방학 기간 중에 실시

하고 있지만, 예산 지원이 미흡하여 충분한 연수가 되지 못하고 있으며 특

히 개인적 접근이 어렵거나 시간이 장시간 소요되는 연수에는 문제점이 발

생하고 있고, 또한 연수받은 교원 전보시 동일 과목을 담당하도록 하여야

함에도 유사 계열 과목이라고 하여 타과목을 맡도록 하는 경우가 흔히 있어

부족한 부분을 보완하기 위해 다시 연수를 받아야 하는 경우가 빈번히 발생

하고 있는 현실이다. 넷째, 신기술 습득 및 산업체에서 필요로 하는 기술 습

득이 주요한 관건이므로 산학 겸임 교수제가 확대·실시되어야 함에도 불구

하고 산업체에서는 대학에서의 강의를 하는 산업체 겸임 교수를 꺼려하고

있다. 그 이유로 회사의 근무에 소홀해 질 수 있다는 우려와 산업체 인사가

대학에서 강의를 하게 되면 인적 자원을 빼앗길 수 있다는 염려도 함께 작

용하고 있기 때문으로 지적하고 있다. 다섯째, 학생 측면에 있어서의 문제점

으로는 일부 설비의 보유량이 적어 순환 실습제를 채택하고 있으므로, 교육

을 받는데 문제가 없지만, 일부 장비의 (CN C 공작 기계) 경우 값이 고가라

는 이유로 기준 자체가 적어(1회 실습인원 28명/ 각1대 배정) 충분한 실습을

할 수가 없다고 지적하고 있다. 또한, 학생의 자질 편차가 상당히 크며 자질
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이 부족한 학생은 물론 개별 및 보충 지도 등 특별한 방법을 통해 이를 해

소하려 최대한 노력하고 있지만 완전히 해소될 수는 없다고 지적하고 있다.

기초 소양과 기초 학력이 갖추어진 많은 학생이 입학할 수 있도록 하기 위

해서는 사회적 인식이 제고될 수 있는 방안이 마련되어야 하며 특히 산업체

에서 일한 만큼 대우받을 수 있는 풍토가 조성되어야 한다.

현재 기능대 A생산기계기술학과의 경우 산업체와의 연계를 확대 실시하

고자 노력하고 있으나 어려운 경제 사정으로 연계 기관이 줄어들고 있는 실

정이다.

기타 지원측면의 문제점으로는 실험·실습 시설·설비의 구입시 관련 회

사가 많이 보유한 기종을 선택·구입하여 교육 장비로 활용하면 학생들이

졸업후 관련 회사로 취업할때 대학에서 습득한 기술을 바로 현장에 투입할

수 있어, 대학의 교과과정에 대한 신뢰를 받을 수 있고, 별도로 교육비와 관

련 비용이 낭비되지 않을 것이며, 구입 장비의 사장으로 예산이 낭비되지

않을 것이다. 그러나 급변하는 생산 현장을 무시하고 행정 담당자가 행정

편의 주의에 의해 기준 외 장비를 구입하지 못하도록 함으로써 필요한 장비나

설비를 구입하지 못하고 필요치 않은 것을 구입하게 되어 예산을 낭비하고 더

나아가 사장되는 장비나 설비가 생기고 있다. 또한, 행정 및 감사 측면이 너

무 강조되어 행정담당자가 소신을 갖지 못하고 구매에 임하므로써 필요 장

비를 구입하지 못하게 되어 산업체와 연계된 교육을 하지 못하는 경우가 발

생한다. 예를들어, 대부분의 산업체에서 AUT O- CA D를 사용하므로

AUT O- CA D를 확보하려 하였으나 공개 입찰로 타 기종의 CAD가 도입된

경우가 있었다.

4 ) 전문대 A 기계과

시설·설비 보유의 양적 측면에서 살펴볼 때, 학생수에 비해 실험·실습

시설·설비가 부족하다. 예를들어, 학생수에 비해 기계공작실에 선반, 밀링,

용접기, 세이퍼(shaper ), CNC선반, 컴퓨터 등이 학생수에 비해 적절하게 갖

추어지지 못하여 학생 1인당 개별 실습이 불가능한 현실이다. 실습 인원은
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20명이 적당하나 학교 형편상 40명까지 실습 교육을 함께 받고 있는 실정이

다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로 첫째, 실제 교육과

정 운영이 아직도 이론 중심으로 이루어져 실기 지도가 부족하다는 것을 들

수 있다. 역학 계통의 과목과 요소 설계, 기구학, 열공학 과목 등의 과목은

실기를 지양하는 방향으로 교육과정이 이루어져야 하지만 대부분이 기사 시

험과목에서 이론 과목으로 배정되어 있기 때문에 지금 현재는 이론 지향적

으로 운영할 수 밖에 없는 실정이다. 둘째, 시설·설비 유지비가 부족하다.

즉, 공작 기계 수리 및 프로그램 변경에 따른 구입 등에 사용될 시설·설비

유지비가 크게 부족한 현실이다. 셋째, 교수와 조교의 신기술 습득 기회가

부족하다. 특히, 최근 개발된 CN C 프로그램의 이해와 작동은 교육 기회 부

족으로 어려움을 겪고 있다. 교수와 조교의 산업 현장의 현장 연수도 매우

열악하여 산업체에서의 교수 현장 연수가 거의 형식적으로 진행되고 있다.

실질적으로 내실있게 진행되려면 해당되는 산업체의 분야에서 현장 연수가

실시되어야 하지만 산업체에서는 교수들의 현장 연수를 거부하고 있는 실정

이다. 넷째, 학생 측면에 있어서 전문대 A기계과의 가장 큰 어려움은 학생

들이 생산기술직보다는 업무·사무직 (w hit e color )을 선호하는 경향으로 인

해 현장 기술 습득 기회를 기피하고 있다는 점이다. 다섯째, 산업체에서의

학생 현장실습은 기계과의 경우 꼭 필요한 과정이지만, 안전 사고와 현실적

인 실습비 지원 문제와 산업체의 경제상의 문제로 현장실습을 할 수 있는

기회가 줄어들고 있다.

나 . 정보처리과

1) 상고 A 정보처리과

시설·설비 보유의 양적 측면에서 실험·실습실의 용적 기준이 미달되고,

실험·실습실이 부족하며, 기자재의 노후화의 문제점을 지적하고 있다.

시설·설비 운영의 질적측면에 있어서도 첫째, 실험·실습 시수 부족과
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둘째, 교재의 현실성 결여, 셋째, 실습 비용의 부족이 지적되고 있으며, 넷

째, 교사 측면에서 있어서 신기술 습득의 교사 연수 기회가 미흡하고 다섯

째, 업무 보조원 (실습 조교)이 필요하며 여섯째, 교사들의 실기 기능 향상을

위한 연구팀 운영의 부재를 들고 있다. 일곱째, 학생 측면에 있어서의 문제

점으로는 대부분의 정보처리계열 학생들 자체가 탐구력이 부족하고 여덟째,

실습실과 실습 시간의 부족으로 학생들에게 첨단 기자재를 활용한 충분한

실습의 기회가 주어지지 못하고 있다는 점이 지적되었다.

기타의 지원 차원에서의 문제점으로는 재정 부족으로 인한 산학 연계적

학습에 차질이 있고, 신속한 A/ S 지원이 미흡하다는 점이 지적되었다. 현재

상고 A정보처리과는 대도시에 위치하고 있음에도 불구하고 상위 학교 및

인근의 산업체와 연계가 이루어지지 못하고 있는 실정이 있다.

2 ) 상고 B정보처리과

시설·설비 보유의 양적 측면에서의 문제점은 대부분의 상고와 마찬가지

로 상고 B정보처리과에도 정부의 정보화사업에 의해 1996- 1998학년도에 멀

티미디어실, 문서작성실 등의 지원으로 갑자기 실습 환경이 개선되었지만,

멀티미디어실과 학내망 같은 시설을 충분히 활용할 수 있는 기술이 부족하

다는 점을 지적하고 있다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서 첫째, 상고 B정보처리과에서 뿐만

아니라 대부분의 학교에서 소프트웨어적인 활용 기자재 및 프로그램의 부족

으로 고가의 기자재가 사장되고 있는 현실이 지적되었다. 둘째, 교육과정 운

영에 있어서도 상고 정보처리과의 경제와 관련된 과목 중 사회에서 가장 많

이 이용되는 회계 관련 과목의 내용이 크게 낙후되어 있는 실정이다. 경

영·경제 활동이 모두 컴퓨터화되면서도 아직까지 국가에서 인정하는 회계

프로그램이나 관련 소프트웨어의 개발 등이 대중화되어 있지 않아 이론 위

주로 학습이 진행되고 있어, 현실에도 맞지 않을 뿐만 아니라 학생들의 흥

미도 감소시키고 있다. 셋째, 교사 측면에 있어서는 정보화 사회에서 특히

컴퓨터 분야는 아주 빠른 속도로 변화하고 있기 때문에 학생들을 지도하기
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위해서는 보다 많은 정보와 새로운 지식과 기술을 습득할 수 있는 많은 기

회가 주어져야 하지만 학교라는 여건 속에서 학기 중에 필요한 내용을 연수

받는다는 것은 어려운 현실임이 문제점으로 나타났다. 특히, 정보 처리 교과

를 담당하는 교사들에게는 필수적으로 더 많은 연수의 기회가 부여되어야

하지만 연수도 근무 평점에 포함되어 실질적으로 연수가 필요한 교사들이

경력에 밀려 제외되는 경우가 발생하고 있다. 특히, 지역적으로 서울 및 수

도권 지역과 비교하여 정보화에 자칫 둔감해 질 수 있는 농어촌에 근무하는

교사들에게 많은 연수의 기회가 부여되어야 하지만 가까운 지역에 교사 연

수를 실시할 수 있는 교육 기관의 부재와 대상 교사의 부족으로 실시에 어

려움이 있다. 넷째, 연수 내용에 있어서도 각 학교에 설치되어 있는 멀티미

디어실의 운영에 대한 체계적 기술과 관리 교사에 대한 연차적인 연수가 부

족한 현실이다. 다섯째, 얼마전 실시된 전산 및 과학 과목에서 보조 교사 채

용은 6개월이라는 한시성이 있고, 보수가 미약하여 지원자가 많이 없어 좋

은 계획이지만 효과를 거두지 못하였다. 실습이 많은 과목의 경우 50명이

넘는 학생을 골고루 지도한다는 것은 실질적으로 어려운 일이므로 실습 조

교는 꼭 필요하지만 현재 필요한 인력이 부재한 실정이다. 여섯째, 학생 측

면에서의 문제점으로는 수업 내용에 있어서 학생들에게는 이론 수업보다는

실습 수업이 인기가 있다. 그러나 너무나 뚜렷한 개인차를 보이고 있기 때

문에 학생들의 수준을 평가하기가 상당히 힘이 든 현실이다. 또한, 컴퓨터

에 관해선 상당히 우수한 학생들 (교사보다 더 많은 정보를 습득한)이 많이

있으나 그들에게 맞는 개별 지도가 이루어지지 못하고 있는 실정이다. 일곱

째, 정보화 사회에서의 인터넷이라는 매체의 등장은 학생들에게 대단한 매

력을 끌고 있다. 인터넷을 통하여 얻을 수 있는 정보는 무궁무진하지만 실

제로 연예, 음악, 채팅 등 오락적인 수단으로 많이 사용되고 있다. 학생들이

부담없이 접근하여 컴퓨터에 대한 두려움을 해소하는 것은 바람직하지만 좀

더 긍정적이고 교육적인 효과를 얻기 위한 체계적인 인터넷 교육의 교수 방

법과 교육 보조의 실습 기자재(softw are)가 부재한 현실이다.

상고 B정보처리과의 경우, 상위 학교 및 산업체, 학원 등과의 연계를 원

- 101 -



하고 있지만 지역에 유사 업체 및 기관이 부재한 관계로 연계가 실시되지

못하고 있는 실정이다.

기타의 지원 측면의 문제점으로는 관리 인원의 부족과 행정적 편의 주의

에 의해 실험·실습실이 학생들에게 개방되지 못함으로써 자유로운 사용과

직업 능력 향상의 기회가 충분히 제공되지 못하고 있다.

3 ) 전문대 A 전산정보처리과

시설·설비 보유의 양적 측면에 있어서 문제점으로 첫째, 현재 전문대 A

전산정보처리과의 교육과정의 적절한 수행을 위해서는 하나의 기종으로 통

일된 기자재로 실험·실습실이 구성되어야 하는데 예산 부족으로 인하여 다

양한 기종으로 갖춰져 있다. 둘째, 멀티미디어 형태를 갖추기 위한 많은 배

선들이 있는데 사용자의 부주의로 인한 전원이 차단되는 경우가 자주 발생

하고 있다. 즉, 학과의 특성을 고려한 실험·실습 기자재 및 배선의 배치·

재구조에 문제가 있다. 셋째, 빠르게 변화되는 멀티미디어 환경에 맞추기 위

해 메모리 처리 속도 및 용량이 계속적으로 추가·보완되어야 하지만 학교

의 시설·설비의 추가·보완 속도는 이를 따라가지 못하고 있다. 넷째,

Operating - Sy st em 환경이 복잡한 동작으로 구성되므로 초보적인 사용자가

다루는 과정에서 화일의 삭제 및 갱신과 바이러스 확산으로 시스템을 중지

시키는 경우가 발생된다. 다섯째, 실습장의 한정으로 인해 수용하고자 하는

실습장에 비해 실습 인원이 초과하는 경우가 많아 실습 자체가 잘 이루어지

지 않고 있다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째, 연구실과

실습실 및 강의실간의 거리차로 인한 시간 지연 손실이 많고 둘째, 사용자

(학생)들이 실습하는 과정에서 실습에 필요한 파일을 제거하여 실습이 지연

되는 경우가 발생되는 일이 빈번하며 셋째, 시대적 흐름에 따른 원하는 실

습 과목 소프트웨어 구매 가격의 책정이 비현실적이다. 넷째, 교사 측면의

문제점으로는 방학 중에 이루어지는 산업체 중·단기 연수가 부족하여 현실
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적으로 산업체 연수가 잘 이루지지 못하고 있으며 다섯째, 6개월 이상의 산

업체 장기 연수는 거의 이루어지지 못하고 있는 현실이다. 신기술 습득을

위한 교원연수의 참석은 1년을 기준으로 할 때 매우 제한적이다. 여섯째, 실

습 조교의 현장 경험 습득을 위한 산업체 연수도 아주 미비한 실정이다. 일

곱째, 학생들의 실습에 대한 이해가 부족하다. 그 이유는 교수자들이 실습전

실습 계획서를 학생에게 전혀 배부하지 않거나 실습에 부적합한 교재 선정

과 실습을 담당하는 교수가 실습의 목적 및 필요성을 주지시키지 않은 상태

에서 실험·실습 교육을 실시함으로 인해 학생들이 실기 교육 훈련에 흥미

를 더욱 잃게 되는 악순환이 반복되고 있다.

현재 전문대 A전산정보처리과는 지역 주민을 대상으로 무료 컴퓨터 교육

을 실시하고 지역의 산업체와 공동으로 프로젝트를 개발하는 등 산학협동을

활발히 실시하고 있지만 관련 실업계 고등학교와의 연계는 이루어지지 않고

있다.

기타의 지원 측면에 있어서의 문제점으로는 연간 예산을 집행하는 과정에

서 실험·실습 시설·설비의 구입 절차가 시설·설비를 직접 사용할 담당

학과를 배제하고 처리되는 경우가 있어 적합한 시설·설비를 구비하는데 문

제가 있다.

다 . 원예과

1) 농고 A 원예과

시설·설비 보유의 양적 측면에 있어서의 문제점으로 첫째, 농장내 실

험·실습실이 없어 기자재가 확보가 되지않고 분산 배치됨으로써 교육 효과

가 떨어진다는 점, 둘째, 포장 면적이 많은 편이고 특수 시설이 부족하다는

점이다. 셋째, 전기 용량이 부족하며 넷째, 농장내 동선(도로)의 재정비와 관

정시설의 재정비를 위해 예산이 필요하지만 예산지원이 미비하다는 점도 지

적되었다.
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시설·설비 질적 운영 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째, 교재 제작 및

교안(컴퓨터 시뮬레이션) 제작 시간이 너무 많이 걸려 교사의 직접 제작이

어려운 현실이다. 즉, 식물의 성장 과정을 지켜보고, 그 과정을 통한 실험·

실습으로 수업이 진행되는 교과목의 경우 농장 운영과 동시 수업을 해야함

으로 교과 수업 이전의 준비 시간이 많이 요구되어 현장감 있는 수업이 어

려운 실정이다. 둘째, 교사 측면에 있어서 지적된 가장 큰 문제점은 최신의

기술을 습득할 수 있는 해외 연수 기회가 적다는 점이며, 또한 실기 기능을

익힐 수 있는 연수 기관 및 장소가 부족하다. 실고 원예과 교사들을 위한

연수의 내용은 원예 직종의 다양화로 노하우 축적 및 전문화할 수 있는 교

육 (수출 산업화 방안)이 필요하지만 현재 실시되고 있는 연수 내용은 교사

들의 요구를 반영하지 못하고 있다. 셋째, 학생 측면에 있어서 학생 정원이

많아 학생의 개별 지도가 어렵고 특히 일부 특수 및 학습 지진아를 위한 개

별 지도가 전혀 이루어지고 있지 않다. 또한, 어렵게 조별 지도·그룹 지도

를 실시하더라도 수업을 회피하는 학생이 많다. 이러한 학생들을 1명의 교

사가 조별·그룹 지도 하기는 어려운 현실이다.

현재 농고 A원예과는 인근 지역의 직업교육훈련 기관 및 관련 산업체와

의 연계가 이루어지지 못하고 있는 실정이다.

기타 지원 측면에서의 문제점으로는 첫째, 연차적 시설·설비 보완 계획

으로 시설·설비가 보완되고 있지만 관리·운영자의 잦은 전근과 변동으로

체계적인 시설·설비의 보완이 이루어지고 있지 않다. 또한, 이를 계속적으

로 관리할 실습 조교 등의 관리 인원이 필요하지만 이에 대한 지원이 부재

하다. 둘째, 농업 교육의 획일화와 그에 따른 행정 편의적인 시설·설비의

구입과 운영으로 지역 사회 실정과 학생들의 능력을 고려한 다양한 교육이

실시되기 어렵다.
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2 ) 전문대 A 원예과

시설·설비 보유의 양적 측면에 있어서, 전문대 A원예과의 경우에는 현

재 식물생리실험실, 조직배양실 및 실습농장을 갖추고 있어 교육 목표에 부

합되게 비교적 충실하게 교육이 이루어지고 있으나 보다 향상된 도시 원예

기술을 교육하기 위해서는 가정 원예 실습과 상설 원예 작품 전시장 등의

구비를 요구하고 있었다.

시설·설비 운영의 질적 측면을 살펴보면 첫째, 실험실 관리 인력이 없어

서 효율적인 운영이 매우 어렵다. 4년제 대학의 경우에는 대학원생을 활용

하여 실험·실습실을 관리·운영하거나, 실습 담당 조교가 있어서 기자재의

관리가 철저히 이루어져 학생들에 대한 지속적인 교육이 가능하지만 2년제

대학에서는 이러한 지원이 전무하여 교과목 담당 교수가 실험·실습실의 모

든 장비와 기자재를 관리하여 학생들에게 지속적으로 교육하기에는 역부족

인 상황이다. 특히 조직배양실의 경우에는 연중 지속적인 관리가 필요한 곳

이므로 실습 조교의 필요성이 더욱 강조되고 있다. 둘째, 교사 측면에서의

문제점으로는 신기술 습득을 위한 정부 또는 학교 차원에서의 제도적 지원

이 부족하여 교수 개별적으로 이러한 문제점을 해결하는데 어려움이 많다.

셋째, 학생 측면의 문제점으로는 점수에 의한 대학의 서열화와 이로 인한

비소신 지원 때문에 원예과에 적응을 못하는 학생이 있다. 그리고 졸업생에

대한 수요는 남학생이 높으나 입학생 중에서 남학생이 차지하는 비율이 점

점 줄어들고 있는 현실이다.

현재 전문대 A원예과의 경우는 인근 지역의 농고 원예과와 학생 교환 및

실험·실습실의 공동 사용 등 다양한 방면에서의 연계가 실시되고 있지만,

관련 산업체와의 연계는 부족한 현실이다.

기타 지원 측면의 문제점으로 현재 전문대 A원예과는 실험·실습을 위해

파라핀슬라이드 장치 등이 필요하지만 이 기자재의 경우 폐수 배출과 관련

되어 규제되고 구입하지 못하여 매번 다른 장소에 가서 장비를 빌려쓰고 있

는 실정이다.
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라 . 의상과

1) 실고 A 의상과

시설·설비 보유의 양적측면에서 다음과 같은 문제점을 가지고 있는 것으

로 나타났다. 첫째, 실고 A의상과의 경우와 같이 가정과에서 의상과로 변

경·개설된 학과의 경우, 가정과의 시설·설비를 인수하였기 때문에 다양한

의상과의 실기 수업에 적합한 시설·설비를 갖추고 있지 못하며 노후된 상

태이다. 예를 들어, 재봉실의 전기 배선과 작업대 등은 현재 의상과의 수업

에 부적절하다. 둘째, 현재 실고의 학급 규모를 고려하고 학습 효율화를 기하

기 위해서는 선진화 기자재가 갖추어진 실험·실습실이 확보되어야 하지만 실

험·실습실 시설·설비의 환경은 낙후되어 있다. 즉, 현재와 같은 50- 54명의

한 학급의 학생수는 이상적 실습 인원의 2배에 달해 분반 수업을 할 수 있

는 교사와 실험·실습실의 미비가 문제로 지적되었다. 셋째, 학급 규모를 고

려하고 실험·실습의 실기 수업에 적합한 교수·학습 방법의 개발이 부재하

고, 교과 비중에 있어서도 1, 2, 3학년 모든 학년이 재봉실 한 교실에서 거의

모든 실습이 이루어지고 있는 경우가 많아 학년의 특수성을 살릴 수가 없다. 따

라서, 실습 시간이 많고 각 실습 시간이 서로 연관을 맺고 있는 3학년의 재봉실

습실은 따로 한 교실이 확보되어야 하지만, 실험·실습실이 부족하여 한 개의

실습실로 전 학년이 공동 사용하는 현실로 학년별·분야별 (서양 의복, 한국

의복, 입체 재단 등) 특성을 살리는 수업이 어렵다.

또한, 시설·설비의 운영의 질적 측면에서의 문제점으로는 첫째, 교육 목

표와 내용에 적합하도록 교재는 담당 교과 전문 교사에 의하여 선정되고 재

편집되어야 하지만, 학교 차원에서 일방적으로 선택됨이 문제로 지적되었다.

둘째, 교사 차원에서의 문제점으로는 신기술 습득 기회의 부재와 실습 조교

의 부재가 가장 큰 문제점으로 지적되었다. 현재 실고 A의상과 교사들의 대

부분은 가정과 교사 자격증을 가지고 있다. 물론 그 가운데에는 대학에서

의상을 전공한 경우도 있지만 의상을 전공하지 않고 의상과 교사로 재직하

는 경우가 더 많다. 따라서, 비전공자의 경우 의상과 실기 능력이 부족한 상
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태에서 신기술의 습득 기회는 정부에서 실시하는 전공 연수가 부족한 관계

로 교사 개인의 열성에 달려 있는 실정이다. 교사 연수의 기회의 측면에서

는 일반 연수의 기회는 많지만 의상과 전문 교사 연수는 아직 부족한 현실

이다. 셋째, 의상과의 전공 교과들은 대부분 실기 교과인 관계로 매시간 수

업전 준비와 수업후 평가가 이루어지기 때문에 주당 18- 19시간을 교수하면

서 담임 업무와 기타 업무에 특별 활동을 지도해야 하는 현실에서는 수업

준비 및 평가뿐만 아니라 신기술 습득에 어려움이 많다. 넷째, 실습 조교가

매우 부족하다. 실습 기자재의 관리와 실습 교육의 효율화를 위해서 실습 조교

가 반드시 필요하고, 분반 수업을 하는 형태로 수업을 개선하는 데에는 산업

체 겸임 강사 및 실습 조교가 필요하다. 또한, 공립 학교의 특성상 교사가

일정 기간이 되면 순환 근무를 하게 되는데 실습 기자재의 지속적 관리·운

용을 담당하기 위해서도 실습 조교가 필요하고, 실습 교육의 수업 준비, 평

가 보조를 위해서도 종목별 (서양 의복, 한국 의복, 컴퓨터 관련 등)로 실습

조교가 필요하다는 점을 지적하였다. 다섯째, 학생 측면의 문제점으로 의상

과를 선택한 학생들 중에는 시대의 조류에 따라 디자인, 의상 분야에 관심

도가 높아 막연한 기대감을 갖고 선택하여 세부적인 실습과 기초적인 학습

을 체계적으로 학습하기를 거부하는 부적응 학생들이 있어 지도에 어려움이

많다. 따라서 의상과에 적합한 흥미 검사, 적성 검사, 지도 교사의 면접 등

으로 학과 선택에 신중을 기하여 유행이나 단순한 충동에 의한 선택이 아니

고 꼭 적합한 진로 선택이 되도록 해야 하지만 이들의 적성·흥미 등을 적

절히 평가할 수 있는 도구가 부재하다.

또한, 시설·설비의 연계 측면에서 살펴볼 때, 실업고는 취업 및 진학을

가장 큰 목표 중에 하나로 삼고 있으므로 전문 교과가 개설되어 있는 대학

과 전문 교과 내용을 이수할 수 있는 학원에 대한 정보를 교사에게 연결하

는 가교 역할이 있어야 하지만 정보 전달의 가교 체제의 미비로 교사부터

진학 및 취업의 정보에 어두운 실정이다.

또한, 실고 A의상과는 현재 전문대 의상과와 학생 교류 및 교사 연수 및

시설·설비 공동 사용을 위한 연계를 추진 중에 있으나, 지역의 관련 산업
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체와의 교류는 경제 사정으로 어려운 현실로 나타났다.

시설·설비 기자재 구입과 관련된 문제점으로는 정부의 시설·설비 보조

에 의해 기자재 구입시 기종 선택이 조달청에서 선정한 것을 의무적으로

구입토록 되어 있어 학교 실정에 맞고 실제 학생 수업에 꼭 필요한 기자재

를 구입하는데 애로가 크다. 조달청 입찰에 의해 몇개 회사 제품을 조립할

경우 A/ S시 모든 회사가 함께 임하지 않는 경우 문제 해결이 곤란하여 기

자재 보수 활용에 어려움이 있다. 즉, 시설·설비 투자에 있어서 학과의 개

별성이 존중되기 보다는 일괄적인 행정 편의 주의로 인해 실고 의상과 환경

에 적절치 못한 시설·설비를 구입하여 시설·설비 활용률이 저조한 실정이

다.

2 ) 전문대 A 의상과

시설·설비 보유의 양적 측면에서의 문제점으로는 현재 시설·설비의 보

유 정도는 적당한 편이지만, 전공 과목별로의 실험·실습실이 부족한 것으

로 지적되었다.

시설·설비 운영의 질적 측면에 있어서의 문제점으로는 첫째, 미싱 및 기

자재 관리 보수를 위해 산업체 겸임 전문 기술인 및 실습 조교의 고용이 요

구되고 있으며, 둘째, 전공별로의 특성화된 교재 및 기자재 개발이 부재한

현실이다. 셋째, 교사 측면의 문제점으로는 새로운 설비 (각종 기능의 미싱

등)의 사용 방법을 연수받을 수 있는 전문 기관이 부재하여, 신기술 습득에

있어서 교수들이 어려움을 겪고 있으며, 넷째, 피복 구성 등 미싱을 다루는

교과목은 실습 기자재의 관리와 개별 실습 지도로 진행되어야함으로 실습

조교가 필요하지만, 현재 실습 조교가 부족한 실정이다. 다섯째, 학생 측면

에 있어서 문제점으로는 현재 다수의 실험·실습 장비를 학생들이 직접 다

뤄 볼 수 있는 기회가 부족한 현실이다. 따라서, 실습 교육에 대한 학생들의

흥미가 떨어지고 있다.

전문대 A의상과는 실고 의상과와의 학생 교류 등의 연계를 추진 중이며,

관련 산업체와의 연계는 실시하고 못하고 있다.
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마 . 동력기계과

현황 조사와 현황 면담 조사에서 나타난 실고 A동력기계과의 문제점을

제시하면 다음과 같다.

시설·설비 보유의 양적측면에서의 문제점으로는 첫째, 실험·실습 교육

을 위한 시설·설비의 부족을 들 수 있다. 현재 실고 A동력기계과의 기자재

확보율은 24%정도로 낮다. 둘째, 학생수와 실험·실습 내용에 비해 실습실

(외곽 시설)이 좁아 기자재 확보시 설치 장소가 부족하다는 점이 지적되었

다.

시설·설비의 질적 측면에서의 문제점으로는 첫째, 시·도 교육청별로 새

로운 시설·설비 기준령이 마련되어 과거와 같이 기자재 확보의 경직성 (기

준외 기자재 구입시의 어려움)은 감소되었으나, 새로운 기준령도 모든 학교

의 특수성을 충족시키지는 못하고 있다. 둘째, 시설·설비 운영 측면에 있어

서 내구 연한에 묶여 기자재 교체에 어려움이 발생하는 경우가 있다.

동력기계과의 경우, 현재 공고의 공동실습소의 사용을 추진중이며, 지역

관련 산업체와의 연계를 시설·설비 공동사용을 추진중에 있다.

기타 지원 측면에서 살펴보면 첫째, 실험·실습에 필수적인 기자재의 수

리가 신속히 이루어지지 않고 있다. 수리비 배정이 전년도 기준에 의해 집

행되므로 갑작스러운 기자재 고장 발생시 수리가 불가능하다. 둘째, 실습 재

료 구입 예산에 있어서도 공업계, 실업계, 수·해운계 등 계열별로 배정됨에

따라 수·해운계 고등학교의 동력기계과의 경우, 일반 공업계 기계과 실습

재료 구입 예산의 1/ 2정도로서 매우 부족한 실정이다. 셋째, 교사 측면에 있

어서의 문제점으로 교사들은 실습 준비 및 정리에 많은 시간을 필요로 하고

있기 때문에 실기 교육을 보조할 실습 조교가 필요하지만 실습 조교는 현재

실고 A동력기계과에는 별도로 배정되어 있지 않다. 넷째, 학생 측면에 있어

서의 문제점으로 기자재 부족으로 1인 1실습 지도가 되지 않고 조별 순환

실습으로 인해 실습 교육에 결손이 발생되고 있다.

- 109 -



- 110 -



Ⅳ . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비
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Ⅳ . 직업교육훈련 실험·실습 시설·설비

운영의 개선점

이 장에서는 제 Ⅲ장에서 조사된 현황과 문제점을 중심으로 이들을 개선

하기 위한 방안들을 본 연구의 대상학과별로 제시하였다.

1 . 기계과

가 . 공고 A 정밀기계과

시설·설비 보유 양적측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 고

가의 실험·실습 시설·설비의 경우, 산학 연계를 통한 시설·설비의 활용

이 활발히 이루어져야 한다. 둘째, 기자재 확충에 합리적 예산이 지원되어야

한다. 매년 기자재의 확충 예산에 의한 기자재의 확보는 확충 계획에 의거

하여 각 과정별로 우선 순위에 따라 기자재를 구입하게 된다. 그러나, 매년

확충하고자 하는 기자재는 많지만 예산은 항상 부족하므로 충분한 예산이

필요하다. 셋째, 고가의 기자재의 경우, 정밀도가 약간 떨어지더라도 산업체

등에서 생산성이 떨어지거나 폐기 대상이 된 기자재를 학교에서 필요로 하

면 증여하는 방안이 강구되어야 하며, 공동실습소에는 각 과정별로 확보하

기 곤란한 장비, 고가의 장비, 첨단 기자재를 고루 갖추고, 각 공고 학생들

을 대상으로 순환 실습을 실시해야 한다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

공동실습소에서 공고 학생들이 지금보다 더 많은 시간을 활용할 수 있도록

배려되어야 한다. 현재 공고 기계과의 경우, 첨단의 기자재가 확대하여 확보

되고 있는 상황이지만 한편에서는 실험·실습실 시설의 환경이 너무 노후된
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곳이 많다. 그 한 원인으로 기자재의 확충 예산에 비해 실험·실습실 시설

개선비의 예산이 매우 적게 배정되고 있기 때문이다. 효율적인 시설·설비

의 활용은 기자재의 첨단화와 확충만으로 이루어지는 것이 아니므로 실험·

실습 시설·설비를 관리하고 유지할 수 있는 실습실 환경 개선을 위한 꾸준

한 노력이 필요하다. 즉, 문제점에서 지적되었듯이 단순히 양적인 측면의 확

보률이 중요한 것이 아니므로 각 학교의 특성에 맞는 시설·설비를 갖출 수

있도록 시설·설비 기준에 좀 더 융통성을 부여해야 하며, 이렇게 마련한

시설·설비의 유지·관리를 위한 예산을 기자재 단가의 15- 20%로 확대하고

철저한 관리를 위한 실습 조교의 확보가 이루어져야 한다. 둘째, 직업교육훈

련의 효율화를 위해 현재 공고 정밀기계과의 실험·실습 시설·설비 환경을

재구조하여야 한다. 즉, 앞에서 언급된 바와 같이 학교 특성에 알맞은 시

설·설비 기준과 실험·실습 평가를 통해 꼭 필요한 기자재를 충분히 확보

하고 필요없는 기자재는 과감히 폐기 처분하는 평가 기준의 마련을 통해 학

생수와 실기 수업 내용에 적절한 실험·실습실로 재구성한다. 즉, 충분한 공

간의 마련을 통해 제 7차 교육과정과 부합되도록 이론과 실습을 병행하며,

효율적인 실기 수업을 위한 실습 조교를 반드시 확보해야 한다. 셋째, 교육

과정 운영의 정상화를 위해 국가 기능사 자격 시험을 무시험으로 검정할 수

있도록 하여야 한다. 현재 기계기초실습 교과는 1학년때 각 과정을 순환 실습

하고 있으며, 기계공작실습, 판금·용접실습, 배관실습은 2, 3학년때 과정별로

전문 과정 실습을 실시하고 있다. 그러나, 3학년 1학기 중에 기능사 자격 시험

준비 관계로 효율적인 실험·실습 교육이 이루어지지 못하고 있다. 따라서, 공

고를 졸업한 학생에게는 학교장의 판단하에 기능사 자격 시험을 면제하고

자격증을 부여할 수 있는 상황이 된다면, 자격 시험에 얽매이지 않고 다양

하고 전문적인 기능인 양성 교육에 훨씬 도움이 될 것이다. 문제점에서 지

적된 바와 같이 현재 공고의 실기 교육의 많은 부분이 자격증 습득을 위한

체계로 진행되고 있음으로 무시험 검정을 통한 자격증 습득을 통해 공고 정

밀기계과에 적합한 다양한 실험·실습 교육이 이루어질 수 있을 것이며, 3

년간의 기능 습득을 통해 자격증을 획득한 공고 졸업생에게는 합당한 대우
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가 부여되어야 한다. 넷째, 실험·실습 교육의 전문성이 높은 교원을 확보해

야 한다. 직업교육훈련에 있어서 우수한 교원을 확보하는 것은 교육의 질을

높이는데 있어서 절대적이다. 실습 수준을 한단계 높이기 위해서는 공고 교

사들의 부족한 실기 능력을 보충하는 방안으로 산업체와의 교류가 적극 추

진되어야 한다. 즉, 교사들이 산업체 현장의 경험을 할 수 있도록 하고, 산

업체 현장의 유능한 기능·기술인이 현장감있는 내용을 학생들에게 특강할

수 있는 방안이 적극 활용되어야 한다.

산학협동과 관련하여 예전에는 현장실습을 나가야 할 학생들이 어느 산업

체로 갈 것인가를 고민해 왔다. 산업체를 방문하여 면담하고 회사의 규모와

실습 여건, 급여, 복리 후생 등을 검토하여 실습할 산업체를 결정했다. 그러

나 지금은 IMF 등의 경제 여건상 현장실습을 나갈 수 있는 회사가 그리 많

지 않다. 현장실습을 나가고 싶어도 나갈만한 회사가 거의 없고, 졸업을 해

도 취업할 회사가 줄고 있다. 이러한 현실적 상황으로 인해, 학생들은 아예

취업보다는 진학하고자 하며, 진학에 대비한 공부에 열중하는 학생들이 많

아지고 있다. 따라서 이제는 현장실습을 전체 학생들을 대상으로 실시할 것

이 아니라 일부의 현장실습을 꼭 필요한 학생들에게만 선별적으로 실시하는

방안이 마련되어야 한다. 학교의 실험·실습 시설·설비가 더욱 잘 갖추어

지고 더 많은 투자가 이루어진다면, 정상적인 현장실습 프로그램을 가지고

학생들의 학습 활동을 지원하는 업체가 줄어들고 있는 현실을 극복할 수 있

을 것이다. 학생들의 현장 견학과 현장 체험을 할 수 있도록 산업체와의 유

기적인 관계를 만들어(예, 자매결연) 지원할 수 있도록 하며, 산업체 현장에

서 효율적으로 실시될 수 있는 학습 프로그램이 마련되어야 한다. 또한, 산

학협동을 통한 교사들의 자연스러운 신기술 습득 연수 기회의 마련으로 공

고 교사들의 실기 능력도 향상될 수 있을 것이다.

나 . 공고 B기계과

시설·설비 보유 양적측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 공
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동실습소 활용 방안의 모색과 산학협력으로 산업체 위탁 교육과 현장실습을

강화하며, 전문대학 및 대학 등과 연계 운영을 실시를 적극 추진하여야 한

다.

시설·설비 운영시 질적 측면에서 나타나는 문제점의 개선안으로는 첫째,

교육과정을 새롭게 편성하고 연구하며, 교과 교실 수업을 시범 운영 할 수

있도록 환경을 개선한다. 즉, 모듈식 수업에 적절하도록 이론과 실습 수업을

병행할 수 있는 실험·실습실 환경을 재구성하며, 교과목도 재조정한다. 둘

째, 실험·실습실의 효율적 활용을 위해 실험·실습실 시설·설비의 유지·

관리비를 확대 책정한다. 셋째, 교원 확보 및 교류 방안으로는 현장 경험이

많은 우수 교사를 확보하기 위해 현장 경험의 인정 범위를 더욱 확대하고,

산업체와 산학협력 자매 결연을 협정하여 산업체의 신기술을 가진 우수한

인력을 교사 연수 및 학생 수업에 특별 강사로 초빙하여 활용한다

다 . 기능대학 A 생산기계기술학과

시설·설비 보유 양적측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 기

본적인 실험·실습을 위한 기본장비의 경우 고장율 10%를 고려하여 보유하

여야 한다 (최소한 각 16대). 둘째, 공동실습장 운영을 타 직업교육훈련기관,

여타의 교육과정과 연계하여 더욱 활성화하여야 한다. 현재 기능대학에서는

타 학과와 교과 내용이 비슷한 실습은 기자재를 공동 관리하는 공동실습장

을 운영하고 있으며, 장비나 설비의 최대한 활용할 수 있는 방안을 계속 연

구하고 연구 결과를 거의 매년 이를 반영하여 운영하고 있지만 더욱 활성화

되어야 한다. 또한 산업체의 위탁 훈련 (년 100시간 정도), 산업체 근무자 향

상 훈련(80시간), 실업자 재취직 훈련(98년 400시간 정도) 등을 운영하고 있

으므로 최대한 효율적으로 활용하고 있다. 예를 들어, 공유압실, 전기전자실,

측정실, 재료시험실 등의 전학과 공동실습장을 활용하며, CNC 공작실, 기계

공작실 등의 생산기계, 생산자동화 공동실습장을 활용한다. 활용율이 낮은

장비의 경우, 타 학교와 연계 실습할 수 있는 방안이 있다면 아주 바람직하
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지만 CNC 공작실/ 기계공작실/ 컴퓨터실 등 기능대학이 보유한 장비와 교과

과정 및 활용 상태를 비교해 볼 때 기능대학의 시설 및 설비를 타 학교와

공동으로 활용될 수 없는 실정이다. 따라서, 기능대학의 부족한 시설 및 설

비를 타 직업전문학교, 공업 고등학교, 전문대학, 공과 대학의 여유 설비를

활용할 수 있는 방안이 마련된다면 효율적인 직업교육훈련이 실시될 수 있

을 것이다. 또한, 현재의 재정으로 하루가 다르게 변화하는 신기술 장비를

확보한다는 것은 불가능하며 산업체와 연계하여 산업체 시설 및 장비를 활

용할 수 있도록 산업체 책임자와 토론회의 개최, 산업체의 책임자가 학교를

방문할 수 있는 계기를 마련하는 등 관련 산업체와 협력 방안이 강구되어야

하며, 이에 따른 예산지원이 필수적이다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

기준 면적을 확대하여야 한다. 기능대학 생산기계기술학과 학과목의 특성상

안전 사고가 우려되는 실험·실습실(예)기계공작실 등)이 많다. 따라서, 실습

시 안전 사항을 고려하여 기준 면적은 반드시 150%는 되어야 한다. 둘째,

기능대학의 경우, 산업체 겸임 교수 방안은 시급하지만 신중히 추진되어야

한다. 교육에 지장을 초래하지 않도록 산업체와 협력 방안의 하나로서 산업

체 시설 및 장비를 활용하고 점진적으로 산업체 겸임 교수를 초빙하는 것이

타당하다. 셋째, 실습 교육이 많은 기능대학 생산기계기술학과의 특성을 고

려하여, 시설·설비의 유지·관리 및 학생들의 실기 교육을 돕는 실습 조교

가 반드시 확보되어야 한다.

산학 연계를 위한 개선안으로는 첫째, 사전에 산업체와 함께 현장실습의

시기적인 배려가 선행되어야 한다. 전학생을 대상으로 현장실습을 실시할

경우, 시기가 늦어(12월 15일 - 2월 28일) 대상 산업체를 선정하는데 문제가

발생되었다. 산업체에서는 여러 경제적 여건이 조성되지 않아 현장실습생을

거의 생산에 직접 투입하고 이에 따른 급여를 지급하고 있는 실정으로, 이

에 대한 제고 방안과 협력 방안이 강구되어야 한다. 예를 들어, 산업체 책임

자의 초빙 간담회를 개최하거나, 학교의 장이 산업체를 수시로 방문하여 협

력을 요청하고, 학교와 산업체가 공동으로 현장실습 프로그램을 마련하여
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현장실습후 바로 취업할 수 있도록 조치하고, 현장실습에 따른 인센티브제

도입(세제 혜택, 자금 지원 등)한다. 둘째, 효율적 직업교육훈련을 위해 지역

의 유사 교육 기관과의 유대 강화가 필수적이며 이를 위한 여러 방안이 모

색되어야 한다 (지역 세미나 개최, 졸업 작품 전시회 개최, 분기별 만남의 장

마련 등). 각종 세미나를 개최하고 산업체의 책임자를 강사로 초빙하는 등

산업체와의 협력 방안을 강구한다. 직업교육훈련 발전은 산업체의 발전과

밀접한 관련이 있다는 것을 인지하고 신기술 이전 등 산업체에서 교수 및

학생이 연수를 희망할 때는 최대한 협조할 수 있는 방안이 마련되어야 한

다. 학생이 산업 현장에서 현장실습시 학교 교육에서 부족한 기술이나 기능

을 익힐 수 있도록 하는 배려가 필요하다. 지역 사회 측면의 지원책으로 직

업 교육 훈련은 지역 사회를 떠나 발전할 수 없으므로 지역 사회에 봉사하

고, 유대를 강화할 수 있는 방안을 모색되어야 한다. 예를 들어, 고장난 가

정물품 수리 (자동차, 가전 제품 등)와 각종 행사에 지역 주민 초대 등이 있

다.

기타 지원 차원의 개선책으로 신규 기자재 구입시에도 문제점에서 언급되

었듯이 행정 편의 주의 때문에 실효성이 떨어지는 기자재를 구입하기보다는

직업 교육 훈련의 효과를 최대한 향상시킬 수 있도록 담당 교수자의 의견을

최대한 반영하여 구입한다.

라 . 전문대 A 기계과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 유사학과

와의 실험·실습실을 공동으로 사용하는 방안과 산업체와의 교류를 통한 활

용률 제고 방안을 마련해야 한다. 이와 같은 맥락에서 전문대학 A기계과에

서는 학과별로 다듬질실 / 줄실습실 / 용접실습실 / 판금용접실/ 기계공작실

/ 정밀측정실 등의 기초 실험·실습실의 공동 사용은 현재 진행 중에 있고

최신 시설을 갖춘 산업체와 연계하여 활용 및 견학을 통한 현장실습 교육을

실시하고자 하고 있다. 중소 기업보다는 대기업에서 전체 생산 라인을 돌려
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가며 견학 및 실습을 하는 것이 바람직하다. 또한, 어느 정도의 규모를 갖추

고 있는 중소 기업은 분야별로 순환 실습을 할 수 있기 때문에 현장실습 대

상 산업체 선정시 전문대 기계과 교육과정과 실기 교육에 적합한 현장의 기

술을 습득할 수 있는 중소 기업 이상의 업체를 선정하도록 배려하여야 한

다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

각 지역 산업체의 직무를 분석하여 지역 산업체에 맞도록 교과를 편성하여

재학 시절부터 지역 산업체와 연계하여 실습할 수 있는 방안의 마련이 필요

하다. 즉, 지역 기계 관련 분야의 산업체에서 전문대 기계과 졸업생이 주로

하는 업무를 조사·분석하는 직무 분석을 실시한다. 직무 분석의 내용은 현

장의 책임자와 논의하여 작성되며, 이러한 직무 분석을 바탕으로 지역의 전

문대 기계과의 교육과정에 편성·반영한다. 교육과정의 운영에 있어서도 전

문대 기계과의 특성을 고려하여 1학년 때에는 일반적이고 기초적인 지식과

기술을 습득하고, 2학년 때부터는 지역의 산업체와 연관된 특성화된 지식과

기술을 습득하는 것이 바람직하다. 자격증 습득을 위한 교과목을 교육과정

에 배려하고 있는 전문대의 현실을 고려할 때, 실기 수업의 강화를 위해서

는 기사 시험 과목을 축소하든지 완전 실기 중심으로 변경해야 한다. 부족

한 실기 수업은 생산 기계 현장에서 쓰는 공작기계 및 CAD/ CAM , CNC교

육이 더욱 강화되어야 한다. 둘째, 교원 확보 및 교류 방안으로는 교사들의

신기술 습득을 위한 연수 기회의 마련 및 산업체와 연계를 강화하여야 한

다. 전임 교원의 확충도 중요하지만 실질적인 산업체 기술자가 실습 강의를

할 수 있어야 한다. 그러나 산업체 여건이 허락하지 않는 경우가 많다. 따라

서, 산업체에서 대학에서의 강의를 하는 산업체 겸임 교수를 꺼려하는 이유

는 전술한 바와 같이 회사의 근무에 소홀해 질 수 있다는 우려 때문이다.

또한, 산업체 인사가 대학에서 강의를 하게 되면 인적 자원을 빼앗길 수 있

다는 염려도 작용하고 있으므로 정부에서는 산업체 현장 기술을 교육 기관

을 통해 전수할 수 있도록 산업체와 겸임 교수에게 특혜를 마련해야 한다.

특히, 현재 IMF의 경제 사정으로 조기 퇴직 등의 문제가 심각한 이때, 산업
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체의 퇴직자를 활용한 산학 겸임 교수제는 좋은 효과를 얻을 수 있을 것이

다.

산학연계의 개선안으로는 현재 국내의 어려운 경제 사정으로 인해 산업체

에서 현장실습을 기피하여 현장실습을 원하는 모든 학생들을 수용할 수가

없는 현실을 극복하기 위해 현장실습을 실시하는 산업체에 정부에서 특혜를

주어 적극적인 산학협동이 이루어질 수 있도록 하여야 한다. 중·대기업에

서는 실습생 관리 부서를 마련하고 방학 기간 동안은 국가적 차원에서 실습

생만 관리할 수 있는 책임자와 직원을 배정해서 실질적인 그룹 실습을 할

수 있도록 한다. 또한, 현재 정부에서 산업체에 지급하는 학생들의 실습비는

현실상 너무 적은 비용이다. 따라서, 실질적인 실습비의 지원이 실시되어야

한다.

정부 측면에서의 지원책으로는 사학에도 시설이나 연구비에서 국·공립

학교와 차등을 주지 않고 실험·실습을 위한 보조를 함으로써 실험·실습

교육을 활성화시켜야 한다. 또한, 기계과의 자격 제도 시험 과목을 현실화해

야 한다. 즉, 너무 이론 과목에 치중되지 않고 실기 능력을 측정할 수 있도

록 한다.

학교 측면의 지원책으로는 학과별 중요도를 분석하여 연차적으로 그에 따

른 합리적 지원을 한다. 즉, 대학별로 다양한 학과가 설치되어 있지만 그 중

실험·실습의 중요성, 현장에서의 중요성, 실험·실습의 위험성, 실험·실습

의 기술력을 판단하여 차등 지원해 주는 것이 필요하다. 특히, 기계과는 기

자재의 고가성, 위험성, 반복성, 정밀도가 요구되므로 중점 지원이 요구된다.

기계과의 경우, 기초 실험·실습 교과목인 전기용접/ 가스용접/ 판금실습/ 다듬

질실습 (기계조립)/ 선반실습/ 밀링실습/ 제도실습/ CAD실습/ CAM실습/ 열기관실

습/ 유체실험실습/ 재료실험실습 등의 실습시 숙련된 실기 조교와 충분한 기

자재의 지원이 필요하다. 특히, 숙련된 실습 조교는 시범 및 기자재 수리·

관리 측면에서 매우 중요한 역할을 하게 됨으로 꼭 필요한 인력이다. 또한,

전문대 기계과에서는 실험·실습 시설·설비 중 고가의 기자재를 많이 보유

하고 있다. 따라서 시설·설비의 효율적 활용을 위해 유지·관리할 수 있는
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비용을 확대한다.

지역 사회 측면에서는 지역의 산업체 및 교육 지원 기구(산업체의 출연금

으로 설치)에서 교육 기관 및 산업체에 실험·실습비를 지원하여, 훌륭한 기

술자를 양성하며 지원 산업체에 근무할 수 있도록 지원·배려한다.

산업체측면에서는 학교에서 학과별로 필요한 인력을 중점 육성할 수 있도

록 학교에 직무 내용과 수준을 제공하고 장학금 등을 지급하며, 졸업생이

바로 입사할 수 있도록 하는 배려가 필요하다.

2 . 정보처리과

가 . 상고 A 정보처리과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해서는 부족

한 시설·설비의 확보를 위한 지역 산업체의 민간 투자 유치가 필요하고,

인근 지역의 상고별 공동실습소 설치로 첨단 및 고가의 시설·설비를 공동

으로 구입함으로써 경비 절감 및 효율성 제고를 구할 수 있게 하여야 한다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

통합 교과 수업을 진행할 수 있는 종합 실습을 마련하여 수준별 이동 수업

을 실시한다. 둘째, 실기 수업을 강화하기 위해서는 실험·실습을 요하는 관

련 교과목의 시수를 늘린다. 중·장기적으로 기능별, 능력별, 수준별 통합

교과를 편성하여 수준별 수업을 실시한다. 셋째, 실습 조교를 확보하여 시

설·설비의 효율적 운영과 실습 수업시 학생들의 개별 학습을 지도하는 보

조원으로 활용한다.

산학 연계의 활성화를 위한 개선안으로는 산학협동을 통한 기술 습득을

위해 교사 및 학생의 신기술 습득의 기회를 마련하고, 학생의 인턴제 교류

를 실시한다. 또한, 학교의 교육과정과 산업체의 상황을 고려하여 방학 기간

중 현장실습 교육을 실시하고, 학생들에게 가장 도움을 줄 수 있는 시기인
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3학년 2학기 현장체험 학습을 실시한다. 산업체에 현장교육 실습실을 설

치·운영하고, 그에 따른 정부의 교육 및 재정 지원이 마련되어야 한다.

기타 지원 측면의 개선점으로는 첫째, 정부 측면의 지원책으로 현장실습

의 효율화를 위해 산학협동의 유형을 개발하고 성공 사례를 배포한다. 둘째,

교사 또는 실습 조교의 통제하에 실습실을 개방하여 학생들의 실기 능력 향

상을 기한다. 셋째, 지역 사회 측면의 지원책으로는 지역 활성화를 위해서도

지역내의 실업계 고교의 전문학과와 관련 지역 산업체의 연계를 적극 추진

하여 실험·실습 시설·설비를 공동 운영할 수 있는 방안을 마련한다. 넷째,

산업체측면에서는 실고 실습생에게 알맞은 현장 교육을 통해 지역의 인력을

채용·활용하는 방안이 모색되어야 한다.

나 . 상고 B정보처리과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해서는 정보

화 사업에 의해 확장된 첨단 시설·설비를 효율적으로 활용할 수 있는 부수

시설 및 교육 환경을 시급히 마련한다. 즉, 멀티미디어실 서버의 효율적 운

영/ 멀티미디어 교재 제작 방법/ 인터넷을 이용한 수업 모델 등의 활용 기술

및 프로그램 개발이 필요하다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

첨단 교수·학습 자료를 개발하고 확보한다. 대부분의 상고에서 현행 6차

교육과정의 이수와 7차 교육과정 이수를 대비하여 실습 시간의 비중이 커지

고 교과목도 다양하게 편성되어 있다. 이를 뒷받침하기 위한 교육용 소프트

웨어가 부족한 상태라 좋은 실습 환경에서도 효과적인 수업을 진행하기가

어려운 실정이다. 물론, 교사들이 필요한 프로그램을 작성하는 것이 바람직

하나 현실적으로 시간과 기술 등의 부족으로 굉장히 어려운 문제이다. 특히,

국·영·수 과목을 제외하고 실업 계열의 교과목은 참고서는 물론 교육용

CD - ROM 타이틀이 제작된 경우가 극히 드물다. 물론 수요가 적기 때문이

지만, 자칫 소외되기 쉬운 실업계 학생들을 위해 심도 있고 우수한 교재 개
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발이 선행되어야 한다. 둘째, 상고 정보처리과에서 필수로 다루고 있는 회계

관련 교육과정의 개선이 필요하다. 현실에 맞는 최신 회계 프로그램의 교육

이 필요하며, 해당 프로그램의 개발이 선행되어야 한다. 또한, 정보화 시대

에 부합되도록 부기 검정 자격 시험은 이제 회계 정보 검정으로 전환되어야

한다. 즉, 정보화의 시대적 흐름과 학생 수준을 고려하여 교육과정을 편성한

다. 특히, 직업교육훈련은 학생의 능력을 고려하여 단계별로 진행할 수 있도

록 편성한다. 셋째, 교원 확보 및 교원 연수에 있어서도 현실적인 조교 대우

방안을 마련하여 실습 조교제를 확대시켜야 한다. 실습이 많은 교과목의 경

우 50명이 넘는 학생을 골고루 지도한다는 것은 실질적으로 어려운 일이므

로 실습 조교는 꼭 필요하다. 지역적으로 서울 및 수도권 지역과 비교하여

자칫 정보화에 뒤떨어지기 쉬운 농어촌에 근무하는 교사들에게 많은 연수의

기회를 부여해야 한다. 지방의 교사들의 연수를 위해서는 지역의 산업체 및

전문대·대학의 사회교육시설의 실험·실습 장비를 활용하여 가까운 지역에

서 수시로 교육이 실시될 수 있도록 한다. 한편, 연수 내용에 있어서는 인터

넷 사용법(E - MAIL, 검색 엔진 사용법 등)·멀티미디어 장비를 사용한 수업

교재(지도안) 만들기 등의 실용적인 신기술을 습득할 수 있는 연수가 마련

되어야 한다. 더불어, 연수 실시시 교사들을 배려한 시간 및 내용이 필요하

다. 즉, 기간은 방학 기간에 실시되어야 하며, 무리하게 학교 자체 연수를

권장함으로써 현직의 교사에게 부담을 주기보다는 외부 강사를 초빙하는 것

이 필요하다. 실제로 멀티미디어실, 학내전산망 등의 운영이 잘 되고 있는

현장학교 방문과 성공 사례를 학습할 수 있는 기회가 정부 또는 지역 교육

청 차원에서 제도적으로 마련되어야 한다.

학생 측면의 질적 향상과 타기관과의 연계를 위한 개선점으로는 첫째, 학

생의 개별·수준별 컴퓨터 수업을 실시한다. 즉, 각 학교별로 전산을 잘하는

학생들을 대상으로 별도의 반으로 편성하여 지도하는 것은 어려운 현실이므

로, 지역적으로 여러 학교를 묶어서 (도/ 읍 단위) 각 학교에서 우수한 학생들

을 선발하고 인근 전문대학의 관련 학과와 지역 산업체에서 위탁 교육을 받

게 하여 컴퓨터전산에 대한 개별적인 수준별 학습이 이루어지게 한다. 둘째,
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상고의 정보처리과 실기 교육은 학교에서 교사에 의해서만 이루어지는 것이

아니라, 외부 강사와 관련 산업체 인사들의 강연 등이 학생과 교사들에게

자주 마련된다면 산업 현장에서 필요로 하는 기술과 능력이 무엇인지를 습

득하는 좋은 기회가 될 것이다.

타 기관과의 연계를 위한 개선안으로는 지역 경제의 활성화 및 봉사 차원

에서 인근의 상위 학교와 연계를 맺음으로써 학생 교류 및 지역 주민 컴퓨

터 교양 교육을 실시하고 산업체에서는 학생들이 고등학교 재학 중 습득한

자격증을 인정해 주고, 자격증 및 학생의 능력을 고려한 업무 배치가 필요

하다.

기타의 지원을 위한 개선안으로 정부 차원에서 자격증 취득을 위한 사교

육비의 지출을 막을 수 있는 방안을 마련한다. 학교에서의 자격증 취득 교

육으로도 충분한 자격증 시험을 실시하며, 해당 자격증 취득에 합당한 보상

으로 취업 및 진학시의 특혜를 보장한다. 더 이상 정보사회에서 필요로 하

지 않는 자격 제도 (부기 검정 등)는 과감히 폐지하고 정보화 사회에서 필요

한 국가 공인 자격 시험을 마련하고 실시한다. 학교 측면에서는 학생들이

마음놓고 실습할 수 있도록 실습실을 개방하여, 학생들의 실기 능력을 향상

시킨다. 또한, 학생들에게 도움이 될 수 있는 실질적인 자격증 대비 교육 프

로그램을 마련하여 실시하며, 교사들의 연수를 적극 권장한다.

다 . 전문대 A 전산정보처리과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 실

습실과 실습 설비의 추가 보완이 필요하다. 즉, 실습실의 개념을 명확하게

정의하여 사용하고자 하는 실습 인원 및 실습장 이용 면적을 현실화한다.

둘째, 산업체의 변화에 부응하기 위해서 실습 설비 기준의 탄력적 운용 방

안을 마련한다. 타 학교 (상고 정보처리과 포함) 또는 계열내의 각 전공 분야

별로 공동으로 사용할 수 있는 실험·실습실을 사전에 검토하고 협의하여

공동으로 사용한다. 셋째, 활용도가 높은 기자재를 연도별 계획을 마련하여
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우선 구입한다. 넷째, 컴퓨터 기자재 사용 연한 조정이 이루어져야 한다. 다

섯째, 고가의 S/ W는 설비 기준령에 포함한다. 종전에 소프트웨어 개념은 하

드웨어 장비에 포함하는 개념으로 인식되었지만 최근에는 교육 자체도 시뮬

레이션 작업을 통한 교육의 효율성 확대에 이용된다. 따라서, S/W도 이제는

실험·실습 시설·설비로 확고한 자리한 매김이 필요하다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

학습의 흥미 유발에 따른 교육 내용의 질을 높이기 위해 교육 내용과 비례

한 실습장내 실습 인원을 적절하게 배정해야 한다. 특히, 전문대 A전산정보

처리과의 실험·실습실은 멀티미디어 강의 및 실습이 가능하도록 시설·설

비 환경을 강의실과 실습실을 혼합된 형태로 전환한다. 둘째, 실험·실습 기

자재는 기본 기자재와 권장 기자재로 구분하여 기준을 정하며, 실험·실습 교과

목의 교과 이수 단위를 조정한다. 또한, 학생 수준을 사전에 충분히 고려하

여 알맞은 교재를 선정하고 수업 전에 준비된 수업 계획서를 통해 학생들과

충분히 논의하고 실습 교육을 실시하는 등의 방법을 통해 학생 수준을 고려

한 직업교육훈련을 실시한다. 셋째, A/ S 예산을 반영한 유지·보수의 책정

안을 마련한다. 즉, 분기별로 소모품이 책정되므로 고장난 부분의 즉시 조치

에 어려움이 있다. 소모품의 경우는 수시 예산으로 편성하는 등의 대책 마

련이 필요하다. 넷째, 주·야 학생 비율에 따른 실습 설비 기준안을 마련한

다. 반별로 강의 및 실습이 이루어지므로 실습 인원이 과다한 경우가 발생

하고 있다. 다섯째, 교육과정에 있어서 직업교육훈련의 효율화를 위해서는

교양 과목의 필수 이수 학점을 최소화한다. 즉, 인성 및 어학 교과목 중심으

로 6학점을 개설하여 전공 과목의 심화를 기한다. 여섯째, 전공 기초 (필수)

및 심화 과정(선택)을 분류한다. 예를 들어, 전공 기초 과목은 1학년 1학기

와 1학년 2학기에 거쳐 개설하고, 심화 과정 과목은 1학년 2학기에서 2학년

2학기에 거쳐 개설한다. 일곱째, 전공 과목에 대한 학점을 최소화한다. 현재

70학점 정도의 전공 개설 교과목간에 내용면에서 중복 부분이 많으므로, 2

학년 2학기에 현장실습과 연계되는 교과목을 많이 개설하도록 유도한다. 예

를 들어 기존에 1학기에 전자계산실습 과목을 4시간에 2학점, 2학기에 전자
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계산 과목을 2학점으로 하는 방식을 전자계산실습 6시간 (4- 6)학점으로 한

다. 여덟째, 졸업학기에는 현장실습과 연계되는 교과목을 많이 개설하도록

유도한다. 실습 과목과 이론 과목의 비율을 두는 것보다 전문대학의 목적에

맞도록 과목을 통합하고, 실습 과목 자체내에 이론을 포함하는 방법을 모색

한다.

산업체와 연계한 개선점으로는 첫째, 산업체 근무 경력자 초빙 교수제를

실시한다. 즉, 전산 분야와 관련 실무 능력을 갖춘 전임 교원 확보를 위한

평가 기준을 표준 모델화하여 산·학·연 겸임 교수제를 확대·실시한다.

둘째, 산학협동 활성화를 위하여 지도 및 담당 교수제를 실시하여 현장실습

시 교사가 직접 현장을 순회하고 지도하며 현장의 담당자와 의견을 교환하

는 기회를 자주 마련한다. 이를 통해 산업체와의 협동이 강화되고 현장과

빈번한 교류를 통해 교수자들도 현장감을 체험하고 신기술을 습득할 수 있

는 기회를 확대할 수 있게 될 것이다. 또한, 대학내 산학 관계 부서를 통해

산업체 동향을 파악하여, 현업에 종사하는 근로자에게 정보화의 개념을 교

육하고, 고가의 장비(실습 기자재)를 산업체에서 이용할 수 있도록 대학내

창구를 개설한다.

셋째, 관련 산업체와 자매 결연을 적극 추진하여 업체에 보탬을 줄 수 있는

개발과 지도 및 참여를 의무화하는 규정을 만들어 인사 고과에 필수적으로

적용시킨다. 또한, 현장실습 실시 결과 우수 사례를 발표하여 널리 보급한다.

넷째, 대학내 사회교육원을 활성화하여 컴퓨터 관련 강좌를 토요일에 무료

개설하여 지역 사회 활성화에 기여한다. 또한, 정보화에 관련된 의문점 및

정보수집 등 여러 방면에서 지방 자치 단체(지역 구청)와 유대 관계를 가짐

으로써 상호도움을 줄 수 있다. 한편, 지역의 유사 기관 및 타학교와의 교류

를 통해 교수자의 신기술 습득 및 향상을 기한다. 예를 들어, 지역 산업체와

신기술을 함께 개발한다든지 지역 주민들의 컴퓨터 교육을 실시하여 학교의

시설·설비 활용률을 높인다. 지역 주민 대표 및 지역 구청 실무 담당자를

수시로 대학에 초빙하여 지역 현안 문제 중에서 대학에서 해결할 수 있는

활용안을 논의하고 그에 따른 지원책을 마련한다.
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기타 지원 차원의 개선안으로는 실험·실습 시설·설비 구매시 학교 관계

자 외에 직접 사용할 교수의 의견을 충분히 반영할 수 있도록 한다. 궁긍적

으로는 실험·실습 시설·설비의 구매를 학과에 위임하여 시행하고 그 결과

를 예산 집행 부서에 통보하는 방식으로 진행되어야 한다.

3 . 원예과

가 . 농고 A 원예과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 실

험·실습실 재정비·보완 및 확충 사업을 실시한다. 즉, 현재 문제점으로 지

적된 부족한 실험·실습실을 빠른 시일내에 확보하여야 하며, 효율적인 직

업교육훈련을 위해 전기 공사, 농장내 동선 재정비, 관정 시설의 재정비를

위한 예산이 확보되어야 한다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

희망하는 학생들을 대상으로 하여 타지방 또는 타시도의 교류 수업이 마련

되어야 하며, 현장 견학 수업이 활성화되어야 한다. 둘째, 원예과 특성상 긴

시일을 요하는 실험·실습을 위해서는 관련 교과목의 보조 교재로서 S/ W

개발이 시급히 요구된다. 셋째, 실험·실습비 및 운영비 등 실험·실습 시

설·설비의 정상적 운영을 위한 지원을 확대 실시한다. 넷째, 부족한 전문

교원의 확보 및 교원의 실기 능력 향상을 위해 교원의 재교육 및 부전공 이

수를 권장하며, 원예 교사 양성 교육 기관을 확대 설치하고, 교원 교류는 교

원 생활의 불안정이 야기될 수 있으므로 전문 교과 담당에 충분한 경험이

있는 교사들의 교류가 우선 실시되어야 한다. 다섯째, 수준별 개별 지도를

위해 실습교육을 보조할 인력인 실습 조교를 확보한다. 실습 조교는 또한

실험·실습 시설·설비를 관리하는 역할도 함께 수행하게 한다.

산학협동 연계의 개선안으로는 대부분의 농업 고등학교가 학생들의 현장
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실습을 취업겸 실습으로 실시하고 있는 실정으로 단순 노작 실습이 되기 쉽

다. 따라서, 산업체가 현장실습을 정상적으로 운영할 수 있는 교육 시설을

구비하도록 유도하고 동시에 산업체에 현장실습 교육비를 현실적으로 지원

한다. 또한, 산학연계를 통해 기자재의 수리 및 정비의 도움을 받을 수 있는

방안을 마련한다. 지역 사회와의 연계를 통한 개선안으로는 근교 연구 단지

내 연구소와 결연하여 교사 및 학생들에게 최신의 실험·실습 관련 지식 습

득과 현장 교육을 실시한다.

기타 지원 차원의 개선안으로는 첫째, 교과목의 통합으로 전국 농업 고등학

교가 단편화되고 전문성이 결여될 염려가 있다. 그러므로, 학교별로 특성화된 교

과 편성 및 재구성이 필요하다. 둘째, 학교 측면의 개선안으로 생산물 매각과

환원금을 제고하며 (경영포 지정 운영), 실험·실습비는 각 교과 담당자 중심

으로 운영한다.

나 . 전문대 A 원예과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 타

직업교육훈련기관과 연계하여 부족한 실험·실습 수업을 실시한다. 전문대

A원예과에서는 부족한 시설·설비 확보 및 활용을 위해 현재 수원에 소재

한 농업 고등학교와 연계 교육 협정을 체결하여 실험·실습실과 실습농장을

상호 이용하는 방안을 모색 중에 있고, 공원과 같은 인근 지역을 실습 장소

로 활용하는 것을 계획·추진 중에 있다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

교원 확보 및 교류 차원의 개선책으로 현장의 신기술을 학교 교육에 가능한

빨리 적용시키기 위하여 다양한 분야의 산업체 겸임 교수를 확보해야 한다.

둘째, 실습 교육의 효율화와 시설·설비의 유지·관리를 위한 실습 조교를

확보해야 한다.

산학 연계 활성화를 위한 개선안으로 첫째, 매 학기 2회 이상의 산학협동

위원회를 개최하여 산업체의 담당자와 학교 교육을 담당하고 있는 교수와의
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충분한 의견 교환을 통해 교육 방향과 졸업생들의 취업 관계를 논의하고 산

학협동을 진행한다. 둘째, 학교와 산업체간의 유기적인 관계의 지속을 통해

정보 및 자료를 상호 제공하고 우수한 기술을 갖춘 졸업생을 배출할 수 있

도록 한다. 지역 사회와의 연계 활성화를 위한 개선책으로는 지역 주민을

대상으로 하는 실습 부산물 판매와 이용 및 원예 관련 교양 강좌의 실시로

지역 사회와 유대를 강화한다.

기타 지원을 위한 개선안으로 학과 및 학교에서는 남학생들의 원예과 지

원 확대를 위해 원예과의 진출 분야를 더욱 확대시키고, 학과 홍보에 주력

해야 한다. 둘째, 원예과 수업 년한의 자율화가 수행되어야 한다. 원예과에

서는 작물 (채소, 과수, 화훼 등) 생산과 이들의 유통, 경영에 관하여 학습할

뿐만 아니라, 관상 원예 식물의 관리와 재배법, 꽃꽂이 기술 습득, 화원 경

영 실습 등 다양한 내용을 배우게 되므로 현행 2년제 하에서는 충분한 교육

이 이루어지기에는 어려움이 있다.

4 . 의상과

가 . 실고 A 의상과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 시

설·설비 확보 차원에 있어서 의상과 기준에 적절한 시설·설비를 보유할

수 있도록 노력한다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

교과의 특성상 또는 학년별로의 실험·실습실을 구분하여 운영함으로써 특

성화 교육이 이루어질 수 있도록 한다. 또한, 각 계열별·전공별로 학교급간

의 연계를 위한 방안을 마련하여 확대·실시하여야 한다. 둘째, 고가의 시

설·설비의 관리와 실습 교육의 효율화를 위해 유지·관리비를 확대 투자하

고 이를 전담하는 실습 조교를 확보한다. 셋째, 교원 확보 방안으로는 가정
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과 교사의 부전공 교육을 통해 의상과 교사 확보하는 방안을 고려한다. 또

한, 산업체의 현장 교사 확보 등을 통해 부족한 전문 교원을 확보한다. 넷

째, 공립 학교의 경우, 교사의 근무 순환 기간이 짧아 한 학교의 실험·실습

시설·설비 환경에 익숙한 전문 교사의 교육이 어렵다. 따라서, 전문 교과

실기 교사의 근무 기간 연장과 전문 교과목 연수의 기회가 더 많이 마련되

어야 한다. 다섯째, 비적성 학생의 부적응 문제 개선을 위해 학생들의 능력

과 적성 등을 객관적으로 평가할 수 있는 도구를 마련한다.

산업체 및 상위 학교와의 연계 활성화를 위한 개선안으로 첫째, 3학년 2

학기의 현장 실습은 인턴 사원제 등으로 활용하여 산업체에 취업으로 연결

될 수 있도록 한다. 둘째, 진학을 희망하는 학생을 위해 전문대학에서는 실

업계 교육과정과 연계하여 중복된 교육이 아닌 심화 교육 기회를 부여하도

록 한다. 실업계 고교 졸업생들에게 전문대 및 대학 의상 관련학과에 특별

전형 기회가 확대되어 마련되어야 한다. 즉, 예·체능계 학과의 예에서와 같

이 의상 실기 전형 방법 등의 평가 방법을 활용함으로써 실업계 고교에서

전문 과목을 이수한 졸업생들에게 진학의 기회가 확대·부여될 수 있도록

전문적이고 심화된 실습 교육이 이루어질 수 있어야 한다.

기타 지원을 위한 개선안으로는 의상과의 교재 및 시설·설비는 전문 교

사의 의견을 충분히 반영하여 선택함으로써 고가의 기자재가 행정 편의 주

의에 의해 구입되어 사장되는 일의 발생을 사전에 예방한다.

나 . 전문대 A 의상과

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해서는 첨단

및 특정 고가 설비를 산업체의 지원을 통해 확보하여 학생들에게 실습기회를 제

공한다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 첫째,

공동실습 기자재실 확보 및 공동운영 활성화로 실험·실습 교육의 효과를

높인다. 둘째, 효율적인 실습 교육을 위해 실습 조교가 확보되어야 하며 실
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습 조교제를 통해 시설·설비의 효율적 운영·관리도 함께 도모한다. 셋째,

교원 확보 및 교류를 위한 개선안으로는 산업체 시설에 의한 실습 교육시 산

업체 현장 경력자를 겸임 교수로 활용한다. 넷째, 효율적인 시설·설비 운영을

위해서는 교육과정 편성 및 운영에 대한 학교의 자율권을 최대한 보장한다.

산학 연계를 통한 개선안으로 산업체와 대학교육간의 연계로 취업을 활성

화한다. 고가 기자재의 경우 산학협동에 의한 산업체의 시설을 활용할 수

있는 방안을 마련하며 또한, 최신 기기 및 고가 장비 공동 운영·활용을 위

한 대학간 연계 방안을 마련한다.

5 . 동력기계과

실고 A동력기계과의 실험·실습 시설·설비의 실태 조사에서 나타난 문

제점을 개선하기 위한 방안은 다음과 같다.

시설·설비 보유 양적 측면에서 나타난 문제점을 개선하기 위해 첫째, 기

자재 확충비·유지비 외에 외곽 시설 건축비도 지원되어야 한다. 둘째, 현재

는 1학급당 6일을 공동실습소에서 실기수업을 하고 있지만, 실기 교육을 더

강조하는 제 7차 교육과정을 고려할 때 2주- 4주 정도로 교육시간이 확대·

조정되어야 한다. 셋째, 고가 기자재인 경우 동일 지역 유사 학과에서 공동

구입하고, 공동 활용하는 방안을 강구해야 한다. 즉, 인근 지역의 공고 기계

과의 실습실 및 공고 공동실습소를 활용하는 것도 한 방법이 될 수 있다.

학교 내 자체 공동실습실 운영 (유사 교과 실습)을 통해 학교내 유사 교과

실습실 및 장비를 통합 활용·관리하고, 산업체와 유관 기술훈련원의 기자

재를 공동 활용하는 방법을 통하여 실습을 활성화한다. 넷째, 기자재 내구

연한 지정의 신축성을 통해 사용할 수 없는 기자재는 과감히 폐기 처분할

수 있어야 한다. 문제점에서 지적되었듯이 시설·설비 유지·관리비 지원이

실고의 동력기계과의 경우 공고 기계과의 예산에 1/ 2 수준이 된다는 것은

불합리하다. 넷째, 예산 배정이 학교급별이 아닌 각 학과별로 이루어져야한
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다. 학교 자체에서의 순환 실습 (예를 들어, 동력기계과, 공조냉동과, 식품공

업과, 자원환경과에 대한 순환 실습)을 실시한다. 다섯째, 기자재 활용을 위

한 실습 재료비의 현실화가 필요하다.

시설·설비 운영의 질적 측면에서 나타난 문제점의 개선안으로는 현재

실기 수업을 보조할 실습 조교가 부족하므로 법적으로 인원수를 지정하거나

학교에 따라 학교장 재량에 의해 학교의 일반 업무를 담당하는 기능직을 배

치하는 등의 조치를 통해 교사의 일반적인 학사 업무 부담을 줄일 수 있는

방안이 마련되어야 한다.

연계 차원의 문제점을 개선하기 위해서는 첫째, 실업계 고교 출신자들의

계속 교육 기회의 확대와 우수 학생 유인을 위해 실업계 고교- 전문대학- 대

학 (원)으로 연결되는 연계성 제고가 필요하며, 각 단계에서의 교육과정 운영

의 특성화가 필요하다. 둘째, 산학협동 방안으로 실시되고 있는 현행 현장실

습의 내실화를 위한 산업체에서의 현장실습생 교육을 위한 장비 및 인력 지

원과 같은 제도적, 물질적인 지원이 필요하다.
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Ⅴ . 제 언





V . 제 언

이 장에서는 본 연구의 결과를 토대로 실험·실습 시설·설비 운영의 개

선을 위하여 다음과 같이 몇가지 제언을 하고자 한다.

첫째, 실험·실습 시설·설비를 현행 교육과정의 편제와 운영을 고려하여

구비 또는 확충해 나가야 한다. 현재의 시설·설비의 대부분이 현행 교육과

정을 운영하기에는 질적인 면, 양적인 면, 모두 문제가 있는 것으로 나타났

다. 즉, 질적인 측면에서 살펴볼 때, 구비된 시설·설비가 현행 교육과정을

운영하기에는 적합하지 못한 것으로 나타났으며, 양적인 측면에서도 시설·

설비의 확보율이 충분하지 못한 것으로 나타났다. 일부의 학과에서는 자격

증 취득을 위한 연마용으로 한정되어 시설·설비의 확충이나 구입이 이루어

지는 것으로 나타나고 있다. 따라서, 시설·설비의 효율적 운영을 위해서는

우선적으로 현재 편성·운영되고 있는 교육과정에 대한 면밀한 검토가 이루

어져야 하며, 이를 토대로 시설·설비를 구비 또는 확충해 나가야 한다.

둘째, 시설·설비의 구비·확충이 시기 적절하게 이루어질 수 있도록, 행

정적 절차를 간소화하여야 한다. 전반적으로 시설·설비의 구입과 관련한

절차가 효율적으로 운영되지 못하여, 시설·설비를 적시에 공급하는데 어려

움이 따르고 있는 것으로 나타났다. 학과에서 필요한 시설·설비의 구입을

긴급하게 요청해도, 시설·설비 선정 위원회 등 수차례의 회의를 거치는 등

의 복잡한 절차로 인해 시간이 지연됨으로써 시설·설비를 필요한 시기에

공급하는 데 어려움이 따르고 있는 것으로 지적되고 있다. 따라서, 시설·설

비 구입에 관련된 절차를 대폭 축소시켜, 시설·설비 구입에 효율성을 가져

야 할 것이다.

셋째, 실험·실습 시설·설비의 유지 관리비의 지원을 확충해야 한다. 대

부분의 학과가 실험·실습 시설·설비의 유지 관리비의 부족으로, 시설·설

비를 관리, 보수하는데 어려움을 겪고 있다. 따라서, 시설·설비 구입시 적
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정 비율의 예산을 할애하여, 유지 관리비로 확보해야 할 것이다.

넷째, 실험·실습 시설·설비를 효율적으로 운영하기 위해서는 최소 공간

의 확보가 필요하며, 기존의 공간에 대한 재배치 및 재구조화가 이루어져야

한다. 기존의 실험·실습실의 크기로는 현재 보유하고 있는 기자재를 수용

하기가 어려운 형편이며, 또한 전기 배선, 동선 등 구조에 문제가 있는 것으

로 지적되고 있다. 따라서, 시설·설비의 확충에 앞서서, 이들 기자재가 놓

일 공간의 확보 및 재구조화가 선행되어야 한다.

다섯째, 실험·실습 시설·설비를 체계적으로 관리, 운영할 수 있는 실습

조교가 우선적으로 확보되어야 한다. 현장에서는 시설·설비의 확충에도 불

구하고 이들 기자재를 체계적으로 관리, 운영해줄 수 있는 인력의 부족으로

큰 어려움을 겪고 있다. 실습 조교의 충원이 이루어지기 위해서는 이들 실

습 조교의 처우 개선이 이루어져야 할 것이다. 일부의 학과에서는 실습 조

교를 확보하여 실험실을 관리·운영하고 있으나, 이들의 잦은 전근과 변동

으로 체계적인 관리, 운영이 되지 못하고 있는 형편이다.

여섯째, 실험·실습 시설·설비의 효율적 운영을 위하여 교원의 현장 연

수 기회를 확대하고 현장 연수 참여율을 높이는 실질적인 대책이 국가와 학

교 차원에서 강구되어야 한다. 현장 면담 조사에 참여한 대부분의 교원들이

산업체 현장의 변화에 절절히 대응하지 못하고 있는 것으로 나타났으며, 산

업체 현장의 신기술 및 첨단 기자재의 사용 능력이 부족한 것으로 나타났

다. 실제로 학과에 새로운 시설·설비가 구입이 되어도, 이들 기자재에 대한

사용법을 몰라 그대로 방치해 두는 경우가 많은 실정이다. 따라서, 이들 교

원들에게 첨단 시설·설비의 사용법을 위시, 날로 변화, 발전하는 산업체의

기술을 익힐 수 있도록 다양한 현장 연수 기회를 제공해야 할 것이다.

일곱째, 실험·실습 시설·설비를 선택할 수 있는 재량권이 학과에 주어

져야 한다. 대부분의 학교에서 시설·설비의 구입 절차에 시설·설비를 직

접 사용하는 담당 학과의 참여를 배제하고 있는 실정이다. 따라서, 학과에서

실제로 원했던 기자재와 학교에서 구입한 기자재가 다른 기종인 경우가 많

으며, 조달청의 물건을 임의적으로 구입하는 과정에서 학과에서 요구하지
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않는 기자재가 구입되는 경우도 빈번하다. 아울러, 기자재 구입에 통일성이

없어 호완성의 문제도 제기되고 있다. 이와 같은 중앙 집권적이며, 행정 편

의 주의적인 시설·설비 구입 절차의 개선 없이는, 학과의 목표와 특성에

부합된 실험·실습 시설·설비의 효율적 운영은 기대하기 어려울 것이다.

여덟째, 노후 기자재의 폐기 처분 기준에 대한 정책적 안이 마련되어야

한다. 정부 정책에 의하면 노후 실험·실습 기자재 등을 연차적으로 5%씩

교체할 예정이나 일괄적으로 한꺼번에 생기는 막대한 폐기물의 발생을 어떻

게 처리하여야 하는지에 대한 대책이 마련되지 못하고 있는 실정이다. 그러

므로 노후 시설·설비 처리에 대한 재활용 방안과 환경을 배려한 처리 방안

에 대하여 행정적·재정적 지원이 시급히 뒤따라야 하겠다.

아홉째, 학교에는 기본 시설·설비 위주로 확충하도록 하되 모두가 활용

할 수 있도록 충분히 갖추도록 하고, 그 외 고가의 첨단 장비의 경우는 공

동실습소를 중심으로 구비하도록 하는 것이 바람직하다. 실제 학교에서 고

가의 기자재를 구입, 보유, 관리하는 데는 많은 어려움이 따르고 있다. 따라

서, 학교에서 구입이 어려운 고가의 기자재는 공동실습소에 설치하여 활용

하는 것이 바람직하다. 이 외에도, 학교에서는 지역의 산업체와의 연계를 강

화하여 고가의 실험·실습 기자재, 인적 자원 등을 효율적으로 활용할 수

있는 방안의 마련이 필요하며, 기존에 설립된 지역별 공동실습소의 활용을

촉진할 수 있는 대책 마련이 시급하다.

열번째, 모의 실험용 교육용 소프트웨어 개발을 통하여 비용 절감 효과를

도모해야 한다. 실험·실습 기자재 보유율을 확충하며 노후한 기자재의 대

체율을 높여 첨단화된 산업 현장에 적합한 직업 교육을 운영하도록 하는 것

이 최선의 방법이 될 것이나, 비용면을 고려해 볼 때 모의 실험 (simula -

t ion )과 같이 대리 경험을 가능하게 하는 멀티미디어용 프로그램의 개발을

적극적으로 지원하는 것 또한 하나의 차선책이 될 수 있다. 고가 장비가 요

구되는 실습, 시간이 많이 요구되는 실습, 또는 안전 문제가 야기될 수 있는

실습을 위해 모의 실험이 가능하게 하는 컴퓨터 시뮬레이션 프로그램, 실물

모형, 표본 등과 같은 교수 매체가 다양하게 개발되어야 한다.
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열한번째, 실험·실습 시설·설비의 차등적 재정 지원을 실시해야 한다.

중앙 정부 차원의 시설·설비에 대한 획일적 재정 지원에서 탈피하여 시

설·설비 활용률이 높은 학교순, 학과순으로 관련 재정을 차등 지원하는 것

이 바람직하다. 즉, 천편일률적으로 모든 학교에 같은 비용을 지원할 것이

아니라 시설·설비의 지원을 원하는 학과로부터 시설·설비 구입 및 활용

등에 대한 연구 계획서 등을 받아서 이를 검토한 후에 지원 학과를 선별하

여 차등적인 지원을 하며 지원 후에도 계속적인 평가를 통해 활용 실적에

따른 추가 지원 등의 집중 투자로 시설·설비의 계속적인 활용을 격려·지

원하여야 한다. 차등 지원을 위해서는 타당성과 신뢰성이 있는 시설·설비

평가 측정 도구를 개발하고, 교원으로 하여금 지속적인 정보 관리와 활용

능력을 배양할 수 있는 교원 평가도 실시해야 한다. 이러한 차등 지원을 통

해 같은 시기에 많은 학교가 노후 시설·설비를 교체함으로써 막대한 예산

이 필요했던 폐단도 방지할 수 있으며, 긍정적인 경쟁을 통하여 효율적인

시설·설비의 활용을 장려할 수 있을 것이다.
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T he Effective Operational Strateg ies for

Experiment - Practice Facilitie s and Equipments

Korea Research Inst itute for Vocational Education & T raining

Research - in - Charge : Jong - Hun Ghang

Research Staff : Soo- Ky oung Lee

Sook - Youn g Byun

1. Outlin e of the s tu dy

T he prim e purposes of this study w ere to analyze the current

status of experim ent - pract ice facilit ies and equipment s in select ed

vocational education and training in stitution s , and to provide the

effectiv e operational strategies for them . F or the purposes of the

study , the concept of experiment - practice facilit ies and equipm ent s

and relat ed law s and ordinances w ere review ed, the current status

and problem s of operat ing experiment - practice facilities and

equipment s w ere inv estigat ed from the tot al of 12 select ed technical

high schools , junior colleges and polytechnic college, and finally the

effectiv e operat ing strategies and improvem ent plans w ere provided.

T he methods of literature review , field interview , and expert s m eeting

w ere utilized for this study .
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2 . T he Eff ectiv e Operation al S trate g ie s for Ex perim ent -

Practic e F acilit ie s an d Equipm ent s

Based on the result s of this study , the following strategies w ere

made for effective operation of experim ent - practice facilities and

equipment s in the selected vocational educational and training

in stitut ion s .

1) Experim ent - practice facilit ies and equipment s should be expanded

and pos sessed in consideration for the curriculum organizat ion and

operation .

2) T he administrativ e procedures should be simplified so that the

expanding and equipping experiment - practice facilities and equipm ent s

could be made in the proper tim e.

3) T he expenditure for maint enance and m anagem ent of experiment -

pract ice facilities and equipment s should be supported sufficient ly .

4) T he minimum space for experiment - practice facilities and

equipment s should be secured for the effective operat ion , and

recon struction and rearrangem ent of the current experiment - practice

facilities and equipment s should be made.

5) T eaching assist ant s should be secured to operat e and m anage

experiment - practice facilit ies and equipm ent s sy stem atically .

6) T he opportunit ies of teacher training should be expanded and the

substant ial counterm easures for enhancing the participation rate of the

teacher training should be con sidered .

7) T h e empow erm ent of ch oice of experim ent - practice facilit ies and

equipm ent s sh ould be left t o discret ion of the related academic

departm ent .

- 142 -



8) A counterm easure for disposition of superannu at ed equipment s should

be con sidered.

9) It is desirable th at th e basic experim ent - practice facilities and

equipm ent s are expanded in th e in st itut ion s and th e adv anced / expen siv e

ex periment - pract ice facilities and equipm ent s are pos ses sed in th e

comm on practical cent er s .

10) T hrough dev eloping edu cat ional softw ares of simulat ion s , th e

efficiency of cost ben efit s ag ain st ex perim ent - pract ice facilit ies an d

equipm ent s should be enhanced.

11) T he fin ancial support should be differentiat ed in complian ce w ith th e

result s of comprehen siv e ev aluation for ex perim ent - pract ice facilit ies an d

equipm ent s in the in stitut ion .
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[부록 Ⅰ] 시·도교육청 실험·실습 시설·설비 기준 예시

■ 서울특별시 교육청

1998년 3월에 제시한 서울특별시 교육청에서 제시한 공업·상업·가사실

업계 고등학교 실험·실습 시설·설비 기준 목록 작성의 내용은 다음과 같

다.

Ⅰ . 실험·실험 시설·설비 기준 목록

1. (목적) 서울특별시 실업계 고등학교에서 갖추어야 할 실험·실습 시

설·설비에 관하여 최소한의 기준 목록을 정함을 목적으로 한다.

2. (용어의 정의) ① 실험·실습 시설 이라 함은 실험·실습을 위한 건물,

토지, 선박 및 공유 수면 등의 시설을 말한다.

② 실험·실습 설비 라 함은 전문 교과 이수에 필요한 기계, 기구 등을 말한다.

③ 수용 인원 이라 함은 각 실험·실습실에서 동시에 실험·실습을 할

수 있는 인원을 말한다.

3. (시설·설비 기준 목록의 적용) ① 당해 학교는 교육과정 운영에 따라 실

험·실습 시설·설비 기준 목록 중에서 필요한 시설을 갖추고, 실험·실습 설

비는 설비 기준 목록의 기준 수량 한도 내에서 학교에서 필요한 소요량의 기

준을 정하여 갖추어야 한다.

② 각 실험·실습실의 운영상 사용 시간수가 1주당 30시간 (매시간 50분

수업)을 초과 할 때에는 그 초과하는 시간을 고려하여 융통성 있게 시설·

설비를 가산하여 갖추어야 한다.

③ 2계열 이상의 학과를 설치·운영하는 학교는 실험·실습 운영상 지장

이 없는 범위 안에서 타계열의 시설·설비를 공동 사용할 수 있다.

④ 실험·실습실 운영상 필요한 경우에는 해당 시설 목록의 기준 면적을



합산한 면적의 범위 안에서 상호 조정할 수 있으며, 또한 해당 시설 면적

안에서 분할하여 운영할 수 있다.

⑤ 소요 기준 목록이 학생당으로 제시된 실험·실습 설비의 소요 수량은

당해 실험·실습실을 사용하는 학급중 사용 학생수가 최대한 학급의 학생수

(한 학급의 2분의 1 규모로 나누어 실험·실습을 운영하는 경우에는 그 나

누어진 학생수 중 최대한 학생수)를 소요 기준에서 제시한 학생수로 나누어

산출하되 소수점 이하는 올림하여 계산한다.

4. (기타 필요 시설·설비의 확보) 교육과정 운영, 학교의 특성에 따라 필

요하다고 인정되는 경우에는 실험·실습 시설·설비 기준 목록 외의 것을

갖출 수 있다.

5. (부대 시설·설비의 확보) 실험·실습 설비 활용에 필요한 작업대 및

실험대, 공구, 소모성 기자재, 환기·안전·장비 유지 보관, 환경 오염 방지

등의 부대 시설·설비를 갖추어야 한다.

6. (노후 설비의 대체) 실험·실습 설비는 그 사용 년한이 경과되기 전에

대체 또는 보완하여야 한다.

7. (실태조사) 학교 시설·설비의 실태 조사는 매년 3월 1일을 기준으로

한다. 다만, 필요할 때에는 수시로 할 수 있다.

Ⅱ . 계열별 실험·실험 시설·설비 기준 목록 (생략 )

■ 광주광역시 교육청

1997년 6월에 제시된 광주광역시 실업계 학교 실험·실습 시설·설비 기

준 작성 지침은 다음과 같다.

1. 광주광역시 실업계 학교 실험·실습 시설·설비 기준 작성 지침 (이하
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본 지침 이라 한다)은 광주광역시 실업계 고등학교 및 고등기술학교 (이하

실업계학교 라 한다)에서 당해 학교의 특성에 적정한 실험·실습 시설·설

비 (이하 시설·설비 라 한다) 기준을 규정하는데 일정한 지침을 제시하기

위함을 목적으로 한다.

2. 본 지침의 실험·실습 시설 이라 함은 실험·실습을 위한 건물, 토지,

선박 및 공유 수면 등의 시설 (이하 시설 이라 한다)을 말하며, 실험·실습

시설·설비 (이하 설비 라 한다)라 함은 전문 교과 이수에 필요한 기계, 기

구 등을 말한다.

또한 수용 인원 이라 함은 각 실험·실습실에서 동시에 실험·실습을 할

수 있는 인원을 말한다.

3. 실업계 학교가 갖추어야 할 시설·설비는 본 지침의 별표와 같으며, 실

업계 학교에서는 별표에 제시되어 있는 시설·설비 중 당해 학교의 정상적

인 교육과정 운영을 위해 필요한 시설·설비만 선택하여 『학교 실험·실습

시설·설비 기준(이하 학교 기준 이라 한다)』을 정해야 한다.

4. 실업계 학교에서는 당해 학교의 실험·실습 시설·설비 기준에 미달되

는 시설·설비가 있을 경우 이를 우선적으로 확보하여 정상적인 교육과정이

운영되도록 해야 하며, 본 지침외의 시설·설비가 필요하다고 인정되는 경

우에는 교육감의 승인을 받은 후 이를 갖출 수 있다.

5. 실업계 학교에서는 당해 학교의 학교 기준에 규정되어 있지 않은 시

설·설비 (이하 기준 외 시설·설비 라 한다)중 당해 학교에서 보유하고 있

는 기준외 시설·설비는 학교 기준에 별도 항목으로 추가 한다.

6. 실업계 학교는 실험·실습 운영상 지장이 없는 범위 내에서 타 학과의

시설·설비를 공동으로 활용할 수 있다.

7. 본 지침에 규정된 실험·실습 시설의 면적은 기본 면적이므로 실업계

학교에서는 규정된 면적을 확보하는 것을 원칙으로 하되, 실험·실습실에

설치·운영되는 설비의 종류 및 안전 거리 등을 고려하여 실험·실습교육에

지장이 없도록 해야 한다.

8. 실험·실습실 운영상 필요한 경우에는 해당 시설의 기준 면적을 합산
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한 면적의 범위 안에서 상호 조정할 수 있으며, 또는 해당 시설 면적 안에

서 분할하여 운영할 수 있다.

9. 소요 기준이 학생당으로 제시된 실험·실습 설비의 소요 수량은 당해

실험·실습실을 사용하는 학급 중 사용 학생수가 최대인 학급의 학생수 (한

학급의 2분의 1 규모로 나누어 실험·실습을 운영하는 경우에는 그 나누어

진 학생수중 최대인 학생수)를 소요 기준에서 제시한 학생수로 나누어 산출

하되, 소수점 이하는 올림하여 계산한다.

10. 실업계 학교는 실험·실습실의 운영상 사용 시간수가 1주당 30시간 (사

용시간은 수업시간을 말한다)을 초과할 때에는, 정상적인 교육과정이 운영될

수 있도록 그 초과 시간에 대한 적정량의 시설·설비를 가산하여 갖추어야

하며, 초과하는 매 30시간마다 해당 시설·설비의 100%를 가산하여 갖추는

것을 원칙으로 한다.

11. 실업계 학교는 설비 활용에 필요한 작업대, 실험대, 공구, 장비 유지

보관, 안전 시설, 쾌적한 환경 유지 및 방지 등의 부대 시설·설비를 갖추어

야 한다.

12. 실업계 학교에서는 학교별로 시설·설비의 활용 및 관리 실태를 연 2

회 이상 정기적으로 자체 점검해야 하며 고장 훼손 등의 미활용 요인에 대

한 적절한 조치 방안을 강구하여 기자재 활용율을 제고한다.

◎ 참고 사항

본 지침에 제시되어 있는 가격 (단가)은 각종 현황 조사, 투자 계획 수립

등의 업무를 위해 참고 자료로 제시한 가격이며 확정 가격과 다를 수 있음

(가격 조사 기준일 : 97).

별 표(생략)
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[부록Ⅱ] 학과별 교육 목표

[부록Ⅱ - 1] 공고 A 정밀기계과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

기계 분야에 관한 기초 지식과 기술

을 습득하게 하여, 각종 기계의 생

산, 운용, 정비, 관리 등의 실무를 수

행할 수 있는 자질과 능력을 기르게

한다.

기계 공업의 발달 과정과 중요성을

인식하고, 미래의 기계 공업을 전망

하게 하여 기계 공업 발전에 적극

참여하려는 태도를 가지게 한다.

기계 공업의 각 분야에 관련된 재

료, 에너지, 정보, 공정 등에 대한

지식과 기술을 습득하게 하여, 고

도 산업 사회에 적응할 수 있는

능력을 기르게 한다.

기계 공업에 관련된 여러 직업의

특성을 이해하게 하여, 자신의 적

성과 능력에 맞는 진로를 선택할

수 있게 한다.

기계 공업의 각 분야에서 기능·기

술인의 업무를 수행하는데 필요한

기초 기능·기술을 습득하여 변화하

는 산업 사회에 창의적으로 적응하

며, 자아를 실현하고 스스로 진로를

개척할 수 있는 능력을 갖춘다.

기계 공업 분야의 기초 기능·기

술을 습득하여, 산업 현장의 생산

적 업무를 효율적으로 수행할 수

있다.

기계 공업 분야의 직무 수행에 필요

한 기술적 사고력과 문제 해결력을

길러, 산업현장의 실무를 창의적으로

수행할 수 있다.

기계 공업의 관련 분야에서 자기

주도적으로 계속 학습하려는 능력

과 태도를 길러, 개인의 직업 생애

를 개척하고, 국가의 산업 발전에

기여할 수 있는 태도를 가진다.

주) 교육부(1992). 고등학교 실업계 교육과 해설- 공업계열.
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[부록Ⅱ - 2] 공고 B 기계과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

건강한 사람, 자주적인

사람, 창의적인 사람, 도

덕적인 인간을 육성한다.
도덕성과 공동체 의

식이 투철한 민주 시

민을 육성한다.

사회의 변화에 대응

할 수 있는 창의적인

능력을 개발한다.

학생의 개성, 능력,
진로를 고려하여 교

육 내용과 방법을 다

양화한다.

교육 과정 편성·운

영 체제를 개선하여

교육의 질 관리를 강

화한다.

학생의 적성과 소질에 맞는 진로 개

척 능력과 세계 시민으로서의 자질을

함양하는 데 중점을 둔다.
심신이 건강한 조화로운 인격을

형성하고, 성숙한 자아 의식을 가

진다.

학문과 생활에 필요한 논리적, 비

판적, 창의적 사고력과 태도를 익

힌다.

다양한 분야의 지식과 기능을 익

혀, 적성과 소질에 맞게 진로를 개

척하는 능력을 기른다.

우리의 전통과 문화를 세계 속에

서 발전시키려는 태도를 가진다.

국가 공동체의 형성과 발전을 위

해 노력하며, 세계 시민으로서의

의식과 태도를 가진다.

산업 현장에서 사용하는 각종

기계 기구의 조작 실습을 통

하여 산업 현장에 적응할 수

있는 폭넓은 기초 지식과 기

술을 터득하게 한다.
또한 각종 기계의 제작, 운

전, 정비, 관리 등 실무에

대한 창의력을 발휘하여

발전적으로 수행할 수 있

는 능력을 기르도록 함과

산업 현장에서 요구하는

생산성과 다양성을 동시에

추구하고 기계 분야의 기

술인으로서 긍지와 자부심

을 가지며, 학습자 자신의

자아 실현과 미래 사회 발

전에 기여하는 태도를 가

지게 한다.
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[부록Ⅱ - 3] 기능대학 A 생산기계기술학과 교육 목표

배 경 세부목표 비 고

기초 다기능 기술을 보유함으로써

기술자와 기능인을 연결할 수 있는

생산 현장의 중간 기술자를 필요로

하게 되었다.

기계의 전문 지식을 기초로한 설

계제도, 부품 가공, 공작 기계 유

지 보수, 자동화 장비 운용 및 생

산 관리 능력을 겸비하여, 효율적

이고 경제적인 생산을 할 수 있는

다기능 기술자 양성을 목표로 한

다.

[부록Ⅱ - 4 ] 전문대 A 기계과 교육 목표

배 경 세부목표 비 고

산업 현장에서 기계 분야에 종사할

수 있도록 기술과 이론을 겸비한 현

장 실무형 전문 기술자를 양성하는

데 학과의 목표를 두고 기계 분야의

세부 분야에 대한 기본 기술을 익히

도록 하여 기계 분야 어느 곳에서든

지 적응할 수 있도록 하며 인성 교

육에도 중점을 두고 기술과 실력, 인

격을 갖춘 전인 전문 기술자를 양성

하는데 큰 목표를 두고 있다.

전반적인 기계 산업 분야의 업무

를 할 수 있도록 이론 교과목과

코스별로 심화 교육을 시켜 생산

기계 분야·CAD/ CAM 분야·용

접 분야·주물 분야·정밀 측정

분야·일반 기계 설계 분야 등에

서 근무할 수 있도록 기초 교육

을 공통으로 이수하고 심화 교육

을 시켜 더욱 전문성을 갖도록

지도하는데 목적이 있다.
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[부록Ⅱ - 5 ] 상고 A 정보처리과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

상업 및 경영에
관한 기초 지식
과 기능을 습득
하게 하여, 상업
및 경영의 각
분야에 종사할
수 있는 자질과
능력을 기르고,
경제 사회 발전
에 기여할 수
있게 한다

컴퓨터 교육은 크게 컴퓨터에 관한 교육과 컴퓨터
에 의한 교육이라는 두 개의 영역으로 구분할 수
있는데, 정보처리과에서는 컴퓨터에 관한 교육이
중심이 되고, 여타 학과에서는 컴퓨터에 의한 교육
을 필요로 한다. 따라서 정보처리과에서는 컴퓨터
의 올바른 이해와 활용 능력의 신장을 통하여 정보
화 사회에 대처할 수 있는 능력을 기르고, 아울러
논리적인 사고력과 문제 해결 능력 및 컴퓨터 과학
기술의 습득으로 정보 산업에서 필요로 하는 인력
양성에 주력하는 것을 목표로 한다.
정보처리과의 각 교과의 내용은 상업계 고등학교의
각 학과 및 전문대학, 대학의 교과과정과의 횡적,
종적 연계성을 고려하고, 정보처리과의 목표를 달
성하기 위한 학문적인 체계 및 교육효과를 고려하
여 구성한다.

주) 신황호 외(1997). 제 7차 교육 과정 상업계 고등학교 전문교과 교육과정 각론

개정 연구 시안. 인하대학교 상업계 고등학교 교육과정 개정 연구위원회.

[부록Ⅱ - 6 ] 상고 B 정보처리과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

상업 및 경영에 관
한 기초 지식과 기
능을 습득하게 하
여, 상업및 경영의
각 분야에 종사할
수 있는 자질과 능
력을 기르고, 경제
사회 발전에 기여
할 수 있게 한다

상업 및 경영에 관한 기
초 지식과 기술을 습득
하여 자신에게 맞는 진
로를 선택할 수 있고,
급변하는 정보화 사회에
서 창의적으로 적응하여
자아를 실현하며 나아가
국민 경제 발전에 기여
하려는 적극적인 태도를
가진다.

제 6차 교육 과정 교육과정은 고등학
교를 전문 교육을 하는 직업교육기관
으로 인식하는 부분이 많았으나, 제 7
차 교육과정은 전문 기초 지식과 기본
기능을 익히고 장차 해당 분야의 직업
기능인으로 활동하는데 필요한 자질과
적응 향상 가능성에 목적을 둠으로써
능력있는 일정 수준의 학생에게는 계
속 교육(전문대, 산업대, 야간대)의 기
회를 부여하는 식으로 재정립되고 있
다.
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[부록Ⅱ - 7 ] 전문대 A 전산정보처리과 교육 목표

배 경 세부목표 비 고

다가오는 21세기는 인터넷

이 고도로 발전된 정보화

시대가 될 것이며 본 코스

에서는 정보화 시대에 필

수적으로 요구되는 컴퓨터

활용법 및 정보 처리 능력

을 배양하기 위해 인터넷

관련 기술 및 데이터베이

스, 프로그래밍 등을 교육

하여 산업 사회에 필요한

유능한 정보 처리 전문 기

술인 양성이 필요하다.
멀티미디어와 관련된 각종

S/ W 사용법에서부터 컴퓨

터 그래픽, CD 타이틀 제

작, 영상제작 편집/ 가공, 영

상 처리 기술, GIS 응용

프로그램 개발 등을 교육

하여 멀티미디어 산업 분

야에 중추적인 역할을 담

당할 유능한 멀티미디어

전문 기술인 양성이 필요

하다.

응용 프로그램 개발을 위한 분석 능

력 및 컴퓨터를 이용하여 정보 산업

을 육성할 관리자를 양성한다.
실험/ 실습 위주의 특성화 및 심화 교

육과정 개발 등의 교육 연구 프로그

램을 통해 4년제 대학과 차별화된 개

념과 방식으로 지역 사회에 필요한

인재를 양성한다.
학생들의 실험/ 실습 교육을 강화하고

현장 실무 능력 제고를 위하여 이론

뿐만 아니라 실무 지도 능력을 갖출

수 있는 인재를 양성한다.
산업체의 다양한 수요에 탄력적으로

적응할 수 있는 교육과정을 갖추어

내실 있는 현장 중심의 직업 교육을

실시한다.
개인의 적성과 소질을 계발하고 전문

영역의 세분화된 정보화 기술을 실시

하기 위해 교과목을 필수와 선택의

구분없이 운영하여 선택의 폭을 넓힌

다.
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[부록Ⅱ - 8 ] 농고 A 원예과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

원예를 중심으로 농업에 관한

지식과 기술을 습득하게 하여,

창의적으로 농업을 경영하거나

관련 분야에 종사할 수 있는 자

질과 능력을 기른다

식물 자원에 관한 지식과 기술을 습득하

게 하여, 변화하는 고도 산업사회에 적응

할 수 있는 기본적인 능력과 태도를 기

르고 관련 분야의 진로를 선택할 수 있

게 하는데 있다

주) 이용한 외(1997). 제 7차 교육 과정 농업계 고등학교 전문교과 교육과정 각론

개정연구 시안. 서울대학교 농업계 고등학교 교육과정 개정연구위원회.

교육부(1992). 고등학교 실업계 교육과정 해설- 농업계열.
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[부록Ⅱ - 9] 전문대 A 원예과 교육 목표

배 경 세부목표 비 고

국민 소득의 향상과 도시화가

진행됨에 따라서 식생활 및 일

반 생활에 있어서 원예의 중요

성은 점점 커지고 있으며, 전문

대 A원예과는 지리적으로 대도

시 주변에 위치하고 있으며, 입

학생 중에서 여학생이 차지하는

비율이 80%이상을 차지하고 있

는 특수한 조건을 갖고 있다.
따라서 지금까지 관행적으로 교

육하여 오던 1차 농업 즉 생산

실기 위주의 교육에서 벗어나

대도시 환경과 일상 생활에서

필요한 원예 기술을 중심으로

교육하여야 할 필요성이 높아지

고 있다.
이러한 관점에서 전문대 A원예

과에서는 채소, 과수, 화훼 및

자원식물 등 원예 작물에 대한

재배ㆍ관리 교육을 바탕으로 하

여 원예 유통 경영(화원 경영

등), 가공, 가정 원예, 컴퓨터 교

육 등에 관한 실무 교육을 실시

하여 도시에서 필요로 하는 원

예 전문 기술인 양성에 교육 목

표를 두고 있다.

원예 장식, 화원 경영, 원예 산

물의 유통 등의 분야에서 실무

기술을 익혀 본인이 직접 경영

할 수 있는 능력을 갖추게 한

다.
실내외 정원 및 관상 식물의 재

배 관리 능력을 배양하여 졸업

후 관련 업종에서의 실무 적용

능력을 함양한다.
원예 산업 관련 국가 연구기관,
종묘 회사, 원예 기술 지도 기

관 등에서 근무할 수 있는 자질

을 함양한다.
졸업후 원예 식물 생산 분야에

서 자영할 수 있는 능력을 갖춘

원예 기술인을 양성한다.
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[부록Ⅱ - 10] 실고 A 의상과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

가사·실업고 의

상과에 관한 기초

지식과 기술을 습

득하게 하여, 관

련 업무를 수행할

수 있는 능력을

가지게 하며, 직

업인으로서의 신

념과 긍지를 가지

고 산업발전에 기

여할 수 있게 한

다.

가사·실업계 고등학교 교육의 목표는 학생에

게 직업인으로서 기본적 교양을 함양시키며,
관련 직업분야의 직무를 수행하는 데 필요한

기초 전문 지식과 기술, 태도를 습득하여, 직

업 세계에 능동적으로 대처하고 평생 교육 체

제 내에서 관련 분야로 진로를 선택할 수 있

게 하는 데 있다.
우리의 패션 산업은 국제화 속에서 급성장하

고 있으며 국가 경제 발전에 중요한 역할을

담당해 왔다. 현재 우리 패선 산업이 당면한

문제인 수입 개방에 대응하여 국제 경쟁력이

있는 상품 기획 및 디자인 능력과 유통의 현

대화 능력을 갖춘 인재를 양성한다.

개정의 중점

- 학과 설치/
전문 과목 제

시의 적정화

- 학습 내용의

선정, 양과 수

준의 적정화

- 교육과정 운

영의 탄력화

주) 김경애 외(1997). 제 7차 교육 과정 가정계 고등학교 전문교과 교육과정 각론

개정 연구 시안. 전남대학교 가정계 고등학교 교육과정 개정 연구 위원회.

- 158 -



[부록Ⅱ - 11] 전문대 A 의상과 교육 목표

배 경 목 표 세부목표 비 고

현대의 복식은 새로

운 자아를 발견시켜

주는 중요한 수단이

고, 우리 인간의 생

활 양식을 대변하며,
패션 산업은 한국의

문화적 위상을 보여

주는 근간이다.
이러한 시대적 추이

에 따라 보다 전문화

된 패션 스페셜리스

트의 양성이 요구된

다. 특히 패션 산업

의 기술 고도화, 전

문화, 국제화 등에

적극적으로 대처해

나갈 수 있는 지식과

기술 및 응용력을 갖

춘 전문가의 양성이

필요하다.

패션 산업 발전에

공헌 할 수 있는 여

성 중견인을 육성하

기 위하여 의상을

이해하고 연구하며

응용할 수 있는 능

력을 함양시키고 더

나아가 전문화, 기술

고도화되고 있는 패

션 산업 현장의 변

동에 대응할 수 있

도록 기초이론부터

고급 실습 과정까지

의 다양한 교과목을

개설하여 미래에 고

급전문인으로서의

꿈을 키우는 학생들

의 실력 향상에 목

표를 두고 있다.

다양한 실습 교육을 통

해 현장에서의 실무능

력 제고를 향상시킨다.
조형 예술의 미적 감각

을 키우기 위해 충분한

조형기초과목을 학습케

한다.
패션 산업체의 다양한

수요에 탄력적으로 적

응할 수 있도록 패션

전공의 실기 및 이론

과목을 깊이 있게 학습

시키고 현장실습을 통

해 학생들로 하여금 비

젼과 확신을 갖게 한다.
패션 산업의 기술 고도

화에 발맞춰 패션 CAD
를 통한 교육을 강화한

다.
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[부록Ⅱ - 12] 실고 A 동력기계과 교육 목표

제 6차 교육 과정 제 7차 교육 과정 비 고

동력 기계에 관한 지

식과 기술을 습득하

게 하여, 동력 기계를

안전하고 효율적으로

운전, 관리할 수 있는

자질과 능력을 기른

다.

동력 기계에 관한 기초 지

식과 기술을 습득하게 함으

로써 동력 기계를 안전하고

효율적으로 운전, 관리할 수

있는 자질과 능력을 갖추게

하여 관련 분야로 진로를 선

택할 수 있게 한다

동력기계과는 학과 목표와 제 7

차 교육과정 개정의 목적에 따

라 학생들이 흥미를 가지고 쉽게

전문적인 지식과 기술을 습득할

수 있도록 일반적이고 기초적인

내용을 중심으로 이론과 실습을

통합한 교과과정으로 운영한다.

주) 홍봉기 외(1997). 제 7차 교육 과정 수산·해운계 고등학교 전문교과 교육과정

각론 개정 연구. 한국수산해양교육학회 교육과정개정연구회.

교육부(1992). 고등학교 실업계 교육과정 해설- 수산·해운계열.

- 160 -



[부록 Ⅲ] 학과별 현행 교육과정 편제

[부록 Ⅲ - 1] 공고 A 정밀기계과 교육과정

정밀기계과 (기계공작, 특수기계, 기계조립, 기계설계)

*1998학년도 ( )는 3학년용

구

분
교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

공업입문 1 1 1 1 2 2
기계제도 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 14 14
전자계산일반 2(1))2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 4(4l) 4(4)

계열합계 5(1) 3(1) 2 5(1) 3(1) 2 2(1) (1) 2 2(1) (1) 2 3 3 3 3 20(4) 6(4) 14

정

밀

기

계

학

과

필

수

기계공작 2 2 2 2 2 2 2 2 8 8
기계설계 2 2 2 2 1 1 1 1 6 6
소계 4 4 4 4 3 3 3 3 14 14

선

택

공

업

실

습

기계기

초실습
6 6 6 6 12 12

기계공

작실습
9 9 9 9 9 9 9 9 36 36

기계재료 3 3 3 3 6 6
열원동기 3 3 3 3 6 6
전기일반 2 2 2 2 4 4
금형설계 2 2 2 2 4 4
소계 6 6 6 6 12 3 9 12 3 9 16 7 9 16 7 9 68 20 48

학과합계 10 4 6 10 4 6 15 6 9 15 6 9 16 7 9 16 7 9 82 34 48
계 15 (1) 7 (1) 8 15(1) 7(1) 8 17( 1) 6( 1) 11 17 (1) 6(1) 11 19 7 12 19 7 12 102(4 ) 40(4) 62
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기계설비

*1998학년도 ( )는 3학년용

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

공업입문 1 1 1 1 2 2
기계제도 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 14 14
전자계산일반 2(1)) 2 (1) 2 (1) 2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 2(1) 4(4) 4(4)

계열합계 5(1) 3 (1) 2 5 (1) 3(1) 2 2(1) (1) 2 2(1) (1) 2 3 3 3 3 20(4) 6(4) 14

정

밀

기

계

학

과

필

수

기계공작 2 2 2 2 2 2 2 2 8 8
기계설계 2 2 2 2 1 1 1 1 6 6
소계 4 4 4 4 3 3 3 3 14 14

선

택

공

업

실

습

기계기

초실습
6 6 6 6 12 12

판금용

접실습
9 9 9 18 18

배관

실습
9 9 9 9 18 18

기계재료 3 3 3 3 6 6
열원동기 3 3 3 3 6 6
전기일반 2 2 2 2 4 4
금형설계 2 2 2 2 4 4
소계 6 6 6 6 12 3 9 12 3 9 16 7 9 16 7 9 68 20 48

학과합계 10 4 6 10 4 6 15 6 9 15 6 9 16 7 9 16 7 9 82 34 48
계 15 (1) 7 (1) 8 15(1) 7( 1) 8 17( 1) 6 (1) 11 17 (1) 6(1) 11 19 7 12 19 7 12 102(4 ) 40(4) 62
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[부록 Ⅲ - 2] 공고 B 기계과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

공업입문 1 1 1 1 2 1
제도 2 1 1 2 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 16 1 7
전자계산일반 2 1 1 2 1 1 4 1 1

계열합계 5 3 2 5 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 22 3 8

기

계

학

과

필

수

기계공작 2 2 2 2 1 1 1 1 6 3

기계설계 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 8 4
소계 4 4 4 4 2 2 2 2 1 1 1 1 14 7

선

택

원동기 1 1 1 1 2 2 2 2 6 3

유체기기 1 1 1 1 1 1 1 1 4 2
기계재료 2 2 2 2 4 2
전기일반 2 2 2 2 4 2
공업실습 3 3 3 3 7 7 7 7 14 14 14 14 48 24
소계 5 2 3 5 2 3 9 2 7 9 2 7 19 5 14 19 5 14 66 9 24

학과합계 9 6 3 9 6 3 11 4 7 11 4 7 20 6 14 20 6 14 80 16 24

계 14 9 5 14 9 5 14 4 10 14 4 10 23 6 17 23 6 17 102 19 32

- 163 -



[부록 Ⅲ - 3] 기능대학 A 생산기계기술학과 교육과정

구

분
교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

이

론

필

수

기계공작법 2 2 2 2

공작 기계 2 2 2 2 4 4

기계 제도 2 2 2 2

기계 재료 2 2 2 2

요소 설계 2 2 2 2 4 4

측정 공학 2 2 2 2

CNC공작법 2 2 2 2 2 2 6 6

CAD 개론 2 2 2 2

졸업 연구 2 2 2 2

기

초

공

통

컴 퓨 터 4 4 4 4

공 유 압 2 2 2 2

전기전자일반 2 2 2 2

산업안전보건 2 2 2 2

전공이론 합계 18 18 10 10 18 18 8 8 54 54

전

공

실

습

필

수

금속가공기초 1 2 1 2

전기전자기초 2 4 2 4

CAD 실습 2 4 2 4

공유압실험 2 4 2 4

공작기계Ⅰ 2 4 2 4 4 8

기계설계제도 2 4 2 4

CNC공작기계 3 6 3 6 6 12

졸업 연구 6 12 6 12

현장 실습 5 10 5 10

소 계 5 10 9 18 5 10 11 22 30 60
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구

분
교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

실

습

선

택

정밀측정실습 1 2 1 2

CAD/ CAM 2 4 2 4

자동 제어 1 2 1 2

재료 시험 1 2 1 2

공작기계Ⅱ 2 4 2 4

기계공작실험 1 2 1 2

기계제도실무 2 4 2 4

CAD응용실습 2 4 2 4

소 계 3 6 2 4 4 8 3 6 12 24

전공실습합계 8 16 11 22 9 18 14 27 42 84
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[부록 Ⅲ - 4 ] 전문대 A 기계과 교육과정

*98학년도 입학자 적용

구

분

교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

필

수

재료역학(1) 3 3 3 3
유체역학(1) 3 3 3 3
열역학(1) 3 3 3 3
기계공작법(1)(2) 2 2 2 2 4 4
기계공작실습(1)(2) 2 4 2 4 4 8
기계제도(1)(2) 2 4 2 4 4 8
기계요소설계(1) 3 3 3 3
현장실습 1 1
소계 12 8 8 12 8 8 1 25 16 16

선

택

정밀측정 2 2 2 2
공업역학 2 2 2 2
재료역학(2) 2 2 2 2
유체역학(2) 2 2 2 2
열역학(2) 2 2 2 2
기계요소설계(2) 2 2 2 2
기계재료및실험(1)(2) 2 2 1 2 3 2 2
열기관및실험(1)(2) 2 2 1 2 3 2 2
유체기계및실험(1)(2) 2 2 1 2 3 2 2
CNC공작기계 2 2 2 2
기계실습 2 4 2 4
CAD/ CAM개론 2 2 2 2
CNC프로그래밍 2 1 2 2 1 2
CAD실습 2 4 2 4 4 8
CAM실습 2 4 2 4
실기교육방법론 2 2 2 2
유압공학 2 2 2 2
전기전자개론 2 2 2 2
*공업영어 2 2 2 2
*설계제도(1)(2) 2 4 2 4 4 8
*공장자동화 2 4 2 4
소계 4 4 10 10 18 11 14 17 6 22 49 31 36

전공합계 16 12 8 22 18 8 18 11 14 18 6 22 74 47 52
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[부록 Ⅲ - 5 ] 상고 A 정보처리과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간
이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

정

보

처

리

과

필

수

상업경제 3 3 3 3 6 6

상업부기 3 3 3 3 2 2 2 2 10 10

전자계산

일반
3 3 3 3 6 6

상업계산 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 8 8

경영대요 2 2 2 2 2 2 2 2 8 8

소계 11 11 11 11 5 5 5 5 3 3 3 3 38 38

선

택

전자계산

실무
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 12 12

상업미술 2 2 2 2 4 4

문서실무 1 1 1 1 2 2 2 2 6 6

원가회계 2 2 2 2 4 4

프로그래밍 3 3 3 3 2 2 2 2 10 10

상업실무 1 1 1 1 2 2 2 2 6 6

기업회계 2 2 2 2 4 4

자료처리 2 2 2 2 4 4

상업영어 2 2 2 2 4 4

세무회계 2 2 2 2 4 4

소계 5 3 2 5 3 2 10 8 2 10 8 2 14 12 2 14 12 2 58 46 12

학과합계 16 14 2 16 14 2 15 13 2 15 13 2 17 15 2 17 15 2 216 180 36

계 48 42 6 48 42 6 45 37 6 45 37 6 34 30 4 34 30 4

- 167 -



[부록 Ⅲ - 6 ] 상고 B 정보처리과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

상업경제 3 3 3 3 6 6
상업부기 2 2 2 2 2 2 2 2 8 8
전자계산일반 4 2 2 4 2 2 8 4 4

계열합계 9 7 2 9 7 2 2 2 2 2 22 18 4

정

보

처

리

학

과

필

수

상업실습 3 3 3 3 6 6
전자계산실무 3 3 3 3 6 6
자료처리 4 2 2 4 2 2 8 4 4
문서실무 3 1 2 3 1 2 6 2 4
소계 3 1 2 3 1 2 3 3 3 3 7 2 5 7 2 5 26 6 20

선

택

상업실무 3 3 3 3 6 6
세무회계 3 3 3 3 6 6
*컴퓨터

그래픽
3 3 3 3 6 6

상업계산 1 1 1 1 2 2 2 2 6 6
프로그래

밍Ⅱ
4 4 4 4 8 8

*데이타통신 2 1 1 2 1 1 4 2 2
상업영어 2 2 2 2 2 2 2 2 8 8
사무자동

화일반
3 1 2 3 1 2 6 2 4

원가회계 2 2 2 2 4 4
소계 1 1 1 1 8 4 4 8 4 4 18 12 6 18 12 6 54 34 20

학과합계 4 2 2 4 2 2 11 4 7 11 4 7 25 14 11 25 14 11 80 40 40
계 13 9 4 11 9 4 13 6 7 13 6 7 25 14 11 25 24 11 102 58 44

* 표시 교과는 현재 1학년 부터 시행되는 교과목임(2학년 : 컴퓨터그래픽, 3학년 :

데이타통신).
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[부록 Ⅲ - 7 ] 전문대 A 전산정보처리과 교육과정
정보통신계열 정보처리코스

구

분
교 과 명

1학년 2 학년
계

1학기 2 학기 1학기 2 학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

필수 현장실습 (Ⅰ ,Ⅱ ) 1 2 3

기
초
공
통

P C운용 2 4 2 4
일반전자공학 3 3 3 3
정보통신개론 3 3 3 3
미디어개론 3 3 3 3
정보통신법규 2 2 2 2
C언어 3 3 3 3

소 계 16 14 4 16 14 4

전

공

심

화

C언어실습 2 4 2 4

W in d ow s N T 2 1 2 2 1 2

U N IX-사용자 2 4 2 4

P C- DATABA S E 2 4 2 4

시스템분석 및 설계 3 3 3 3

자료구조 3 3 3 3

U N IX-관리자 2 4 2 4

CA S E툴 2 4 2 4

DB - O RA C L E Ⅰ 2 4 2 4

인터넷서버운영 2 4 2 4

N T와 인터넷 2 1 2 2 1 2

전산기구조 3 3 3 3

실무네트웍기술 3 3 3 3

프로젝트 Ⅰ 2 2 2 2

웹프로그래밍 2 4 2 4

C/ S개발툴 2 4 2 4

DB - O RA C L E Ⅱ 2 4 2 4

웹/ DB 연동기술 3 3 3 3
실무사례 3 3 3 3

전산특강 3 3 3 3

프로젝트 Ⅱ 2 2 2 2
소 계 14 7 14 18 9 18 17 11 12 49 27 44

전 공 합 계 16 14 4 14 7 14 19 9 18 19 1 1 12 6 8 4 1 4 8

교

직

선

택

교육학개론 2 2 2 2
실기교육방법론 2 2 2 2

소 계 2 2 2 2 4 4
계 교 과 총 계 2 2 2 0 4 2 0 13 14 2 3 13 18 2 3 15 12 8 8 6 1 4 8
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정보통신계열 멀티미디어코스

구

분
교 과 명

1학년 2 학년
계

1학기 2 학기 1학기 2 학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

필수 현장실습 (Ⅰ ,Ⅱ ) 1 2 3

기
초
공
통

P C운용 2 2
일반전자공학 3 3 3 3
정보통신개론 3 3 4 3 3 4
미디어개론 3 3 3 3
정보통신법규 2 2 2 2
C언어 3 3 3 3

소 계 16 14 4 16 14 4

전

공

심

화

G IS 체계론
프로그래밍 Ⅰ 2 2 2 2
통계 및 수치해석 2 2 2 2
영상처리 2 2 2 2
공간 자료구조 2 2 2 2
프로그래밍Ⅰ 실습 2 2 2 2
영상처리실습 2 4 2 4
공간 자료구조 실습 2 4 2 4
프로그래밍 Ⅱ 2 4 2 4
공간분석 2 2 2 2
공간 데이타베이스 2 2 2 2
컴퓨터그래픽스 2 2 2 2
위성측위학 2 2 2 2
G IS 프로젝트 Ⅰ 2 2 2 2
프로그래밍 Ⅱ 실습 2 2 2 2
공간분석실습 2 4 2 4
공간 데이터베이스 2 4 2 4
실습컴퓨터그래픽스 2 4 2 4
실습 2 4 2 4
프로그래밍 Ⅲ 2 2 2 2
가상현실 2 2 2 2
컴퓨터 네트워크 2 2 2 2
G IS 프로젝트 Ⅱ 2 2 2 2
프로그래밍 Ⅲ 실습 2 4 2 4
가상현실실습 2 4 2 4
컴퓨터네트워크실습 2 4 2 4

소 계 16 10 12 2 0 12 16 14 8 12 5 0 3 0 4 0

전 공 합 계 16 14 4 16 10 12 2 1 12 16 16 8 12 6 9 4 4 4 4

교

직

선

택

교육학개론 2 2 2 2

실기교육방법론 2 2 2 2

소 계 2 2 2 2 4 4

계 교 과 총 계 2 2 2 0 4 2 2 16 12 2 3 14 16 18 10 12 8 5 6 0 4 4
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[부록 Ⅲ - 8 ] 농고 A 원예과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

농업발전 2 2 2 2 4 4
채소경영실습 2 1 1 2 1 1 4 2 2
과수경영실습 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5
화훼경영실습 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 6 3 3
전자계산일반 3 1.511.5 3 1.5 1.5 6 3 3

계열합계 7 4.5 2.5 7 4.5 2.5 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 26 15 11

원

예

학

과

필

수

농업생산환경 2 1 1 2 1 1 4 2 2

농업경영 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 6 3 3

화훼 4 2 2 4 2 2 8 4 4
시설원예 4 2 2 4 2 2 8 4 4

소계 5 2.5 2.5 5 2.5 2.5 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 26 13 13

선

택

채소 3 1.5 1.5 3 1.511.5 6 3 3
과수 2 1 1 2 1 1 4 2 2
생활원예 2 1 1 2 1 1 4 2 2
생물공학 2 1 1 2 1 1 4 2 2
조경계획 4 2 2 4 2 2 8 4 4
조경시공관리 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 6 3 3
임업 2 1 1 2 1 1 4 2 2
농업기계 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 6 3 3
소계 3 1.5 1.5 3 1.5 1.5 6 3 3 6 3 3 9 4.5 4.5 9 4.5 4.5 42 21 21

학과합계 15 8.5 6.5 15 8.5 6.5 16 8 8 16 8 8 16 8 8 16 8 8 94 49 45
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[부록 Ⅲ - 9] 전문대 A 원예과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학

점

주당

시간 학

점

주당

시간 학

점

주당

시간 학

점

주당시

간 학

점

주당

시간
강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

전

공

필

수

과수원예 및 실습Ⅰ 3 2 2 3 2 2
채소원예 및 실습Ⅰ 3 2 2 3 2 2
화훼원예 및 실습Ⅰ 3 2 2 3 2 2
자원식물개발 및 실습 3 2 2 3 2 2
종묘생산학 및 실습 2 1 2 2 1 2
현장실습 1 1월 1 1월

졸업작품 연습 1 2 1 2
소계 9 6 6 5 3 4 2 3 2 9 13

기

초

공

통

원예용어 2 2 2 2
작물생리학 및 실험 3 2 2 3 2 2
토양비료 및 실습 2 1 2 2 1 2
유전육종학 및 실습 2 1 2 2 1 2
소계 5 4 2 4 9 6 8

계
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구

분

교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학

점

주당

시간 학

점

주당

시간 학

점

주당

시간 학

점

주당시

간 학

점

주당

시간
강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

강

의

실

습

전

공

전

공

심

화

농업경영 2 2 2 1
실내원예디자인실습 2 1 2 2 2 2
과수원예 및 실습Ⅱ 3 2 2 3 2 2
채소원예 및 실습Ⅱ 3 2 2 3 2 2
화훼원예 및 실습Ⅱ 3 2 2 3 2 2
조직배양 및 실습 3 2 2 3 2 2
플라워디자인Ⅰ 2 1 2 2 1 2
원예정보처리 및 실습 2 1 2 2 1 2
관상수목학 및 실습 3 2 2 3 2 2
관상원예관리 및 실습 2 1 2 2 1 2
분재이론 및 실습Ⅰ 2 1 2 2 1 2
원예작물보호학및실습 2 1 2 2 1 2
가정과수 2 2 2 2
시설원예 및 실습 3 2 2 3 2 2
정원설계 및 실습 3 2 2 3 2 2
분재이론 및 실습Ⅱ 2 1 2 2 1 2
플라워디자인Ⅱ 2 1 2 2 1 2
환경원예 2 2 2 2
가정채소 2 2 2 2
원예상품학 2 2 2 2
원예자재론 2 2 2 2
원예경영실무 2 2 2 2
소계 2 2 14 9 10 17 13 14 20 16 8 51 36 30

전공합계
계 21 15 12 23 15 16 24 16 16 22 16 10 98 62 54
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[부록 Ⅲ - 10] 실고 A 의상과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

의

상

학

과

필

수

가사

실업

실습

4 1 3 4 1 3 9 2 7 9 2 7 14 2 12 14 2 12 54 10 44

전자

계산

일반

2 1 1 2 1 1 4 2 2

복식

디자인
2 1 1 2 0 2 2 0 2 2 0 2 8 1 7

의복

재료

관리

3 3 0 3 2 1 6 5 1

의복

구성
2 1 1 2 0 2 4 0 4 4 0 4 12 1 11

소계 11 6 5 11 4 7 15 3 12 15 2 13 16 2 14 16 2 14 84 19 65

선

택

색채학

자수

2 1 1 2 1 1
2 1 1 2 0 2

4

4

2

1

2

3

소계 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 0 2 8 3 5

학과합계 13 7 6 13 5 8 15 3 12 15 2 13 18 3 15 18 2 16 92 22 70
계 13 7 6 13 5 8 15 3 12 15 2 13 18 3 15 18 2 16 92 22 70
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[부록 Ⅲ - 11] 전문대 A 의상과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년
계

1학기 2학기 1학기 2학기

학
점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간 학

점

주당
시간

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

강
의

실
습

전

공

필

수

피복성원리 2 1 2 2 1 2
패턴제작 3 1 2 3 1 2
서양피복구성 3 1 2 3 1 2
패션크로키 3 1 2 3 1 2
피복재료학 2 2 2 2
복식디자인 2 2 2 2
양재재단 3 1 2 3 1 2
염색표현기법 3 1 2 3 1 2
패션일러스트 3 1 2 3 1 2
창작의상 3 1 2 3 1 2
패션CAD 2 1 1 2 1 1
소계 5 2 4 6 2 4 13 7 6 5 2 3 28 13 17

기
초
공
통

복식사 2 2 2 2
봉제과학 2 2 2 2
색채기획 3 1 2 3 1 2
소계 7 5 2 7 5 2

전

공

심

화

복식자수 2 1 2 2 1 2
인체뎃상 2 1 2 2 1 2
양재봉제기법 3 1 2 3 1 2
직물디자인 2 1 2 2 1 2
의류상품학 2 1 1 2 1 1
한재봉제기법 3 1 2 3 1 2
피복환경학 2 2 2 2
복식예술 2 1 2 2 1 2
패턴연구 2 1 2 2 1 2
한재재단 3 1 2 3 1 2
의상사회심리 2 2 2 2
염색디자인 2 1 2 2 1 2
편직 2 1 2 2 1 2
디자인기획 2 1 2 2 1 2
입체재단 2 1 2 2 1 2
디스플레이 2 1 1 2 1 1
직조 2 1 2 2 1 2
현장실습 2 2
소계 4 2 4 10 4 7 9 5 6 16 8 11 39 19 28

전공합계 16 9 10 16 6 11 22 12 12 21 10 14 74 37 47
계 24 16 11 25 13 12 23 12 12 22 10 14 93 51 49
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[부록 Ⅲ - 12] 실고 A 동력기계과 교육과정

구

분

교과명

1학년 2학년 3학년 계

1학기 2학기 1학기 2학기 1학기 2학기

단

위

주당

시간
단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간 단

위

주당

시간

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

이

론

실

습

계

열

필

수

수산일반 2 2 2 2 4 4
전자계산일반 2 1 1 2 1 1 4 2 2
종합실습 10 10 20 20 30 30

계열합계 2 2 2 2 2 1 1 2 1 1 10 10 20 20 38 6 32

동

력

기

계

과

필

수

열기관 3 2 1 2 1 1 3 2 1 2 1 1 3 3 3 3 16 6 10

기계설계

공작
3 1 2 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 2 3 3 14 4 10

소계 6 3 3 4 2 2 5 3 2 4 2 2 5 5 6 6 30 10 20

선

택

선박전기

전자
2 2 2 2 2 1 1 2 1 1 2 2 2 2 12 6 6

선박보조

기계
2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 8 4 4

기계제도 4 2 2 2 2 2 2 8 2 16
소계 2 2 2 2 8 4 4 6 2 4 6 11 5 4 1 3 28 12 68

학과합계 10 7 3 8 6 2 15 8 7 12 5 7 21 1 20 30 1 29 96 28 68
계 10 7 3 8 6 2 15 8 7 12 5 7 21 1 20 30 1 29 96 28 68
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[부록Ⅳ] 학과별 실험·실습실 현황

[부록Ⅳ - 1] 공고 A 정밀기계과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수:명)종 점

기계공작과

선반실습실

공구연삭기 12 1 9 - 3 500 수리집행금액/ 선반실습 84
깊이마이크로미터 0- 25mm 9 1 9 0 80 수리계획금액 선반실습 84

0- 25mm 9 1 21 12 200 선반실습 84
나사마이크로미터 25- 50mm 6 1 20 14 220 선반실습 84

75- 100mm 1 1 1 0 233 3,000/ 11,310 선반실습 84
다이얼게이지 0.01mm 90 1 78 - 12 50 선반실습 84
드릴프레스 3 1 1 - 2 900 선반실습 84

마그네틱베이스 0.002mm 90 1 134 44 50 선반실습 84
바이트용접기 3 1 1 - 2 4,000 선반실습 84



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수:명)종 점

선반

실습실

반지름게이지세트 3 1 3 0 40 3,000/ 11,310 선반실습 84

반지름게이지
0.002mm 3 1 3 0 40 선반실습 84
0.22mm 15 1 15 0 40 선반실습 84

버니어캘리퍼스 150mm 90 1 124 34 30 선반실습 84
벤치센터 3 1 2 - 1 1,000 선반실습 84

블록게이지 47품 6 1 3 - 3 1,100 선반실습 84
선반 스윙 350- 450mm 90 1 132 42 8,000 선반실습 84

수평띠톱기계 3 1 2 - 1 16,000 선반실습 84
수준기 3 1 1 - 2 200 선반실습 84

6- 10mm 3 1 5 2 200 선반실습 84
실린더게이지 10- 18mm 3 1 48 45 220 선반실습 84

18- 35mm 12 1 148 136 240 선반실습 84
드릴연삭기 3 1 2 - 1 4,000 선반실습 84
테스트바 200mm 10 1 10 0 10 선반실습 84



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수:명)종 점

기계공작과

선반실습실

내측마이크로미터

5- 25mm 24 1 41 17 120 수리집행금액/ 선반실습 84
25- 50mm 24 1 41 17 130 수리 계획금액 선반실습 84
50- 75mm 20 1 20 0 170 선반실습 84
75- 100mm 1 1 1 0 210 3,000/ 11,310 선반실습 84

다이얼테스트인디게이터 0.01mm 12 1 10 - 2 100 선반실습 84
다이얼테스트인디게이터 0.002mm 10 1 10 0 110 선반실습 84

높이게이지 3 1 5 2 400 선반실습 84

실린더게이지
35- 60mm 12 1 41 29 260 선반실습 84
53- 180mm 2 1 2 0 300 선반실습 84
0- 25mm 90 1 127 37 60 선반실습 84

외측마이크로미터 25- 50mm 90 1 155 65 80 선반실습 84
50- 75mm 90 1 40 - 50 100 선반실습 84

외측마이크로미터 100- 125mm 1 1 1 0 140 선반실습 84
석정반 3 1 3 0 400 선반실습 84

피치게이지 3 1 3 0 40 선반실습 84
나사피치게이지 100- 125mm 4 1 4 0 40 선반실습 84
기어풀리바란스 200mm 3 1 3 0 17 선반실습 84



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준
(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비고(이상적
학생수:명)종 점

기계공작과

선반실습실

복스세트 18종 2 1 2 0 24 수리집행금액/ 선반실습 84
휴대용드릴 18종 2 1 2 0 184 수리 계획금액 선반실습 84

디지탈마이크로미터 0- 25mm 4 1 4 0 11 선반실습 84
25- 50mm 4 1 4 0 13 3,000/ 11,310 선반실습 84

포인트마이크로미터 0- 25mm 1 1 1 0 45 선반실습 84
다이얼테스트인디게이터 25- 50mm 6 1 0 91 선반실습 84

스트레이트에지 25- 50mm 10 1 10 0 70 선반실습 84
애크미나사게이지 25- 50mm 4 1 4 0 30 선반실습 84

에지화인더 25- 50mm 1 1 1 0 4 선반실습 84
커터클리어런스앵글 25- 50mm 1 1 1 0 53 선반실습 84
인볼루트투스게이지 25- 50mm 2 1 2 0 4 선반실습 84
일렉트릭컴퍼레터 25- 50mm 1 1 1 0 220 선반실습 84

바이스 100mm 4 1 4 0 70 선반실습 84
다이얼버니어캘리퍼 150mm 10 1 10 0 33 선반실습 84

체인호이스트 1ton 1 1 1 0 31 선반실습 84
진열장 3 1 3 0 450 선반실습 84

3점마이크로미터세트 각종 3 1 3 0 2,500 선반실습 84
V- 블록 6 1 2 - 4 100 선반실습 84



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기어이뚜께버니어캘 1 1 1 0 200 선반실습 84
공작과 만능공구연삭기 1 1 1 0 10,000 선반실습 84
선반 세이퍼 2 1 2 0 2,480 선반실습 84

실습실 아버프레스 1 1 1 0 175 선반실습 84
교류용접기 18KVA 1 1 1 0 163 선반실습 84

기계

공작과

수치제어

실습실

CNC머시닝센터 2 1 2 0 70,000 수리 집행금액/ 수치제어실습 28
CNC선반 스윙300- 450mm 2 1 3 1 50,000 수리 계획금액 수치제어실습 28

공구연삭기 1 1 1 0 500 0/ 0 수치제어실습 28
내측마이크로미터 5- 25mm 4 1 9 5 120 수치제어실습 28

높이게이지 25- 50mm 4 1 9 5 130 수치제어실습 28
300mm 4 1 4 0 400 수치제어실습 28

다이얼게이지 0.01mm 8 1 7 - 1 50 수치제어실습 28

다이얼테스트인디게이터
0.01mm 8 1 5 - 3 100 수치제어실습 28

0.002mm 4 1 4 0 110 수치제어실습 28
마그네틱베이스 8 1 27 19 50 수치제어실습 28
반지름게이지 2 1 2 0 40 수치제어실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비고(이상적
학생수:명)종 점

기계

공작과

수치제어

실습실

버니어캘리퍼스 150mm 8 1 30 22 30 수리 집행금액/ 수치제어실습 28

블록게이지 47품 2 1 2 0 1,100 수리 계획금액 수치제어실습 28
103품 1 1 1 0 3,000 수치제어실습 28

실린더게이지
10- 18mm 2 1 12 10 220 0/ 0 수치제어실습 28
18- 35mm 2 1 28 26 220 수치제어실습 28
35- 60mm 2 1 19 17 260 수치제어실습 28
0- 25mm 8 1 22 14 60 수치제어실습 28

외측마이크로미터 25- 50mm 8 1 29 21 80 수치제어실습 28
75- 100mm 4 1 3 - 1 120 수치제어실습 28

정반 중형 2 1 1 - 1 400 수치제어실습 28
프로그래밍시스템 15 1 14 - 1 6,000 수치제어실습 28

피치게이지 1 1 1 0 40 수치제어실습 28
컴퓨터 16bit 1 1 1 0 1,485 수치제어실습 28
프린터 24pin 1 1 1 0 1,045 수치제어실습 28
모니터 14"color 1 1 1 0 330 수치제어실습 28

p.p.r장치 1 1 1 0 4,000 수치제어실습 28
저울 500kg 1 1 1 0 121 수치제어실습 28

공구보관함(공구박스 RT PL95 2 1 2 0 792 수치제어실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비고(이상적
학생수:명)종 점

수치제어
실습실

스크린 210*210 1 1 1 0 220 수치제어실습 28
레이져포인트 1 1 1 0 99 수치제어실습 28

O.H.P HP- 285P 1 1 1 0 715 수치제어실습 28

특수
기계과
밀링실

3점식마이크로미터세트 각종 4 1 2 - 2 2,500 수리 집행금액/ 밀링실습 28
V블록 75*35*25 4 1 4 0 100 수리 계획금액 밀링실습 28

공구연삭기 1마력 4 1 4 0 500 밀링실습 28

깊이마이크로미터
0- 25 30 1 30 0 80 1,500/ 5,000 밀링실습 28
25- 50 30 1 53 23 100 밀링실습 28

깊이마이크로미터
50- 75 3 1 9 6 120 밀링실습 28
75- 100 3 1 1 - 2 150 밀링실습 28

5- 25 30 1 26 - 4 120 밀링실습 28
내측마이크로미터 25- 50 30 1 24 - 6 130 밀링실습 28

50- 75 8 1 13 5 170 밀링실습 28

높이게이지
150 8 1 3 - 5 200 밀링실습 28
300 3 1 2 - 1 400 밀링실습 28

다이얼게이지 0.01MM 8 1 8 0 50 밀링실습 28

다이얼테스트인디케이터
0.01MM 8 1 12 4 100 밀링실습 28

0.002 8 1 5 - 3 110 밀링실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비고(이상적
학생수:명)종 점

특수

기계과

밀링실

버니어캘리퍼스 150 30 1 18 - 12 30 수리 집행금액/ 밀링실습 28
블록게이지 47품 8 1 2 - 6 1,100 수리 계획금액 밀링실습 28

마그네틱베이스 75 30 1 28 - 2 50 밀링실습 28
만능밀링머신 110*280 2 1 7 5 25,000 1,500/ 5,000 밀링실습 28
수직밀링머신 1300*270 30 1 11 - 19 17,000 밀링실습 28

스플라인마이크로미터 0- 25 4 1 2 - 2 80 밀링실습 28
25- 50 4 1 4 0 90 밀링실습 28

다이알인디케이팅마 0- 25 1 1 1 0 67 밀링실습 28
25- 50 1 1 1 0 91 밀링실습 28

외측마이크로미터

0- 25 30 1 38 8 60 밀링실습 28
25- 50 30 1 27 - 3 80 밀링실습 28
50- 75 8 1 18 10 100 밀링실습 28
75- 100 4 1 1 - 3 120 밀링실습 28

유니마이크로미터

0- 25 8 1 16 8 110 밀링실습 28
25- 50 8 1 8 0 130 밀링실습 28
25- 50 3 1 3 0 130 밀링실습 28
50- 75 3 1 3 0 130 밀링실습 28

직각자 100*75 15 1 10 - 5 150 밀링실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

특수

기계과

밀링실

캘리퍼마이크로미터
0- 25 8 1 4 - 4 100 수리 집행금액/ 밀링실습 28
25- 50 8 1 4 - 4 110 수리 계획금액 밀링실습 28

로터리테이블
2 1 2 0 153 밀링실습 28
6 1 6 0 153 1,500/ 5,000 밀링실습 28

보링헤드킷 350- 450 2 1 4 2 4,500 밀링실습 28
드릴연삭기 지름25 1 1 1 0 2,162 밀링실습 28

유압식쇠톱기계 1 1 1 0 11,975 밀링실습 28
보링헤드세트 350- 450 4 1 4 0 795 밀링실습 28

콜렛인덱싱픽쳐 100 1 1 1 0 173 밀링실습 28
리이머세트 1 1 1 0 25 밀링실습 28

0- 25 1 1 1 0 12 밀링실습 28
디지털마이크로미터 25- 50 1 1 1 0 14 밀링실습 28

50- 75 1 1 1 0 16 밀링실습 28
R게이지 7.5- 15 3 1 3 0 3 밀링실습 28

8- 10MM 2 1 2 0 193 밀링실습 28
홀테스트 12- 16 1 1 1 0 198 밀링실습 28

10- 12 2 1 2 0 193 밀링실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

특수기계과 파라렐 10 1 10 0 17 밀링실습 28
밀링실 습식그라인더 3상 1 1 1 0 2,638 밀링실습 28

특수

기계과

연삭실

V- 블록 32*32*41 8 1 2 - 6 100 수리 집행금액/ 연삭실습 28
각도바이스 125MM 2 1 1 - 1 500 수리 계획금액 연삭실습 28
공구연삭기 3HP 4 1 3 - 1 500 연삭실습 28

깊이마이크로미터
0- 25 8 1 24 16 80 2,000/ 5,500 연삭실습 28
25- 50 2 1 8 6 100 연삭실습 28

내측마이크로미터
5- 25 8 1 10 2 120 연삭실습 28
25- 50 8 1 7 - 1 130 연삭실습 28

높이게이지 300 3 1 3 0 400 연삭실습 28

다이얼게이지
0.01 30 1 25 - 5 50 연삭실습 28

0.001 8 1 3 - 5 60 연삭실습 28

다이얼데스트인디게이터
0.002 8 1 15 7 110 연삭실습 28
0.01 8 1 15 7 100 연삭실습 28

마그네틱베이스 8 1 9 1 50 연삭실습 28
만능공구연삭기 1 1 1 0 10 연삭실습 28
만능원통연삭기 SW 292 8 1 15 7 25,000 연삭실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

특수

기계과

연삭실

원통연삭기 SW 200 2 1 2 0 5,624 수리 집행금액/ 연삭실습 28
바이스 8 1 2 - 6 70 수리 계획금액 연삭실습 28

버어니어 캘리퍼스 150 30 1 22 - 8 30 연삭실습 28

블록게이지
103 1 1 1 0 3,000 2,000/ 5,500 연삭실습 28

8 1 11 3 110 연삭실습 28
사인센터 300 1 1 1 0 5,000 연삭실습 28

선반 400*750 8 1 15 7 8,000 연삭실습 28
수준기 150 1 1 1 0 200 연삭실습 28

수직밀링머신 1100*280 4 1 5 1 17,000 연삭실습 28
10- 18 8 1 5 - 3 220 연삭실습 28

실린더게이지 18- 35 8 1 5 - 3 240 연삭실습 28
35- 60 4 1 5 1 260 연삭실습 28

외측마이크로미터

0- 25 8 1 17 9 60 연삭실습 28
25- 50 8 1 30 22 80 연삭실습 28
50- 75 8 1 8 0 100 연삭실습 28
75- 100 8 1 5 - 3 120 연삭실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

특수기계과

연삭실

전기로 250*280*180 1 1 1 0 12,000 수리 집행금액/ 연삭실습 28
석정반 8 1 2 - 6 400 수리 계획금액 연삭실습 28

평면연삭기 650*300 8 1 10 2 18,000 연삭실습 28
작업대 900*1200*800 4 1 4 0 29 2,000/ 5,500 연삭실습 28

성형연삭기 250*280*180 1 1 1 0 9,700 연삭실습 28

특수

기계과

CAD/

CAM실

CNC머시닝센타
T NV40- A 1 1 2 1 70,000 수리 집행금액/ CAD/ CAM실습 56

JUNIORV - 10 1 1 1 0 70,000 수리 계획금액 CAD/ CAM실습 56

퍼스널컴퓨터

PC386DX 8 1 8 0 2,500 CAD/ CAM실습 56
CAD/ CAM용 15 1 19 4 2,500 0/ 0 CAD/ CAM실습 56

M615T 30 1 30 0 2,500 CAD/ CAM실습 56
486DX 15 1 1 - 14 2,500 CAD/ CAM실습 56

플로터 4 1 2 - 2 10,000 CAD/ CAM실습 56
프린터 8 1 2 - 6 3,000 CAD/ CAM실습 56
스캐너 6100C 1 1 1 0 700 CAD/ CAM실습 56

노턴유틸리티 1 1 1 0 140 CAD/ CAM실습 56
V- CNC 19 1 19 0 2,900 CAD/ CAM실습 56

컴퓨터용의자 30 1 30 0 50 CAD/ CAM실습 56
컴퓨터용책상 15 1 15 0 198 CAD/ CAM실습 56



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

조립실

v블록 63*63*65 45 1 37 - 8 100 수리 집행금액/ 조립실습 84
공구연삭기 3Hp 6 1 8 2 500 수리 계획금액 조립실습 84

수평띠톱기계 200*350mm 3 1 1 - 2 16,000 조립실습 84
깊이마이크로미터 0- 25mm 24 1 15 - 9 80 2,100/ 6,260 조립실습 84

나이프에지 125mm 45 1 35 - 10 70 조립실습 84
5- 25mm 24 1 18 - 6 120 조립실습 84

내측마이크로미터 25- 50mm 24 1 14 - 10 130 조립실습 84
50- 75mm 12 1 6 - 6 170 조립실습 84

250mm 15 1 20 5 200 조립실습 84
높이게이지 150mm 15 1 16 1 200 조립실습 84

250mm 15 1 30 15 200 조립실습 84

다이얼데스트인디게이터
0.01mm 45 1 42 - 3 100 조립실습 84

0.002mm 3 1 3 0 110 조립실습 84
드릴링머신 17mm 3 1 2 - 1 1,200 조립실습 84
드릴바이스 75mm 24 1 4 - 20 200 조립실습 84
드릴연삭기 1/ 2Hp 3 1 3 0 4,000 조립실습 84
드릴프레스 13mm 24 1 20 - 4 900 조립실습 84



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

조립실

마그네틱v블록 100*100*100 6 1 6 0 700 수리 집행금액/ 조립실습 84
마그네틱베이스 흡착력75KG 24 1 30 6 50 수리 계획금액 조립실습 84

만능각도기 150- 300mm 3 1 6 3 150 조립실습 84
바이스 100mm 90 1 118 28 70 2,100/ 6,260 조립실습 84

반지름게이지
1- 7mm 3 1 3 0 40 조립실습 84

7.5- 15mm 3 1 10 7 40 조립실습 84
블록게이지 32품 36 1 36 0 169 조립실습 84

버니어캘리퍼스 150mm 45 1 31 - 14 30 조립실습 84

블록게이지
47품 45 1 24 - 21 1,100 조립실습 84
103품 3 1 3 0 3,000 조립실습 84

블록게이지부속품 22품 3 1 3 0 4,000 조립실습 84
사인바 100mm 6 1 5 - 1 300 조립실습 84
석정반 450*450*100 45 1 33 - 12 400 조립실습 84
선반 350*450 24 1 15 - 9 8,000 조립실습 84

수직밀링머신 2번 6 1 7 1 17,000 조립실습 84

외측마이크로미터
0- 25mm 45 1 42 - 3 60 조립실습 84
25- 50mm 45 1 42 - 3 80 조립실습 84



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

조립실

외측마이크로미터
50- 75mm 24 1 10 - 14 100 수리 집행금액/ 조립실습 84

75- 100 3 1 3 0 120 수리 계획금액 조립실습 84
원통직각자 100mm 3 1 2 - 1 150 조립실습 84

직각자 125mm 45 1 43 - 2 50 2,100/ 6,260 조립실습 84
평면연삭기 650*300 3 1 2 - 1 18,000 조립실습 84
피치게이지 21잎 3 1 2 - 1 40 조립실습 84
형상투영기 250mm 3 1 2 - 1 2,500 조립실습 84

교류아크용접기 18kva 2 1 2 0 163 조립실습 84
나이프에지SET 9품 4 1 4 0 20 조립실습 84
v블록과클램프 63*75 2 1 2 0 5 조립실습 84

25- 50mm 5 1 5 0 14 조립실습 84
디지탈마이크로미터 0- 25mm 5 1 5 0 12 조립실습 84

50- 75mm 1 1 1 0 16 조립실습 84
유압프레스 5톤 1 1 1 0 5,365 조립실습 84
주철정반 1000*1000*140 34 1 34 0 1,050 조립실습 84

플러그게이지세트 3- 14mm 1 1 1 0 506 조립실습 84



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

측정실

각도블록게이지 86품 1 1 1 0 4,000 수리 집행금액/ 측정실습 28
공구현미경 0.0001초 1 1 1 0 17,000 수리 계획금액 측정실습 28

기어이두께버니어캘리퍼스 1 1 1 0 200 측정실습 28
깊이마이크로미터 25- 50mm 8 1 5 - 3 100 0/ 0 측정실습 28

높이게이지 150mm 8 1 7 - 1 200 측정실습 28
높이마이크로미터 300mm 4 1 4 0 5,000 측정실습 28

다이얼게이지검사기 0.002mm 1 1 1 0 170 측정실습 28
다이얼게이지스탠드 300mm 8 1 1 - 7 200 측정실습 28

다이얼테스트인디게이터
0.01mm 15 1 16 1 100 측정실습 28

0.002mm 15 1 12 - 3 110 측정실습 28
디스크마이크로미터 0- 25mm 2 1 2 0 90 측정실습 28

마그네틱v블록 100*100*100 8 1 4 - 4 700 측정실습 28
마그네틱베이스 80kg 8 1 7 - 1 50 측정실습 28

마이크로미터스탠드 100 8 1 10 2 50 측정실습 28
보호블록게이지 1mm 4 1 10 6 80 측정실습 28

블록게이지
47품 8 1 5 - 3 1,100 측정실습 28
103품 8 1 1 - 7 3,000 측정실습 28



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

측정실

각도블록게이지 14품 1 1 1 0 4,000 수리 집행금액/ 측정실습 28
사인센터 0- 150mm 2 1 2 0 5,000 수리 계획금액 측정실습 28

삼차원측정기세트 1 1 1 0 100,000 측정실습 28
삼침게이지 18품 2 1 1 - 1 2,500 0/ 0 측정실습 28
회전테이블 R- 12 2 1 1 - 1 4,000 측정실습 28

석정반 1000*1000*200 1 1 1 0 2,000 측정실습 28
평행광선정반 30mm 4 1 2 - 2 197 측정실습 28

하이트마스터라이저 250mm 1 1 1 0 226 측정실습 28
블록게이지 88품 5 1 5 0 708 측정실습 28

사인플레이트 100mm 1 1 1 0 1,320 측정실습 28
스몰홀게이지 4품 2 1 2 0 120 측정실습 28

스풀라인마이크로미터
0- 25mm 4 1 1 - 3 80 측정실습 28
25- 50mm 4 1 1 - 3 90 측정실습 28

실린더게이지

10- 18mm 4 1 3 - 1 200 측정실습 28
18- 35mm 8 1 5 - 3 180 측정실습 28
35- 60mm 8 1 5 - 3 180 측정실습 28
60- 100mm 1 1 1 0 180 측정실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

측정실

오토콜리메터 0.5초 1 1 1 0 20,000 수리 집행금액/ 측정실습 28

외측마이크로미터

0- 25mm 30 1 6 - 24 60 수리 계획금액 측정실습 28
25- 50mm 30 1 17 - 13 80 측정실습 28
50- 75mm 15 1 20 5 100 0/ 0 측정실습 28
75- 100mm 8 1 4 - 4 120 측정실습 28

전기마이크로미터 0.0005mm 1 1 1 0 2,600 측정실습 28
반지름게이지 1- 7MM 1 1 2 1 40 측정실습 28
진원도측정기 300mm 1 1 1 0 40,000 측정실습 28

퍼스널컴퓨터 486dx 1 1 1 0 2,000 측정실습 28
386 2 1 2 0 2,000 측정실습 28

캘리퍼마이크로미터 0- 25mm 1 1 1 0 100 측정실습 28
표면조도검사기 8- 600 1 1 1 0 40,000 측정실습 28

틈새게이지 0.03- 1mm 1 1 8 7 25 측정실습 28
높이게이지 200mm 19 1 19 0 79 측정실습 28

디지탈켈리퍼 150mm 10 1 10 0 70 측정실습 28
150mm 10 1 10 0 73 측정실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

조립과

측정실

링게잊세트 25- 40/ 45- 65mm 2 1 2 0 651 수리 집행금액/ 측정실습 28
v앤빌마이크로미터 2- 25mm 2 1 2 0 101수리 계획금액 측정실습 28
다이얼마이크로미터 25- 50mm 22 1 22 0 91 측정실습 28

알카산스톤 100*35*15 1 1 1 0 111 0/ 0 측정실습 28

기계

설비과

배관실

파이프나사절삭기 12.7~50.8 15 1 9 - 6 2,400 수리 집행금액/ 배관실습 28
플라스틱관커터 10~60mm 8 1 6 - 2 75 수리 계획금액 배관실습 28

천공기 12.7 * 50.8 m/ m 1 1 1 0 1,350 0/ 0 배관실습 28
유압시험기 10.2kg 1 1 1 0 1,406 0/ 0 배관실습 28
체인렌치 50.8 ~ 101.6 1 1 1 0 45 배관실습 28

파이프렌치 14 48 1 48 0 12 배관실습 28
체인렌치 50.8 ~ 101.6 1 1 1 0 45 배관실습 28

파이프렌치 14 2 1 2 0 12 배관실습 28
강력바이스 6" 3 1 3 0 379 배관실습 28

체인바이스(파이프) 체인식 4 1 1 1 0 55 배관실습 28
파이프바이스 2호 52 1 52 0 40 배관실습 28



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준
(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

설비과

배관실

프라스틱용접기 950W ,100V~220V겸용 1 1 1 0 360 수리 집행금액/ 배관실습 28
플레어링툴세트 4~16mm 8 1 1 - 7 160 수리 계획금액 배관실습 28

드릴프레스 용량13mm ,1Hp 1 1 1 0 680 배관실습 28
디스크그라인더 8A 8 1 5 - 3 200 0/ 0 배관실습 28

확관기 3/ 8"~1" 8 1 6 - 2 350 배관실습 28
바이스 6" 8 1 7 - 1 70 배관실습 28

커팅그라인더
환봉65mm ,pipe140mm ,형

강130*130mm ,중량20kg

2 1 1 - 1 340 배관실습 28

용접봉건조로 2.2KW 2 1 2 0 3,800 배관실습 28
유압파이프밴더 R15~1000 2 1 1 - 1 3,000 배관실습 28

전기용접기 18KVA 4 1 4 0 600 배관실습 28
수동나사절삭기 1/ 2"~5/ 4" 30 1 10 - 20 40 배관실습 28

정반 900*1200 4 1 1 - 3 1,400 배관실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

설비과

배관실

띠톱기계 350mm 1 1 1 0 4,200 수리 집행금액/ 배관실습 28
전기드릴건 콘크리트14mm ,철판

13mm
4 1 4 0 130 수리 계획금액 배관실습 28

T IG용접기 30~300A 2 1 1 - 1 3,800 배관실습 28
공구연삭기 1/ 2Hp,연삭숫돌180*

25*16,축지름16mm

2 1 2 0 750 0/ 0 배관실습 28

높이게이지 1000mm 4 1 3 - 1 400 배관실습 28

기계

설비과

용접실

MIG용접기 16KVA 8 1 2 - 6 4,200 수리 집행금액/ 용접실습 56
T IG용접기 0~300A 8 1 3 - 5 3,800 수리 계획금액 용접실습 56

가스자동절단기 0~50mm 2 1 2 0 1,600 용접실습 56
서브머지드아크용접기 800A 600KVA 2 1 1 - 1 24,000 1,220/ 3,800 용접실습 56

공구연삭기 1/ 2HP 8 1 2 - 6 500 용접실습 56
굽힘시험기 2 1 1 - 1 7,200 용접실습 56
드릴프레스 1HP 2 1 1 - 1 900 용접실습 56

디스크그라인더 8A 16 1 6 - 10 200 용접실습 56



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계설비과

용접실

유압전단기 0~12t 2 1 1 - 1 22,000 수리 집행금액/ 용접실습 56
바이스 6" 16 1 28 12 70 수리 계획금액 용접실습 56

베벨링머신 c- 45, 110V 2 1 1 - 1 300 용접실습 56

산소용접기세트
중압용 및 고압

통치 set
16 1 5 - 11 800 1,220/ 3,800 용접실습 56

이산화탄소아크용접기 247A 16 1 2 - 14 3,800 용접실습 56
전기용접기 18KVA 30 1 22 - 8 600 용접실습 56
점용접기 17KW 2 1 1 - 1 4,800 용접실습 56

정반 1000*1000*220 8 1 1 - 7 1,400 용접실습 56

초음파시험기
아날로그- 디지털

방식

2 1 1 - 1 20,000 용접실습 56

동력수압시험기 0~150kg/ cm 2 1 1 - 1 4,500 용접실습 56
플라즈마절단기 2 1 1 - 1 4,400 용접실습 56

전기드릴건 파이15 8 1 3 - 5 130 용접실습 56

커팅그라인더
환봉65,파이프140,형

강130*130
2 1 1 - 1 340 용접실습 56



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

설비과

용접실

드릴프레스 1HP 1 1 1 0 900 수리 집행금액/ 용접실습 56
용접봉건조로 50kg 2 1 2 0 3,800 수리 계획금액 용접실습 56
직류용접기 15 k .v .a 1 1 1 0 890 용접실습 56

전단기 3상220v60hz 1 1 1 0 22,000 1,220/ 3,800 용접실습 56
동력크랭크프레스 15 ton 1 1 1 0 1,964 용접실습 56

휴대용교류아아크용 4 kva 1 1 1 0 94 용접실습 56
산소병운반차 1 1 1 0 55 용접실습 56
서브이메타 1 1 1 0 605 용접실습 56
현상tank 5 g/ a 1 1 1 0 290 용접실습 56

암등 1 1 1 0 20 용접실습 56
저울 판수동 500kg 1 1 1 0 121 용접실습 56

"T FI"X- Ray tester model androx ls 1 1 1 0 8,255 용접실습 56
복스렌치셀 19 ~ 38 종 2 1 2 0 68 용접실습 56
강력바이스 6 n 2 1 2 0 108 용접실습 56

렌치고정스페너 5 ~ 25 m/ m 5 1 5 0 77 용접실습 56
필름행거 5 1 5 0 7 용접실습 56



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

설비과

판금실

T IG용접기 140A 4 1 1 - 3 3,800 수리 집행금액/ 판금실습 28
공구연삭기 에어식 4 1 1 - 3 500 수리 계획금액 판금실습 28
높이게이지 600mm 8 1 7 - 1 400 판금실습 28
드릴프레스 1Hp파이13mm 1 1 1 0 900 100/ 100 판금실습 28

핸드그라인더 5A 15 1 6 - 9 200 판금실습 28
만능전단기 3Station 1 1 1 0 16,000 판금실습 28

받침쇠 20조1set 4 1 4 0 3,200 판금실습 28
버니어캘리퍼스 300mm 15 1 9 - 6 75 판금실습 28

산소용접기세트
중압용 및

고압토오치 세트

4 1 3 - 1 800 판금실습 28

절곡기
두께1.6t ,

폭500~900mm

2 1 2 0 4,000 판금실습 28

용접봉건조로

건조량500kg ,

최고온도

섭씨400도

1 1 1 0 3,800 판금실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위:천원)

세 부
실험실습명

비 고

(이상적

학생수:명)종 점

기계

설비과

판금실

이산화탄소아크용접기 박판용220V , 60A 4 1 2 - 2 3,800 수리 집행금액/ 판금실습 28
전기용접기 18.5KV , 300A 4 1 4 0 600 수리 계획금액 판금실습 28
점용접기 18KVA 4 1 3 - 1 4,800 판금실습 28

정반 600*900*750 4 1 3 - 1 1,400 판금실습 28
핸드시어 1.6t 300W 8 1 10 2 570 100/ 100 판금실습 28
핸드드릴 8 1 6 - 2 130 판금실습 28

굽힘롤러
롤50*1000,굽힘능력

0.7mm

1 1 1 0 5,000 판금실습 28

족답전단기
1.59t ,

날길이925mm

1 1 1 0 2,500 판금실습 28

원형전단기 cutter 3set 1 1 1 0 2,000 판금실습 28
공기압축기 3Hp 1 1 1 0 2,000 판금실습 28

퍼스널컴퓨더 펜티엄프로200MHz 8 1 2 - 6 3,000 판금실습 28
프린터 레이저600dpi 1 1 1 0 3,000 판금실습 28

차체수정기 1 1 1 0 70,000 판금실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기계

설비과

판금실

프레스브레이크 3.25t*300 1 1 1 0 40,000 수리 집행금액/ 판금실습 28
바이스 6" 8 1 7 - 1 70 수리 계획금액 판금실습 28

스테이크 16개 3 1 3 0 3,200 판금실습 28

nother and shear
MAX

notch150*15
1 1 1 0 213 판금실습 28

Ring and circle she 0.953mm 1 1 1 0 108 100/ 100 판금실습 28
combination rotary 용량24gage,목 1 1 1 0 89 판금실습 28

pipe and bar bender 1 1 1 0 34 판금실습 28
spring divider 1 1 1 0 1 판금실습 28

비딩머신 1 1 1 0 5 판금실습 28
setting dow n m achine 1 1 1 0 58 판금실습 28

corner shear 1 1 1 0 702 판금실습 28
m agnetic block 1 1 1 0 208 판금실습 28

전자복사기 1 1 1 0 2,706 판금실습 28
컴퓨터용의자 2 1 2 0 55 판금실습 28
프린터책상 1 1 1 0 99 판금실습 28
컴퓨터책상 2 1 2 0 187 판금실습 28



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기계설계과

판금실

강력바이스 3 1 3 0 108 수리 집행금액/ 판금실습 28
roll forming machine 1 1 1 0 396 수리 계획금액 판금실습 28

spring divider 11 1 11 0 1 판금실습 28
m agnetic block 5 1 5 0 208 100/ 100 판금실습 28

기계

설계과

CAD실

디지타이저 12"*12" 32 1 1 - 31 300 수리 집행금액/ CAD실습 112

퍼스널컴퓨터
80586- 200 120 1 106 - 14 2,500 수리 계획금액 CAD실습 112
80386- 25 1 1 1 0 2,500 CAD실습 112

플로터 A0 16 1 7 - 9 5,000 820/ 2,232 CAD실습 112
LJ- 4V 2 1 2 0 2,500 CAD실습 112

프린터 HP- 4V 2 1 3 1 2,500 CAD실습 112
HL- 4011S 2 1 2 0 2,500 CAD실습 112

LCD프로젝터 1024*768 4 1 3 - 1 8,000 CAD실습 112
스캐너 A3 4 1 3 - 1 2,000 CAD실습 112

CD레코더 SCSI- 2 2 1 2 0 CAD실습 112



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기계

설계과

제도실

953*1270 90 1 150 60 600 수리 집행금액/ 제도실습 84
제도기세트 717*1040 31 1 31 0 600 수리 계획금액 제도실습 84

V - T RAC- MARC 20 1 20 0 600 880/ 1,819 제도실습 84
청사진기 PD901 1 1 1 0 제도실습 84

레터링세트 9품 1 1 1 0 제도실습 84
전자복사기 NT - 4160 4 1 4 0 4,000 제도실습 84
실물화상기 T OP- 285P 3 1 2 - 1 4,500 제도실습 84



[부록Ⅳ - 2] 공고 B 기계과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

복사기(COPY MACHINE) 1 0 1 0 4,000 1,000 제 도 50

제도실 실물화상기 1 0 1 0 4,500 제 도
제도기세트(DRAFTER) A1용, 평면 1/ 1 0 60 +10 600 제 도

기계공작

실습실

3점식마이크로미터세트 각종 10/ 1 0 0 1 2,500 5,000 공작기계 30
V블록(V-BLOCK) 4/ 1 0 7 0 100 가공실습

공구연삭기 2 0 0 2 500
톱기계(SAWINGMACHINE) 1 0 1 0 16,000

버어니어캘리퍼스 1 0 0 1 200
0- 25mm 4/ 1 0 7 0 80

깊이마이크로미터 25- 50mm 4/ 1 0 7 0 100
50- 75mm 8/ 1 0 3 1 120



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기계공작
실습실

나사마이크로미터
0- 25mm 8/ 1 0 2 200 5,000 공작기계 30
25- 50mm 8/ 1 0 2 220 가공실습
5- 25 mm 2/ 1 13 0 120

내측마이크로미터 25- 50mm 2/ 1 13 0 130
50- 75mm 8/ 1 4 0 170

높이게이지 8/ 1 4 0 200
다이얼게이지 0.01mm 8/ 1 0 4 50

다이얼테스트인디케터 0.002mm 4/ 1 7 0 110
드릴연삭기 1 0 1 4,000
드릴프레스 8/ 1 0 4 900

마그네틱베이스 1/ 1 0 13 50
만능각도기 1 1 0 150

만능공구연삭기 1 0 1 10,000
만능밀링머신 1 2 0 25,000

만능원통연삭기 1 0 1 25,000
바이트팁용접기 1 0 1 4,000

버어니어캘리퍼스 150mm 1/ 1 0 1 30



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

공작기계
실습실

벤치센터 1 0 25 1,000 5,000 공작기계 30

블록게이지
47품 8/ 1 1 0 1,100 가공실습
103품 1 0 4 3,000

사인바(SINE BAR) 2 0 1 300

사인센터(SINECENT ER) 1 2 0 5,000

선반(LAT HE) 스윙350- 450mm 2/ 1 0 1 8,000

수준기(LEVEL) 1 6 3 200

수직밀링머신 #2 3 0 1 17,000

CNC머시닝센터 1 3 0 70,000 5,000 수치제어가공 30

CNC선반 스윙350- 450mm 2 1 0 50,000
수평띠톱기계 1 2 0 16,000 5,000 공작기계가공 30

수평밀링머신 #2 1 0 1 17,000

실린더게이지

6- 10mm 1 0 1 200
10- 18mm 1 0 1 220
18- 35mm 8/ 1 1 0 240
35- 60mm 8/ 1 4 0 260



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

공작기계
실습실

외측마이크로미터

0- 25mm 1/ 1 1 3 60 5,000 공작기계가공 30
25- 50mm 1/ 1 7 6 80
50- 75mm 4/ 1 11 2 100
75- 100mm 8/ 1 7 0 120
100- 125mm 1 4 0 140

UNI- MICROMET ER
0- 25mm 4/ 1 0 1 110
25- 50mm 4/ 1 1 6 130

석정반 8/ 1 0 4 400 5,000 공작기계가공실습 30
정반 중형 1 1 0 400

직각자(SQUARE) 8/ 1 4 0 150

캘리퍼마이크로미터
0- 25mm 4/ 1 0 7 100

25- 50 4/ 1 0 7 110
평면연삭기 1 0 1 18,000

프로그래밍시스템 2/ 1 6 7 6,000

기계조립
실습실

버니어캘리퍼스 150mm 2/ 1 1 12 30 2,500 기계조립실습 30

블록게이지
47품 2/ 1 1 12 1,100
103품 1 0 1 3,000

블록게이지부속품 1 1 0 4,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명) 규 격 소요기준

(/ 인원)
보유현황

과부족 단 가
(단위 :천원)

실별유지관리
비

(단위 :천원)
세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명 )종 점

기계조립
실습실

사인바(SINE BAR) 2 2 0 300 2,500 기계조립실습 30
석정반 300*450 2/ 1 0 13 400

선반(LAT HE) 스윙350- 450mm 4/ 1 7 0 8,000
수직밀링머신 #2 2 0 2 17,000
수평띠톱기계 1 0 1 16,000

외측마이크로미터

0- 25mm 2/ 1 13 0 60
25- 50mm 2/ 1 13 0 80
50- 75mm 4/ 1 1 6 100
75- 100mm 1 1 0 120

원통직각자 1 0 1 150
직각자(SQUARE) 2/ 1 13 0 50

평면연삭기 1 0 1 18,000
피치게이지 1 1 0 40

형상투영기(PROFILE) 1 0 1 2,500

기계
조립실

V블럭(V- BLOCK) 2/ 1 13 0 100 2,500 기계조립실습 30
공구연삭기 2 2 0 500

깊이마이크로미터 0- 25mm 4/ 1 7 0 80
나이프에지(KNIFEEDGE) 2/ 1 13 0 70



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명)

종 점

기계
조립실

5- 25mm 4/ 1 7 0 120 2,500 기계조립실습 30
내측마이크로미터 25- 50mm 4/ 1 7 0 130

50- 75mm 8/ 1 4 0 170
높이게이지 2/ 1 13 0 200

다이얼게이지 0.01mm 4/ 1 0 7 50

다이얼테스트인디케이터
0.01mm 2/ 1 13 0 100
0.002mm 1 1 0 110

드릴링머신 1 0 1 1,200

드릴바이스 4/ 1 7 0 200
드릴연삭기 1 1 0 4,000
드릴프레스 4/ 1 5 2 900

마그네틱V블럭 2 2 0 700
마그네틱베이스 4/ 1 2 5 50

만능각도기 1 1 0 150
만능원통연삭기 1 0 1 25,000
바이스(VISE) 1/ 1 25 0 70

반지름게이지세트 1 1 0 40



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

선 반
실습실

V블럭(V- BLOCK) 2 2 0 100 5,000 선삭실습 30
공구연삭기 8/ 1 4 0 500

깊이마이크로미터 0- 25mm 3 3 0 80

나사마이크로미터
0- 25mm 3 1 2 200
25- 50mm 2 1 1 220

내측마이크로미터
5- 25mm 4/ 1 7 0 120
25- 50mm 4/ 1 7 0 130

높이게이지 300mm 1 1 0 400
다이얼게이지 0.01mm 1/ 1 15 10 50

다이얼테스트인디케이터 0.01mm 8/ 1 4 0 100
드릴연삭기 1 0 1 4,000
드릴프레스 1 0 1 900

마그네틱베이스 1/ 1 0 25 50
바이트팁용접기 1 0 1 4,000

반지름게이지세트 1 1 0 40
버니어캘리퍼스 150mm 1/ 1 0 25 30

벤치센터 1 0 1 1,000
블록게이지 47품 2 0 2 1,100



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

선 반
실습실

선반(LAT HE ) 스윙350- 450mm 1/ 1 25 0 8,000 5,000 선삭실습 30
수평띠톱기계 1 0 1 16,000

수준기(LEVEL) 1 0 1 200

실린더게이지

6- 10mm 1 1 0 200
10- 18mm 1 0 1 220

18- 35 4/ 1 8 0 240
35- 60 4/ 1 1 6 260

외측마이크로미터 0- 25mm 1/ 1 25 0 60

외측마이크로미터
25- 50mm 1/ 1 25 0 80
50- 75mm 1/ 1 25 0 100

석정반 1 2 0 400
틈새게이지 1 13 0 25
피치게이지 1 12 1 40

MIG용접기 세트 8/ 1 1 3 4,200

용 접
실습실

T IG용접기 세트 8/ 1 1 3 3,800 2,000 용접실습 30
가스자동절단기 1 1 0 1,600

서브머지드아크용접기 반자동 1 6 5 24,000
공구연삭기(T oolgrinder) 8/ 1 0 4 500



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

용 접
실습실

굽힘시험기 1 0 1 7,200 2,000 용접실습 30
드릴프레스(Drill press) 1 1 0 900

디스크그라인더 4/ 1 1 6 200
만능절단기 1 1 0 16,000
모루(Anvil) 2 0 2 150

유압전단기 1 0 1 22,000
바이스(Vise) 4/ 1 7 0 70
베벨링머신 1 0 1 30,000

산소용접기세트 4/ 1 0 7 800
만능재료시험기 1 0 1 10,000
용접봉건조로 1 0 1 3,800

이산화탄소아크용접기 4/ 1 2 5 3,800
전기용접기 교류 2/ 1 13 0 600

점용접기(Spotw elder ) 1 0 1 4,800
정반(Surface plate) 8/ 1 2 2 1,400

전기드릴건 8/ 1 0 4 130
커팅그라인더 1 0 1 340



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

용 접
실습실

휴대용용접봉건조로 8/ 1 0 1 120 2,000 용접실습 30
퍼스널컴퓨터 CAD/ CAM용 4/ 1 6 1 4,000
실체현미경 1 0 1 20,000

프린터(Printer ) 2 1 1 3,000
초음파시험기 1 0 1 20,000

로봇용접시스템 6축 이상 1 0 1 100,000
동력수압시험기 1 0 1 4,500
셰이퍼(Shaper ) 1 1 0 20,000
프라즈마절단기 1 0 1 4,400



[부록Ⅳ - 3] 기능대학 A 생산기계기술학과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원 )

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

기계

공작실

보통선반 SW380mm이상 14/ 50 11 - 3 9,431

2,000

공작기계실습

졸업 연구

재료 시험

CNC기계실습

기계공작실험

50

밀링머신 수직#2 14/ 50 12 - 2 11,090

탁상드릴머신 지름13mm이상 2/ 50 2 0 401

직립드릴머신 지름13mm이상(DUA560) 1/ 50 1 0 4,670

공구연삭기 200×499mm이상 2/ 50 2 0 8,900

밴드소잉머신 3660×0.95×25mm 1/ 50 1 0 10,175

수동팔렛트럭 1ton 1/ 50 1 0 423

유압리트터 1.5ton 1/ 50 1 0 2,029



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원 )

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

기계

공작실

평면연삭기 40Khz 600V 25Kw 5/ 50 5 0 10,395

2,000

공작기계실습

졸업 연구

재료 시험

CNC기계실습

기계공작실험

50

성형연삭기 300×150mm이상 3/ 50 3 0 9,600

원통연삭기 200×400이상 2/ 50 2 0 13,666

양두그라인더 0.37- 1.5KW 2/ 50 2 0 2,639

콤퓨레셔 (습식) 1/ 50

측정실

(공동

실습장)

벤치센터(편심측정기) 600×85 1/ 50 1 0 85

1,000

측정 실습

공작기계실습

CNC기계실습

졸업 연구

기계공작실험

50

공구현미경 종합배율 1/ 50 1 0 10,737

표면거칠기측정기 0.1- 100mm 1/ 50 1 0 292

3차원 측정기 500×300mm 1/ 50 1 0 43,650

직각도시험기 300mm 1/ 50 1 0 536

공기마이크로미터 3- 7Kg 배율 200 1/ 50 1 0 6,209



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원 )

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

측정실

(공동

실습장)

투영기 지름 300mm 1/ 50 1 0 1,075

1,000
측정 실습

공작기계실습

CNC기계실습

졸업 연구

기계공작실험

50

다이얼게이지검정기 0.001mm 1/ 50 1 0 228

전기마이크로미터 3CH 1/ 50 1 0 166

절삭저항측정기 1/ 50 1 0 31,714

절삭온도측정장치 600×450×120 1/ 50 1 0 240

석정반 1/ 50 1 0

공유압실

(공동

실습장)

전기유압센터 교육용 2/ 50 2 0 9,424

1,000 공유압실습

졸업연구
50

공압실험세트 교육용 5/ 50 5 0 11,212

유압실험세트 교육용 3/ 50 3 0 16,471

공기압축기 5HP이상 1/ 50 1 0 739

유압기기세트 36종이상 1/ 50 1 0 20,000

핸들링모듈세트 전·공식 2/ 50 2 0 18,500



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

재료

시험실

(공동

실습장)

경도시험기(Hb) 2000- 300kg 1/ 50 1 0 2,895

300

재료시험실습

공작기계실습

전기전자

기초실습

50

경도시험기(HR) 250kg이하 1/ 50 1 0 2,577

경도시험기(Hs ) C형, D형 1/ 50 1 0 2,507

경도시험기(Hv ) 1- 120kg 1/ 50 1 0 9,660

충격시험기 36.5Kg.m이하 1/ 50 1 0 5,200

금속현미경 200×이하 카메라 1/ 50 1 0 10,639

만능재료시험기 30ton이하 1/ 50 1 0 20,922

시편연마기 3련식 1/ 50 1 0 1,583

전기

전자실

(공동

실습장)

디지털멀티미터 A.V.R 5/ 50 5 0 161

300
졸업 연구

자동제어실습
50

전류계 AC/ DC1- 30A 5/ 50 5 0 175

전압계 AC/ DC0- 300V 5/ 50 5 0 175

직류전원공급기 DC- 30V 5/ 50 5 0 197

함수발진기 3파형발진 5/ 50 5 0 283



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

전기

전자실

(공동

실습장)

오실로스코프 20MHZ 2CH 5/ 50 4 0 710

300

전기전자

기초실습

졸업 연구

자동제어실습

50

PLC실험장치 I/ O 1000 4/ 50 2 0 2,720

시퀜스실습장치 AC 110/ 220 2/ 50 2 0 306

모터제어시스템 AD/ DA 가변 2/ 50 2 0 1,972
서보모타 20W 2/ 50 2 0 1,174

스태핑모타 20- 200pps 2/ 50 2 0 2,071

컴퓨터실

컴퓨터 팬티엄 28/ 50 28 0 1,213

500

컴퓨터 (이론)

CAD/ CAM실습

CAD 실습

졸업 연구

50

프린터 A3용 6/ 50 6 0 1,200

플로터 A2용 1/ 50 1 0 2,224

영상화면확대기 교육용 1/ 50 1 0 6,678
자동전압조정기 10KVA 1/ 50 1 0 1,302

냉난방기 30평형 1/ 50 1 0 3,087

CNC

공작실

CNC선반 SW300mm이상 2/ 50 1 - 1 43,664
1,000

CNC공작기계실습

재료연구

CAD/ CAM실습

50
CNC머시닝센터 510×300mm 2/ 50 1 - 1 73,000



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명 )종 점

CNC

공작실

와이어컷방전가공기 260×160mm 1/ 50 1 0 41,643

CNC공작기계실습

재료연구

CAD/ CAM실습

50

CNC방전가공기 300×200mm 1/ 50 1 0 38,652

CNC프로그램조작기 16bit이상 14/ 50 11 - 3 3,362

CNC선반(소형) SW 240mm 1/ 50 0 - 1

CNC머시닝센터(소형) 400×250mm 1/ 50 0 - 1

열처리실

(공동

실습장)

열처리로(담금질용) 1000- 1600℃ 1/ 50 1 0 4,300

300

공작기계실습

재료시험실습

측정 실습

졸업 연구

50

열처리로(뜨임용) 150- 650℃ 1/ 50 1 0 4,300

유냉탱크 800×1200 1/ 50 1 0

수냉탱크 1/ 50 0 - 1

고속절단기 3- 5HP 1/ 50 1 1 620

교류아크용접기 32- 300A 1/ 50 1 0 484

가스용접기 종압식 1/ 50 0 - 1



[부록Ⅳ - 4 ] 전문대 A 기계과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

간극게이지

제일정밀

0.3∼0.8m/ m
40 1 4 - 36 2 100 정밀측정 40

0.03∼1.0m/ m 20 1 3 - 17 4.5
기어치형 게이지 0.5∼5m/ m 40 1 8 - 32 4

깊이마이크로미터
0∼25m/ m 20 1 1 - 19 35
0∼150m/ m 20 1 10 - 19 35

내경 퍼스 국산 내경 6 10 1 10 0 0.15

나사 피치 게이지

60 ' 0.25∼35m/ m

0.25∼35 m/ m
5 1 5 0 0.8

PRNO 137 INCH 5 1 5 0 0.8

55 ' 4∼6 INCHINCH 5 1 1 - 4 4.5



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

내측 마이크로미터

5∼25m/ m 10 1 2 - 8 35 100 정밀측정 40
25∼50m/ m 10 1 2 - 8 40
50∼75m/ m 10 1 1 - 9 42
5∼30M/ M 10 1 5 - 5 82.5

다이얼 게이지
0.01∼0.8m/ m 10 1 5 - 5 24

0.01m/ m 10 1 10 0 24
0.001∼1m/ m 10 1 2 - 8 26

만능 분도기 일산 10 1 5 - 5 70

마그네틱 스탠드
837162 일산

pat0- 100m/ mMB- B
40 1 30 - 10 15.7

5∼25m/ m 20 1 2 - 18 105
V홈 마이크로미터 10∼25m/ m 20 1 1 - 18 120

25∼40m/ m 20 1 2 - 18 145

V 블럭
일산

80- 50 +- 0.001
10 1 1 - 9 85

일산 조형 20 1 18 - 2 1.7



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지

관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비고

(이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

외경 마이크로미터 0∼25m/ m 40 1 9 - 31 10 100 정밀측정 40

25∼50m/ m 40 1 5 - 35 20

50∼75m/ m 20 1 5 - 15 24

75∼100m/ m 20 1 3 - 17 26

100∼125m/ m 20 1 2 - 18 28

마그네틱 V 블럭 VB- O 10 1 1 - 9

평행수준기 0.02mm/ 1M 5 1 5 0 30
포인트 0∼25m/ m 1 1 1 0 33

마이크로미터 25∼50m/ m 1 1 1 0 45
Auto colimator topcw ac- 3 1 1 1 0 4,740

다이얼게이지 홀더
일본mitutoyo 163- 10precision

screw
1 1 1셋 0 12,000

기어 측정 M/ C
precision screw thread

measuring machine(기어검사)
1 1 1 0 1,200



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

공구 현미경
일본 mitutoyo tw

201 일본 mitutoyo
1 1 1 0 13,969 100 정밀측정 40

다지탈 버니어캘리퍼스 digimeticcaliper 1 1 1 0 70

표면 조도측정기
300b

MODEL 304B
2 1 1 - 1 14,615

만능 주물사강도시험 T MT - 116 1 1 1 0 652
투형 검사기 PJ∼250 1 1 1 0 1,569

다이아몬드 드레서 10 1 1 - 9 32
화이트 보드 4800*1200 1 1 1 0 180

만능 마이크로미터
0- 25m/ m 10 1 2 - 8 61
25- 50m/ m 10 1 2 - 8 78

Sin bar
L=100mm 2 1 2 0 195
L=200mm 1 1 1 0 240

자시 마이크로미터
0- 25m/ m 10 1 3 - 7 140
25- 50m/ m 10 1 2 - 8 150
50- 75m/ m 5 1 1 - 4 190



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

나사 마이크로미터
0- 25m/ m 10 1 2 - 8 174 100 정밀측정 40
25- 50m/ m 10 1 2 - 8 21

삼침 게이지 0.17- 3.00 10 1 1 - 9 541
비커스 경도 시험기 VK- M 5 1 1 - 4 1,450
주형 경도 시험기 5 1 1 - 4 550

이동식 스크린 150*150mm 5 1 1 - 4 160
O H P 3M 9200 5 1 1 - 4 450
석정반 300*300m 5 1 1 - 4 55

다이얼 인디케이터 0- 0.5m/ m 10 1 6 - 4 53
다이얼 게이지 홀더 10 1 2 - 8 70

하이트 게이지
150m/ m 5 1 5 99
300m/ m 5 1 2 - 3 70

디지탈식300m/ m 5 1 1 - 4 536

표면 조도계
surfcom 300b

modelcode340B
1 1 1 0 95

테스트 바 NT - 40 1 1 1 0 500

테이퍼 게이지
NO 6 1 1 1 0 550

NT 40 1 1 1 0 550



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보유현황
과부족

단 가

(단위 :천원 )

실별유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비고 (이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

블록 게이지
일산103NO7097516- 968 1 1 1 0 650 100 정밀측정 40

일산미스보도32개 1 1 3 0 370

반경 게이지
일산소형178ma- 7.0m/ m 5 1 5 0 2

178mb :1 1 1 1 0 25
178mc:1 1 1 1 0 25

버니어 캘리퍼스
150m/ m 40 1 24 - 16 95
200m/ m 40 1 12 - 28 193
300m/ m 30 1 5 - 25 320

V블럭 클램프 25m/ m 2 1 2 0 55
수평자 일산 5 1 2 - 3 9

실린더 게이지
10- 18m/ m 2 1 2 0 41
18- 35m/ m 5 1 5 0 41
35- 60m/ m 5 1 5 0 41

벤치 센터 편심검사 일본riken rb- 1 1 1 1 0 1,760

스트레이트 에지
L=100m/ m 1 1 1 0 35
L=500m/ m 2 1 2 0 85



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정밀측정

실험실

센터 게이지 60 (조교실+측정실) 20 1 10 - 10 0.45 100 정밀측정 40
앵글 플래이트 ø200- 500 1 1 1 0 9.5

원통 게이지

7- 10m/ m 1 1 1 0 265
10- 18m/ m 1 1 1 0 265
18- 35m/ m 1 1 1 0 265
35- 60m/ m 1 1 1 0 265

디지탈

마이크로미터(외경)

0- 25m/ m 1 1 1 0 1,150
25- 50m/ m 1 1 1 0 1,150
50- 75m/ m 1 1 1 0 1,150

치형 캘리퍼스 일왕상회 MP 2 1 2 0 95
콤비네이션 셋 일산 300m/ m 10 1 10 0 32

진공청소기 VC- 416 1 1 1 0 124
나사플러그 게이지 4*0.7 1 1 1 0 20
실험실 둥근의자 40 1 40 0 3
OPT ICAL FLAT 45m/ m 1 1 1 0 65

통기성 시험기 1 1 1 0 800



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)
보유현황

과부족
단 가

(단위 :천원)

실별유지
관리비

(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명)

종 점

주물

실험실

목형(주물용) 9종 4개씩 10 9 셋 - 1 350
주형 상자 분할분 10 1 5 - 5 7.7 50 기계 40

도가니로
대흥이기공업

신진버너1개포함1/ 2HP80- 20
L 0.4kw 신진

1 1 1 0 31,415 공작실습

앤빌(모루) 150kg 5 1 4 - 1 82
주물삽 길이 100mm 20 1 20 0 1.75

이형공대 300*300*80 2 1 2 0 55

토오치 램프
가솔린 1리터,

삼흥 S.H,G
10 1 7 - 3 21

주물 바가지 20 1 15 - 5 12

주물채
40*30*15 10 1 5 - 5 8.5
20*20*10 10 1 5 - 5 6

주형공구 셋 8종 20 8 10 - 10 18
송풍기 1HP 2 1 1 - 1 290

주형도마 45*35*10 20 1 10 - 10 4.8
열유체 증기원동기시험장치 GK- B 1 1 1 0 10,650
실험실 내연기관종합시험장치 G- 2 1 1 1 0 11,565.2



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)
보유 현황

과부족
단 가

(단위 :천원)
실유지관리비

(단위 :천원)
세 부

실험실습명

비고 (이상적

학생수 :명 )종 점

열유체
실험실

연료분사시험장치 DPT - 7B 1 1 1 0 6,338.5 30 열기관 및 30
가스 분석기 MEXA- 3244 1 1 1 0 3,000 실험실습

파이프 오스타 일산 1 1 1 0 열관리공학
증기기관시험장치 1 1 1 0

노즐 테스터 500kg/ cm 1 1 1 0 200
가솔린 엔진 1 1 1 0 550

실험대 4*7자 4 1 1 - 3

판금
용접실

탁상 그라인더
삼지전기 2 1 1 0 198 50 기계 30

이원전기 ew - 12052b 2 1 1 - 1 214.5 공작실습

7클랭크 프레스
小 1 1 1 0 200
大 1 1 1 0 600 기초실습

스포트 용접기 20kv/ 10A 3 1 2 - 1 760
프레스 절단기 1 1 1 0 4,700

전기용접기

삼성 AW - 300 9 1 2 - 7 374
상현전기SH- 40 1 1 3 0 302

일양전기LION- ARC 1 1 1 0
한흥전기HK- A 1 1 1 1 0 374



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기

준
(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원 )

실별유지
관리비

(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명)

종 점

판금
용접실

전기용접기
신성 AW - 00 1 1 1 0 330

대길전기,자동전격방지장치부착 1 1 4 0 50 기계 30
특수용접기 MIG신성SM350 1 1 1 0 2,500 공작실습

각종 스테이크 T AWEL(CHINA ) 972 1 1 1 0 600

드릴 머신
우성 13m/ m 2 1 1 - 1 330 기초실습
희남 GY- 60 2 1 1 - 1 120

벤드 쇼어 경동기계 KDBS- 400A 1 1 1 0 12,000
(띠톱기계) 경동기계 KDBS- 320 1 1 1 0 8,712

연마석 절단기 계양전기 HC- 14A 1 1 1 0 126.5
앤빌 50kg 2 1 2 0 45

송풍기 1HP 1 1 1 0 95
알곤용기 47L 1 1 1 0 148.5

주철제 정반
성진기계 300*300 5 1 4 - 1 49.5
성진기계 600*450 1 1 1 0 55

바이스 6 40 1 20 - 20 27
바이스 작업대 800*800*1600 20 1 20 0 40



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지
관리비

(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

재료

실험실

경도시험기(로크월) KDM - 101(경도) 1 1 1 0 1400
금속현미경 카메라부착,OLIMPUS204206(M G) 5 1 1 - 4 1800 10 기계재료 40

만능 인장시험기 KDU- 50(RUDEH ) 1 1 1 0 56,000 및 실험
실험실 둥근 의자 40 1 40 0 3

열전쌍 온도계 열전대 및 소선부착 1000C FHI 1 1 1 0 350
전기로 KDM - 101 1 1 1 0 880

샤르피 충격시험기 KDI- 300 1 1 1 0 1,650
회전굽힘

피로시험기
KDF - 10 1 1 1 0 1,800

비틀림 시험기 KT M - 50 1 1 1 0 19,705
미소 경도 시험기 T YPE- M 1 1 1 0 2,092

전기로 HY- D315 1 1 1 0 650
크립 시험기 CRL- 3000 1 1 1 0 12,276

굽힘 피로시험기 1260- 102 1 1 1 0 2,707
랩핑 머시인 한림기계 1 1 1 0 4,500

BENCH CENT ER 010- 11- 12A - 52936 1 1 1 0 1,760
브리넬 경도 시험기 HJ- 835(kgf) 1 1 1 0 4,070



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보유 현황
과부족

단 가
(단위 :천원 )

실별유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

비파괴 비파괴 시험기 EX- 220호,220kvp, 5mA×1 1 1 1 0 8,120 10 기계재료 및 실 40
실험실 마모 시험기 OAT - U 1 1 1 0 8,500

기계공작

실험실

형삭반(세이퍼) SK- 710성광기계 3 1 1 - 2 4,620
레이디얼드릴링머시인 JRD- 1100D9 (조광기계공업) 3 1 1 - 2 7,260 100 기계실습 40

호빙 머시인 제일기계 JDS - 2S 2 1 1 - 1 15,000 기계공작실습
만능공구 연삭기 MZ- 88G 3 1 1 - 2 8,988

터이릿 선반 KIA MT - SEIKI 3 1 1 - 2 8,806

원통 연삭기
JONES - SHIPMAN

MODEL- 1300
3 1 1 - 2 9,000

평면 연삭기 화천기공W GS- 52 3 1 1 - 2 18,150
벤치 드릴링 머시인 KYV- 360 10 1 2 - 8 150

선반(LAT HE)

화천기공WL- 380B 4 1 4 0 4,290
화천기공HL380*750 7 1 7 0 7,920

남선기공NSL400- 750 2 1 2 0 3,800
자동선반 820T 27 1 1 - 26 25,110



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기계공작

실험실

탁상 그라인더

3/ 4HP탁상 볼베어링,

콘텐서모터 신명전기

SGP - SHBSP32

2 1 1 - 1 38 100 기계공작실습 40

3/ 4hp 탁상 벤치그라인더 5 1 4 - 1 198
삼지기계전1- 8- 1058 2 1 1 - 1 150

디스크 그라인터

SKG 180 大
3 1 2 - 1 120

디스크 그라인더

SKG 180 小
2 1 1 - 1 120

삼지전기 1/ 2HP 2 1 1 - 1 150

밀링머신

만능 밀링머시인

(기흥기계) KMC 7700
2 1 1 - 1 6,350

남선기공사 NSM - HU 2 1 1 - 1 9,130
남성정공 8600 2 1 1 - 1 9,680

남성정공 8600A 2 1 1 - 1 9,680



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

유체기계

실습실

REYNOLD 실험장치 1 1 1 0 620 20 유체기계 및 30

대저울 제일과학 200KG 1 1 1 0 5.8 실험

유압시험장치
RA- SER270(electric drill

press Model 300)
1 1 1 0 1,900

수력시험장치 WD- 3SF GP - S mc 1 1 1 0 1,800

피토관 PT 450 1 1 1 0 20

노즐 및 오리피스
T OO 304- 2:2,

T OE 304- 2:2
1 1 1 0 80

세이볼트 점도계 T AN 107 1 1 1 0 200

공기기계 실험장치 BT P - 290 GT E 1 1 1 0 1,200
벤츄리 메타 Ⅳ- 1(5k - 32A, 5k- 25A ) 1 1 1 0 20

콤퓨레셔 경원 공기탱크 2HP 202 1 1 1 0 517
수압시험기 200KG/ CM 1 1 1 0 450



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유 현
황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지
관리비

(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명)

종 점

정비실

회전속도계 DM5G1.2 1 1 1 0 263
회전계 0- 400(넘버경) 1 1 1 0 30 10 기계실습 30

영광YKD- 360 2 1 1 - 1 330 기계공작실습
벤치드릴링머신 희남정밀GY - 360 2 1 2 0 330

영신 KYV - 360 1 1 1 0 150

주철제 정반
성진기계300*300 1 1 1 0 495
성진기계600*450 2 1 1 - 1 550

앤빌(모루)
100kg 2 1 2 0
150kg 5 1 5 0

권총인두 산야 100V 12 1 12 0 2.9
터렛선반 부품 3A - 111 1 1 1 0

바이스 6" 25 1 24 - 1
바이스 작업대 800*800*1600 20 1 20 0

CAD/

CAM

AVR 220/ 110제일7.5KVA 1 1 1 0 1,672 100 전산학개론 CAD실- 40
잉크젯 플로터 HP650C 1 1 1 0 7,425 CAD실습

삼성 진공청소기 VC- 415S 1 1 1 0 124 CNC프로그램 CAM실- 20
보흥 진공청소기 BVS12, 용량:50L ,1200W 1 1 1 0 CAM실습



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

CAD/
CAM

이동식 스크린 3M 180*180 1 1 1 0 220 100 전산학개론 CAD실- 40
선반 Lathe SHARP OA - 75 2 1 1 0 1,950 CAD실습

컴퓨터

대우중공업 PRO- 6 NC 선반
5T30002 4 1 4 0 38,500

CNC

프로그램
CAM실- 20

486DX- 66Mhz/ RAM 8MB/
HDD 400M/ 14" 컬러 15 1 15 0 1584 CAM실습

586DX- 75Mhz, RAM 16M,
HDD 850M, 14" 컬러 1 1 1 0

586DX- 120Mhz, RAM 16M,
HDD 1.2G, 14" 컬러 23 1 23 0

586- 166Mhz, RAM 32M,
HDD 2.5G, LG 16X CD
ROM, 17"컬러 모니터

7 1 4 - 3

CNC Milling Clilling MCO DM - 2200 1 1 1 0 12,540
머시닝 센타 Junior V - 10 1 1 1 0

프로그램 조작기 Sentrol 1 1 7 0
OHP 3M 920 1 1 1 0 495



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

CAD/

CAM

화이트보드 4800*1200(분실.1200*12
00 새로 구입) 1 1 1 0 190 100 전산학개론 CAD실- 40

레이저 포인트 펜 1 1 1 0 165 CAD실습

액정 비젼 SHARP XGSV1A 1 1 1 0 CNC프로그램 CAM실- 20



[부록Ⅳ - 5 ] 상고 A정보처리과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정보처리실

펴스널컴퓨터(학생용) 32 bit이상 45 1 45 0 2,000 6,000 30
레이져프린터 A3용 5 1 1 4 2,000 EXCEL
잉크젯프린터 컬러A3용 1 1 1 0 3,000 POWERPOINT
노트북컴퓨터 1 0 0 1 3,000 POWERPOINT

광펜 컴퓨터용 1 0 0 1 150 dBASE
디지타이저 1 0 0 1 600
칼라스캐너 600dpi 8.5*14 1 1 1 0 3,000

CD- ROM레코더 1 1 1 0 2,500
X- Y플러터 컴퓨터용 1 0 0 1 1,500
전화회선 통신용 1 0 0 1 400

디지털컴퓨터 1 0 0 1 2,000
SERVER용 컴퓨터 1 0 0 1 2,500

빔프로젝터 스크린포함 1 1 1 0 2,500



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정보처리실

OMR카드리더기 컴퓨터용 1 0 0 1 2,500 6,000 30
전자칠판 1 0 0 1 400 EXCEL

LAN시스템 카드, 허브 케이블 1 1 1 0 13,500 POWERPOINT
X- SERVER 정보기기수험용 1 1 1 0 4,000 W ORD

자동전압조정기(AVR) 20KVA 1 1 1 0 2,500

냉난방기 30평형이상 1 0 0 1 4,000
무정전전원조절장치 1시간이상 1 0 0 1 8,000

테이블 및 의자 100*75*96 45 45 45 0 200 INT ERNET

멀티

미디어실

펴스널컴퓨터(학생용) 멀티형 45 1 45 0 3,000 6,000 EXCELL 30
펴스널컴퓨터(교사용) 멀티형(메인) 2 1 2 0 3,500 POWERPOINT

VOD server 멀티형 200 1 1 1 0 28,000 W ORD
LAN Card 16bit 50 1 50 0 50 dBASE
스위징허브 24port 2 1 1 0 3,500

칼라T V 33 ' ' 1 1 1 0 2,300
VCR 6헤드 1 1 1 0 800

더미허브 8port 2 1 5 0 450



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

멀티

미디어실

레이져프린터 A3용 5 1 1 4 10,000 6,000 30
잉크젯프린터 컬러A3용 1 1 1 0 3,000 INT ERNET
프린터서버 멀티프로토콜지원 1 0 0 1 800 EXCELL
칼라스캐너 600dpi 8.5*14 1 1 1 0 3,000 POWERPOINT
MPEG보드 MPEG- 2 1 1 1 0 3,000 W ORD

CD- ROM레코더 650MB이상 1 1 1 0 2,500 dBASE
빔프로젝터 스크린포함 1 1 1 0 20,000

엔코더 수평주파수 24- 35M 1 1 1 0 700
캠코더 24배 200M 1 1 1 0 1,200
오디오 80W이상 1 1 1 0 600

실물화상기 41만 화소 1 1 1 0 2,000
화상회의컷 CD카메라 2 1 1 0 1000
전화회선 1 1 1 0 400

위성방송수신기 1 1 1 0 2,700
무정전장치 1시간 이상 1 1 1 0 8,000
LAN케이블 1.5실 1 1 1 0 3,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

멀티 자동전압조정기(AVR) 20KVA이상 1 1 1 0 2,500 30
미디어실 냉난방기 30평형 1 1 1 0 4,000

종합

실습실

판매시점(POS )시스템
컴퓨터,

바코드리더
1 0 0 1 6,000 6,000 W ORD 30

금전등록기 전자식 2 0 0 2 500 EXCELL
모사전송기 2 0 0 2 1,500 POWERPOINT

복사기 A3이상 1 1 1 1 3,500 dBASE
수표발행기 1 0 0 1 350
칼라스케너 600dpi 8.5*14 1 0 0 1 3,000

책제본 천공기 1 0 0 1 400
텔렉스(T ELEX) 1 0 0 1 2,000

전화회선 모사전송기용 2 0 0 2 400
탁상계산기 45 1 5 40 200

수판 대형 1 1 1 0 100
녹음기 1 0 0 1 300

퍼스널컴퓨터 모뎀포함 45 3 45 0 2,000
레이져프린터 A3용 5 1 1 4 2,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점
빔프로젝터 스크린포함 1 1 1 0 20,000 6,000 W ORD 30

종합 분재장판 대형 1 1 1 0 100 EXCELL
실습실 결산준비제표판 중형 3 1 3 0 80 POWERPOINT

재무제표판 대형 3 1 3 0 100 dBASE
자동전압조정기 20KVA이상 1 1 1 0 2,500

냉난방기 30평형 1 0 0 1 4,000
무정전전원조절장치 1시간이상 1 0 0 1 8,000

테이블 및 의자 100*75*96 45 1 45 0 200
퍼스널컴퓨터 32BIT 이상 45 1 45 0 1,000 6,000 W ORD 30

사무 레이져프린터 A4/ B4 5 2 2 3 2,000 EXCELL
자동화실 잉크젯프린터 칼라 A3용 1 0 0 1 3,000 POWERPOINT

노트북컴퓨터 1 0 0 1 3,000 dBASE
판매시점시스템 바코드리더 1 0 0 1 6,000

전화회선 통신용 2 0 0 2 400
빔프로젝트 스크린포함 1 1 1 0 20,000
바코드리더 컴퓨터용 2 1 1 1 200
칼라스케너 600dpi 8.5*14 1 1 1 0 3,000
모사전송기 2 1 1 0 1,500



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

사무 델렉스 2 0 0 1 2,000 6,000 W ORD 30
자동화실 복사기 2 1 2 0 3,500 EXCELL

수표발행기 5 1 1 4 350 POWERPOINT
녹화사진기 1 1 1 0 1,000 dBASE
지폐계수기 1 1 1 0 150
동전계수기 1 1 1 0 100
문서제단기 1 0 0 1 600

다기능복합사무기 1 0 0 1 2,000
자동전압조정기 20KVA 1 1 1 0 2,500

냉난방기 30평이상TKD 1 1 1 0 4,000
무정전전원조절장치 30분이상 1 0 0 1 8,000

진공청소기 200W 1 1 1 0 200
테이블 및 의자 100*75*96 45 1 45 0 200



[부록Ⅳ - 6 ] 상고 B 정보처리과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

멀티 학생용 컴퓨터 P- MMX233 50 1 50 0 1년 예산중 30

미디어실 교사용 컴퓨터 P - II266 2 1 2 0 전산실관리비 OA과목

네트웍 서버 P- II400*2 1 1 1 0 로 사용 인터넷실습
수업진행 P/ G 1 1 1 0 (1,200,000) 일반교과
네트웍 관리 1 0 1 0 프로그래밍

P/ G 0 0 0 22888
허브 24port (*Intel) 필요량 1 3 0

랜카드 10/ 100(Intel) 52 1 52 0
레이저프린터 A3 1 1 1 0
컬러스캐너 A4 1 1 1 0

CD- ROM 레코더 4/ 12배속 1 1 1 0



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

멀티 잉크젯 프린터 A4(학생) 2 1 2 0 30

미디어실 LCD 프로젝터 1200ANSI 1 1 1 0 전산실관리비 OA과목

전동스크린 120" 1 1 1 0 로 사용 인터넷실습
VCR 8,16mm겸용 1 1 1 0 일반교과

캠토더 VHS,48배중 1 1 1 0 프로그래밍

디지털 카메라
35만 화소이상

4M 메모리
1 1 1 0

실물화상기 180장 촬영 1 1 1 0

오디오시스템
8배전동줌

NT SC표준방식
1 1 1 0

무선마이크시스템 1 1 1 0
MPEG엔코더 1 1 1 0

UPS MPEG I엔토더,
실시간 동영상 압축

1 1 1 0

서버랙 1KVA ,12분이상 1 1 1 0
진공청소기 18 1 1 1 0
냉난방기 1 1 1 0

학생용 책상 25 1 25 0



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점
멀티 학생용 의자 2인용 반 매립형 50 1 50 0

미디어실 라우터 하이팩 1 1 1 0
문서작성실 학생용 컴퓨터 P - MMX233 25 1 50 +25 전산실 관리비 30

I 교사용 컴퓨터 P - II266 1 1 1 0 로 사용 OA실습
무선마이크시스템 1 1 1 0 워드프로세스

LCD프로젝터 1200ANSI루멘 1 1 1 0 프로그래밍
전동스크린 120 1 1 1 0

스캐너 2 1 1 - 1
레이저프린터 A4(교사용) 2 1 1 - 1
잉크젯프린터 A4 2 1 1 - 1

문서작성실 학생용 컴퓨터 P - MMX233,166혼합 25 1 50 +25 전산실 관리비 30
II 교사용 컴퓨터 P - II266 1 1 1 0 로 사용 OA실습

유선마이크시스템 1 1 1 0 워드프로세스
LCD프로젝터 1200ANSI루멘 1 1 1 0 프로그래밍
전동스크린 120 1 1 1 0

레이저프린터 A4(교사용) 2 1 1 - 1
도트프린터 A4 0 1 3 0



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

정보처리실 학생용 컴퓨터 386, 486, 586혼합 25 1 46 +21 전산실 관리비 OA실습 30

I 교사용 컴퓨터 486DX2 1 1 1 0 로 사용 워드프로세스
도트프린터 24핀 1 2 0

OHP와 LCD판넬 1 1 0
스크린(이동식) 1 1 0

정보처리실 학생용 컴퓨터 486 25 1 15 - 10 전산실 관리비 OA실습 30
II 프린터 도트, 잉크젯 1 1 2 +1 로 사용 워드프로세스

OHP와 LCD 판넬 1 1 0
스크린 1 1 0



[부록Ⅳ - 7 ] 전문대 A 전산정보처리과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기

준
(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

시스템

터미널실

항온 항습기 LP 301CA 1 1 1 0 5,268 520

40

컴퓨터 Pentium - 120 40 1 40 0 2,070 200
프린터 QNIX 200 1 1 1 0 550 50 UNIX

DB- ORACLE

액정 비젼 XG- SV1A 1 1 1 0 1,500 100

VT R LV- 677 1 1 1 0 443 40
모니터 SyncMaster 40 1 40 0 825 80

스크린 OER 18 1 1 1 0 300 30
프린터 Magic Jet 10 1 10 0 250 20

컴퓨터 Pentium - 100 10 1 10 0 1,800 180

프린터 LQ- 1570H 1 1 1 0 1,000 100

프린터 삼성 68H 1 1 1 0 890 80



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기

준

(/ 인원)

보 유

현 황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명 )종 점

주전산기실

프린터 HP5 ST MX 1 1 1 0 4,900 400

UNIX용

SERVER

인터넷

SERVER
40

U.P.S 3 KVA 1 1 1 0 3,000 300

스캐너 HP - 4C 1 1 1 0 840 80
CD- ROM writer 2배속 1 1 1 0 1,155 120

Zip driver 100M 1 1 1 0 242 20

카메라 자동 1 1 1 0 410 40

A .V .R 30 KVA 1 1 1 0 4,000 400

Host Computer SUN 1000E 1 1 1 0 107,400 1,000

항온 항습기 GHC- 124KF 1 1 1 0 3,000 300

W ORKST AT ION SUN ULT LA 140 1 1 1 0 8,000 800

프린터 Deskjet 660K 1 1 1 0 495 50

프린터 QNIX 100 1 1 1 0 480 50

프린터 SUPER 3000 1 1 1 0 2,640 200



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기

준
(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지
관리비

(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

멀티

미디어실

프린터 HP- 505K 1 1 1 0 430 40

컴퓨터

그래픽스

공간데이터

베이스

멀티미디어

제작

40

A .V.R 20 KVA 1 1 1 0 2,310 200
U.P .S 1 KVA 1 1 1 0 1,500 150

O.H.P M 9550 1 1 1 0 750 70
전동 스크린 240*180 1 1 1 0 1,000 100

스캐너 HP - 4C 1 1 1 0 820 80
Plotter A3 1 1 1 0 1,320 130

CD- ROM w riter MP - 6200S 1 1 1 0 770 80
T oolbook V 4.0 1 1 1 0 5,201 500

CCD 카메라 WV - CD410 1 1 1 0 1,500 150
V.T .R LV- 677 1 1 1 0 443 40
V.T .R LV- S 1000 1 1 1 0 606 60

액정비젼 XG- SV1A 1 1 1 0 1,500 150

항온 항습기 LP - 301CA 1 1 1 0 2,634 260

컴퓨터 Pentium - 150 40 1 40 0 2,070 200



실 험
실습실명 기자재명

(품 명)
규 격

소요기준
(/ 인원 )

보 유
현 황

과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )
종 점

멀티

미디어실

유틸리티

응용실

컴퓨터 Pentium - 166 1 1 1 0 1,534 150

40

W ORKST AT ION COMPAQ PW5000 1 1 1 0 9,293 920
W ORKST AT ION T D 425- DT 1 1 1 0 19,630 2,000
W ORKST AT ION SUN ULT LA 140 1 1 1 0 8,000 800

A .V .R 10 KVA 1 1 1 0 2,500 250
웹프로그래밍

C언어

프린터 Magic Jet 10 1 10 0 250 30

VT R LV - 677 1 1 1 0 443 40
에어콘 LP - 251CA 1 1 1 0 2,343 230
스크린 RE 1818 1 1 1 0 400 40

프린터 SQ- 5- 2570 1 1 1 0 980 90
Over Head Projector M2150 1 1 1 0 650 60

프린터 Magic Jet 10 1 10 0 250 30

컴퓨터 586DX(14") 40 1 40 0 1,850 180

프린터 SLB- 3150V 1 1 1 0 800 80



[부록Ⅳ - 8 ] 농고 A 원예과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

농장

종합

실습실

천창개폐장치 셋트 1 0 0 - 1 5,000
실이 없어

타곳에
온실구조 20

측창개폐장치 셋트 1 0 0 - 1 2,500 보관중

커텐장치 차광, 보온 1 0 0 - 1 5,000

점적관수장치 차광, 보온 1 0 0 - 1 4,500

스프링쿨러장치 5종이상 1 1 1 0 2,000
자동살수장치 5종이상 1 0 0 - 1 5,000

미니스프링쿨러 5종이상 1 1 1 0 600

CO2 발생기 0- 5000pp 1 0 0 - 1 2,000
가온장치 종합 1 0 0 - 1 16,000 환경제어 20
냉방장치 온실형 1 0 0 - 1 18,000

콘트롤판넬 전기식 1 0 0 - 1 2,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보유 현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리
비

(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

농장
종합

실습실

온습도센서 W/ m2 1 0 0 - 1 810 환경제어 20
일사센서 MJ 1 0 0 - 1 286
CO2센서 1ppm 1 0 0 - 1 2,000

우량계 센서 디지식 1 0 0 - 1 1,260
릴레이보드 종합제어 1 0 0 - 1 2,000

타이머 24전기 1 0 0 - 1 300
냉장고 1 0 0 - 1 800
당도계 0- 30 1 1 1 0 300
조도계 0- 30만 1 1 1 0 1,500 작업 20

직시천칭 1 1 1 0 1,500
다목적관리기 6HP 1 1 1 0 2,000
전기분무기 1 1 1 0 500
증기소독기 5Kcal 1 1 1 0 8,000
자동결속기 1 0 0 - 1 2,300

액정비전 셋트 1 0 0 - 1 12,000 20
컴퓨터 686급 1 0 0 - 1 1,500

비디오비젼 32 이상 1 0 0 - 1 2,000
프린터 칼라 1 0 0 - 1 600



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

육묘실습
시스템실

양액공급장치 셋트 1 1 1 0 16,500 1,500 육묘 20
파종시스템 7개 셋트 1 1 1 0 70,000 파종

이식장치 셋트 1 0 0 - 1 30,000 작업 20
이송장치 셋트 1 1 1 0 5,000

방제장치 셋트 1 1 1 0 6,200

접목기 셋트 1 0 0 - 1 800

컴퓨터 펜티엄 1 1 1 0 12,000

실물화상기 1 1 1 0 1,500

비디오비젼 32 이상 1 1 1 0 2,000

프린터 칼라 1 1 0 0 600

조직배양
실습실

건조기 2 2 2 0 400 700 세척 20
고압살균기 중형 1 1 1 0 1,500 무균

냉장고 중형 1 1 1 0 500
무균상자 5 2 2 - 3 1,200

자기온도계 1 1 1 0 200
자석교반기 2 0 0 - 2 300



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

조직배양
실습실

저온배양기 1 0 0 - 1 1,500 700 배양 20
증류수제조장치 1 1 1 0 150 계측

직시천칭 1 1 1 0 1,500
진탕배양기 1 1 1 0 700

분주기 1 0 0 - 1 200
PH미터 1 1 1 0 1,000

믹서 1 1 1 0 30
웨곤 3 3 3 0 150

전기순간온수기 1 0 0 - 1 500
비디오비젼 1 0 0 - 1 2,000

컴퓨터 1 0 0 - 1 1,500
실물화상기 1 0 0 - 1 1,500

프린터 1 0 0 - 1 600

기 타
물 품

컴퓨터 펜티엄 1/ 40 1 1 0 1,500 500 조경제도 20
실물화상기 1/ 40 1 1 0 1,500

T V 32 이상 1/ 40 1 1 0 2,000
만능제도기세트 50/ 50 1 50 +10 600

복사기 1/ 40 1 1 0 100



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지
관리비

(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명 )종 점

기 타

물 품

등목사다리 알미늄제 5 0 0 0 100 1,000 조경제도 20
슬럼프시험기구 규격품 6 0 0 0 55 조경재료

저울 소형 311g 1 0 0 0 50 조경시공
조도계 디지탈 1 0 0 0 717

전자천칭 디지탈 1 0 0 0 500
페하미터 0.01- 14g 1 0 0 0 780

동력분무기 8ps 1 0 0 0 990
루터커터 2륜철제함 1 0 0 0 400
손수레 통타이어 2 0 0 0 100

스틸 메트 독일 13mm 1 0 0 0 100
예초기 2ton 2 0 0 0 990
일륜차 오레액 3 0 0 0 50

전기 드릴건 902.16 2 0 0 0 100
체인블럭 망원렌즈포함 1 0 0 0 200
체인 톱 1.5 2 0 0 0 300
사진기 흡입식 1 0 0 0 1,300

평면진동기 중형 1 0 0 0 700
스프레이건 동력 T F 1 0 0 0 80



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

기 타
물 품

동력절달기 22, HF750 1 0 0 0 300 1,000 조경시공 20
산울타리전지기 60- 80kg 2 0 0 0 400

롤러 52cc 1 0 0 0 300
굴착기(엔진) 2.6Hp 1 0 0 0 600

분쇄기 8Hp 5- 100m/ m 1 0 0 0 1,900
예초기 2Hp 날8종40cm 1 0 0 0 400

수동잔디깎기 40cm 1 0 0 0 105
컴퓨터 펜티엄 1 0 0 0 1,500

프린터 칼라젯트형 1 0 0 0 600
실물화상기 1 0 0 0 1,500

T V 42 이상 1 0 0 0 2,000



[부록Ⅳ - 9] 전문대 A 원예과

*유지비는 전체적으로 년간 1,000,000원 정도 소요되고 있음.

실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

식물생리

실험실

항온배양기(상온)
220V,400W ,Amb+5

C- 60 C
3 1 3 0 512,450

원예식물

종자발아
20

현미경
20X- 40X,쌍안경,광원

공급장치,115V
9 1 10 2 296,570 식물조직관찰

20

현미경
40X- 1500X,6V - 20W ,1

0X(2) 15X(2)
1 1 1 0 2,454,740 식물조직관찰

20

원심분리기
220V, 7A , 1.4㎾,

17000rpm ,0- 60min
1 1 2 0 5,164,100 엽록소분석

20

진탕배양기
110V , 5A , 500W , - 10

C- 80 C
2 1 3 0 1,112,840 액체현탁배양

20

항온수조
450×350×240㎜,Amb

+5 C- 60 C
2 1 1 0 360,000 종자발아실험

20



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)
종 점

식물생리
실험실

냉장실 1340×870×1930(H )㎜ 2 1 2 0 286,000 종자발아실험 20

자동종자발아분석기 65×75×150(H )㎜ 2 1 1 0 2,090,000

초저온보존고 50×50×95(H)㎜ 1 1 1 0 1,540,000
Colony Counter 110㎜(Lens ) 1 1 1 0 132,000

파라핀슬라이드장치 1 1 1 0 412,500
진공펌프 1 1 1 0 1,501,000 냉동건조화 20

냉동진공건조기 5ℓ 1 1 1 0 5,489,000 조제

엽록소측정기 1 1 1 0 1,567,000
비료농도에따른

염색비교
20

자동온습도기록계 3 1 4 0 660,000
온도차이에

따른 생장비교
20

자동엽면적측정기 38.2×34×43㎝ 1 1 1 0 7,700,000
비료농도에따른

생장비교
20

종자보관상 1 1 1 0 2,915,000 종자발아 20

배양상 500×500×500 5 1 2 0 6,732,000
컴퓨터(586) 펜티엄 5 3 10 0 1,218,000 원예정보처리 20

실물화상기기 F 1.4∼1.8 1 1 1 0 1,650,000 작물병해충식별 20



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비 고(이상적

학생수:명)종 점

식물생리
실험실

E .C Meter 0∼10㎳Range 2 1 2 0 523,000 수경재배 20

조도계 0∼199999 lux 1 1 1 0 376,000 광도에 따른
생육비교

20

당도계 0∼92% 4 1 1 0 146,000 사과품종별
당도측정

20

수동카메라 삼각대포함 1 1 1 0 1,683,000 야생화 촬영 20

자동카메라 1 1 1 0 341,000

퍼스널컴퓨터 486DX2, 66㎒ 5 1 1 0 1,940,000 원예정보처리 20

텔레비젼
110/ 220V,60㎐,
92W화면48㎝

2 2 2 0 980,000 분재 비디오
시청

20

조도계(광측정기) 1 1 1 0 4,268,000 광도에 따른
생육비교

20

CO₂측정기
시료채취량:

100㎖
1 1 1 0 142,460 CO2시비실험

20

구적기 1 1 1 0 1,540,000 조경설계측량 20

토양수분측정기
측정범위

PF0.5∼2.6
6 1 6 0 176,000 토양수분포텐

샬 측정
20

환등기 케로겔5600KK 2 2 2 0 600,000 슬라이드시청 20



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보유
현황 과부족

단 가
(단위 :천원 )

실별유지관리비
(단위:천원)

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수:명)종 점

식물생리

실험실

당도계 3KVA 6 1 6 0 132,000
사과품종별

당도측정
20

과실경도계 20g 2 1 2 0 550,000
숙기에 따른사과

의 경도측정
20

색차계 1 1 1 0 6,930,000 품종별 화색측정 20

조도계 19×12 1 1 1 0 192,000
사과품종별

당도측정
20

비디오카메라 1 1 1 0 1,063,000 야생화 촬영 20

Over head Projecter 290m/ m 1 1 1 0 480,000 발표 연습 20

비디오비젼 59㎝, 6헤드 1 1 1 0 870,000 비디오시청 20

수분측정기 인삼 1 3 3 0 550,000
원예산물의

수분함량 측정
20

수분측정기 목재 1 3 3 0 330,000
원예산물의

수분함량 측정
20

원심분리기 110V/ 100W , H380㎜,10㎏ 1 1 2 0 5,200,000 엽록소 농도측정 20
항온배양기(저온) (In )50×50×28㎝, 4200m,5c - 50 c 1 1 2 0 4,101,380 종자 발아 실험 20



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보유 현황
과부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비 고(이상적

학생수:명)종 점

식물생리

실험실

건조기
220V, 7A , 1.7㎾,

Amb +10 C- 250 C
3 1 1 1 763,670 수분함량 측정 20

진탕항온수조
110V, 4.5A , 900W ,

20- 500rpm
1 1 1 0 713,670 조직배양 20

전기영동장치 110V, 5A, 500W 1 1 1 0 2,310,000

마이크로피펫
20ul, 200ul

5000ul,110V, 10W
4 4 4 0 576,700

호르몬 조합별

배지 조성
20

식물조직

배양실

저울 대칭 3 1 3 0 253,000 조직배양 20
수분측정기 1 1 1 0 269,000
자동증류기 7㎾ 2 2 2 0 107,800

PH Meter
PH:0- 14.9V.DC

(4㎃)
3 3 3 0 660,000

무균작업대
160W , 150×850

×1870
5 1 5 0 2,178,000

현미경 20X, 40X 6 1 6 0 528,000
저울 Digital 1 1 1 0 1,540,000



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)

보유 현황
과부족

단 가

(단위 :천원 )

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비 고(이상적

학생수:명)종 점

식물조직

배양실

온.냉방기 3.4㎾, 220V, 60㎐, 1PH, 59A 2 1 2 0 2,500,000
배양실내

온도조절
20

습도측정기

(자기온습도기록기)
측정범위:- 15∼+50 ℃, 0- 100% 1 1 2 0 374,000 습도 측정 20

순수이온제조기 12L/H, 220V 9㎾H 1 2 2 0 385,000 증류수 제조 20

자석교반기 rpm2000, 320 C, 220V, 800W 3 1 3 0 123,420 조직배양 20

냉장고 455ℓ, 51㎾h, 110/ 220V 2 1 2 0 690,000 시약보관 20

전자렌지 110/ 220V, 1400W , 20A 1 1 1 0 425,000 조직배양 20

액체질소저장고 20ℓ 1 1 1 0 913,000 시료 보관 20

화학천칭 1 1 1 0 1,100,000 시약 측량 20

실물촬영대 200W ,470×630×1700m/ m 1 1 1 0 1,800,000 식물표본 촬영 20



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)

보유현황 과

부족

단 가

(단위 :천원)

실별유지관리비

(단위:천원)

세 부

실험실습명

비고(이상적

학생수:명)종 점

식물조직

배양실

광학현미경 1 1 1 0 1,985,500
종자 및

미세조직관찰
20

할로겐렌지 1800W ,375×375×75m/ m 1 1 1 0 270,000 습도 측정 20

실습농장

분무기 고압 1 1 1 0 260,000 병충해 방제 20

자동모터 양수기1HP 1 1 1 0 165,000 농장관수시설 20

아세아다목적관리기(본체) 정격출력5rp,1800rpm 1 1 1 0 870,400 실습포장경운 20

경운기 10마력(전기시동장치) 1 1 1 0 2,250,000

동력분무기 휘발유식 1 1 1 0 1,210,000 병충해 방제 20

앉은저울 0.1㎏∼1㎏, 전자식 1 1 1 0 357,500 채소수경재배 20
잔디예취기 21 /̋ 36inch cut 1 1 1 0 308,000 잔디밭 깍기 20

자기온습도계 - 15℃∼+50℃ 1 1 1 0 429,000
시설내

온도관리
20



[부록Ⅳ - 10] 실고 A 의상과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )

보 유 현 황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비고
(이상적

학생수 :명)종 점

재 단

실습실

인체모형대 30 2 15 - 15 30

총예산의 10%

정도(수리비 및

부품 교체)

입체재단

평면제도

CAD이용 각종

패턴제도

서양의복 및

한국의복의

재단실습

30

(현재

50- 54명이

1실에서

수업 중)

CAD SYST EM 패턴용 2 1 1 - 1 34,000
핑킹가위 6명당1 1 5 - 4 30
재봉틀 가정용 2명당1 1 25 0 500
스캐너 1 0 1 0 770

비디오테이프레코더 1 0 0 - 1 400
대형모니터 38인치 1 0 0 - 1 3,000
실물화상기 1 0 0 - 1 1,500
재단가위 스테인강 1명당1 1 25 - 25 45

한복제도용자세트 5종1세트 6명당1 5 5 - 4 25

제도용자세트 3종1세트 1명당1 3 50 0 10

디코더 1 0 0 - 1 250

퍼스널컴퓨터 1 0 0 - 1 1,500

재단대 6명당1 1 9 0 500



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원 )
보유 현황

과부족
단 가

(단위 :천원)
실별유지관리비

(단위 :천원 )
세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명 )종 점

재 봉

실습실

마네킨세트 4 2 5 +1 120

총예산의 10%
(부품 구입,

수리비 및 부속

자재구입)

입체재단

평면제도

기초바느질

부분봉

블라우스

스커트

슬랙스

재킷

드레스

치마저고리당의

두루마기

생활한복

어린이옷

예복 등

30
(현재 50-

54명이

1실에서

수업 중)

삼면경 1 1 1 0 250

오버룩재봉틀 공업용 3 1 4 +1 1,500

인체모형대 6명당1 1 15 0 30

인터록재봉틀 공업용 1 1 2 +1 2,000

자동단추구멍뚫기 1 1 1 0 4,000

재봉틀 공업용 1명당1 1 54 0 650

전기다리미 증기식 4 1 4 0 100

인두용 6명당1 1 9 0 50

일반용 6명당1 1 2 - 7 30

평면다리미대 6명당1 1 2 - 7 500

진공청소기 1 0 1 0 600

실물화상기 1 0 0 - 1 1,500

대형모니터 1 0 0 - 1 3,000

디코더 38인치이상 1 0 0 - 1 250

퍼스널컴퓨터 팬티엄II 1 0 0 - 1 1,500



[부록Ⅳ - 11] 전문대 A 의상과

실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원 )

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명 )종 점

염색실

가스렌지 HI- 1140- SU 10 1 10 0 27,500

3,000

침염

실크스크린

칠보

파라핀염 20

감광대 1100×1400 1 1 1 0 1,550,000

부르스타 10 1 10 0 18,150

칠보전기로 디지털온도계부착 1 1 1 0 2,800,000

파라핀전기로 大- 2, 小- 4 10 1 10 - 4 大- 80,000

小- 45,000

실크스크린건조대 1140×100×650 1 1 1 0 495,000

드로잉실

간의휴대용제도기 677.MS.77SET 3 1 3 0 110,000

1,100
색채기획

일러스트칠하기
30

콤프레서 산돌, 메도우 2 1 1 0
136,000(산돌)

65,000(메도우)



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기

준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명 )종 점

드로잉실

OㆍHㆍP KODAK 1 1 1 0 565,000

1,100

구성제도

Designer

비교연구

30

제도대 900×600 5 1 5 0 143,000
카메라 ZL- 4 1 1 1 0 450,000
환등기 코닥5600- 1대, 1 1 1 0 605,000
환등기 독일제1800, 1 1 1 1 0 288,750

실물환등기 DP30 2 1 2 0 1,750,000

피복

구성실

분광측색기 JX- 777 1 1 1 0 7,047,272 피복구성원리

기초봉,부분봉,

스커트,슬랙스

서양피복구성

창작의상

창작의상

서양피복구성

서양피복구성

30

인체계측기 MART IN식 1 1 1 0 2,200,000

4,500

행거 일자형 10 1 10 - 2 25,000
SLIDING GAUGE CNR- 2842 1 1 1 0 4,500,000

T V GHV- 4900C 1 1 1 0 715,000

VT R 1 1 1 0 500,000

재봉기 40 1 40 +1 370,000

오버룩 2 2 0 1,195,000



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기

준

(/ 인원)

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

P/ C실

디지타이저 NUMONICS 36×48 1 1 1 0 4,400,000

1,400

패션CAD

디자인기획

의상

패턴제작

그레이딩

20

디지털 카메라 KODAKDC50 1 1 1 0 1,000,000

레이저 포인터 302 1 1 1 0 1,100,000

모니터 20″ 2 1 2 +1 75,000

스캐너 EPSON 2,145,000

스크린 GT - 9500 1 1 1 0 650,000

외장HD 180×180 1 1 1 0 132,000

프린터 MAC용 1GB 5 1 5 0 300,000

SQ- 2550H 1 1 1 +1 850,000

엡손칼라 1 1 1 0 440,000

ST YLUS 1500 1 1 1 0 750,000



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유 현 황
과부족

단 가

(단위 :원)

실별유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비고 (이상적

학생수 :명)종 점

P/ C실

PC 386SXM 1 1 1 0 1,100,000

1,400

패션CAD

디자인기획

의상

패턴제작

그레이딩

20

POWER MAC 7600 40 1 40 0 3,025,000

586 1 1 1 0 2,000,000

S/ W

586(삼성S520) 1 1 1 0 2,350,000

PHOT OSHOP 40 1 40 0 858,000

PADSYST EM 40 1 40 - 10 2,100,000

ZIP DRIVE
MODACADWEAVELL 1 1 1 1 9,900,000

100MB WIN 3 1 3 0 150,000

편직조실

수직기 15＂탁상용 40 1 55 +20 214,000

3,500

직조

편직

스웨터

페턴니팅

30
수직기 16＂탁상용 1 5 0 220,000

직물분해경 ASH- 1- 11 10 1 10 0 15,950

직조대 180×110×86 2 1 2 0 50,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보유현황
과부족

단 가
(단위 :천원)

실별유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비고 (이상적
학생수 :명 )종 점

편직조실

편물기 KH- 840 40 1 11 0 44,000

3,500

편직

스웨터

패턴니팅

30

KH- 830 1 14 - 3 33,000

KH- 868 1 12 0 850,000

컴퓨터편기KH - 940 1 1 1 0 1,650,000

태사용편기KH - 260 1 1 1 0 720,000

장력계 1 1 1 0 185,000

복식디자

인실

컴퓨터 자수용미싱 Super galaxie Ⅱ 10 1 - 5 2,079,000

600

창작의상,

복식자수

서양피복구성

블라우스,자켓

,조끼, 아동복,

기초자수기법

30

전기가위 NaniltionBeach 5 1 5 - 2 500,000

재봉기 DB 755 40 1 40 +3 370,000

오버룩 페가서스L5201 3 1 3 0 1,195,000

기계자수 LZ2H272.B861 10 1 10 - 5 770,000

재단실
재봉기 DB2- B755 10 1 1 - 1 370,000

2,000
서양피복구성

자켓
30

단추구멍미싱 LH4- B816 1 1 1 0 3,000,000



실 험
실습실명

기자재명
(품 명 )

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

입체

구성실

PAXISCOPE 650 1 1 1 0 215,000

1,000

입체재단

쇼윈도우

디스플레이

슬라이드

현장조사(사진)

20
리플렉타AFM 1 1 1 0 330,000

코닥 4600 1 1 1 0 320,000

HALL
T V 3399PA 1 1 1 0 1,700,000

100
교육자료열람

20
VT R LU565 1 1 1 0 400,000



[부록Ⅳ - 12] 실고 A 동력기계과

실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비고 (이상적

학생수 :명)
종 점

열기관실

체인 블럭 3 1 3 0 77 0

기관분해조립

및 운전

25

4행정가솔린기관 절단모형 1 1 0 - 1 5,000 0
2행정가솔린기관 절단모형 1 1 0 - 1 2,000 0
4행정디젤기관2500CC이상 2 1 1 - 1 3,000 0

4행정가솔린기관1800CC 5 1 2 - 3 300 0

공기 압축기 1 1 1 0 5 0

기관 정비

25

노즐 시험기 4 1 4 0 203 0

기관 지압기 2 1 2 0 3 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원)
보 유 현 황

과부족
단 가

(단위 :천원)
실별유지관리비

(단위 :천원)
세 부

실험실습명

비고 (이상적

학생수 :명)종 점

열기관실

프로펠러 피치 계측기 2 1
2

0 250 0 기관정비 25

면적계 2 1 2 0 54 0

피스톤링 장력 시험기 1 1 1 0 143 0

스크류 (엔진부착) 1 1 1 0 148 0

프로펠러 2 1 2 0 200 0

볼트류트 펌프 4 1 4 0 270 0 보조기계실습 25

웨스코 펌프 1 1 1 0 105 0

터빈 펌프 1 1 1 0 60 0

플런저 펌프 2 1 2 0 100 0

왕복 펌프 1 1 1 0 690 0

연료분사 시험기 1 1 1 0 189 0 기관정비 25

캠앵글 회전수 테스터 1 1 1 0 450 0

자기진단 테스터 1 1 1 0 1,000 0



실 험
실습실명

기자재명
(품 명)

규 격
소요기준

(/ 인원)

보 유
현 황 과부족

단 가
(단위 :천원)

실 별
유지관리비
(단위 :천원)

세 부
실험실습명

비 고
(이상적

학생수 :명)종 점

열기관실

밸브스프링 장력 테스터 1 1 1 0 650 0 기관정비 25

매연 테스터 1 1 1 0 1,050 0

CO,HC가스 테스터0- 10% 1 1 1 0 2,550 0

압축압력 게이지(디젤) 1 1 1 0 165 0

디젤타코 타이밍 1 1 1 0 750 0

밧데리 자동충전 장치 2 1 2 0 320 0

아날라이저 1 1 1 0 130 0

디젤기관 24OPS 1 1 1 0 21,540 0

실물 투영기 1 1 1 0 2,340 0 실습보조기 25

분해용 엔진세트 30 1 0 - 30 467 0
기관분해조립

및 운전
25

만능펌프 시험장치 1 1 0 - 1 4,500 0 보조기계실습 25



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

열기관실

반동터빈 단면모형 1 1 0 - 1 2,500 0 실습보조기 25

수관식보일러 모형 1 1 0 - 1 2,500 0

유압 모터 4 1 0 - 4 1,250 0 보조기계실습 25

유압 회로 실험장치 세트 1 1 0 - 1 35,000 0

공압 회로 실험 장치 세트 1 1 0 - 1 20,000 0

유 청정기 1 1 0 - 1 4,000 0

충동터빈 단면모형 1 1 0 - 1 2,500 0 실습보조기 25

터보과급기 다면모형 1 1 0 - 1 1,500 0

진단용 멀티 노트북 1 1 0 - 1 4,500 0 기관정비 25



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원)

보 유

현 황 과부족
단 ,가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

열기관실

리프트 지주식 1 1 0 - 1 1,200 0 기관정비 25

전자제어 점검기 12V 1 1 0 - 1 1,600 0

만능 풀러 세트 13품 2 1 0 - 2 750 0

지그 크레인 2T ON 1 1 0 - 1 1,500 0

토크렌찌 400- 1800KG 2 1 0 - 2 300 0

토크렌찌테스터400- 2800KG 1 1 0 - 1 3,300 0

기관시험 분석기 200A 1 1 0 - 1 2,500 0

타이밍 진각 시험기 0- 600 1 1 0 - 1 800 0

인젝션 센서 테스터 1 1 0 - 1 1,300 0

오실로스코프DC12V,200M 1 1 0 - 1 2,200 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원 )

실 별

유지관리비

(단위 :천원)

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

열기관실

진공 펌프 1 1 0 - 1 600 0 기관정비 25

카쿨러 서비스 세트 1 1 0 - 1 800 0

카쿨러 인젝터 1 1 0 - 1 1,700 0

코일 콘덴서 테스터 1 1 0 - 1 700 0

유압 잭 4 1 0 - 4 40 0

인젝션 펄스 테스터 1 1 0 - 1 1,400 0

디젤기관 회전 시험기 1 1 0 - 1 800 0

연료 소비계 1 1 0 - 1 5,000 0

음량계 1 1 0 - 1 800 0

만능 전기 시험기 1 1 0 - 1 25,000 0

적외선 도장 건조기 1 1 0 - 1 1,000 0

NOX분석기 1 1 0 - 1 1,800 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

기계공작

실습실

공구연삭기 2 1 1 - 1 50 0 기계공작 25

기계톱 1 1 1 0 2,770 0

드릴프레스 2 1 2 0 1,885 0

벤뎅이테스터 2 1 0 - 2 500 0

선반 25 1 21 - 4 6,060 0

정반 1 1 1 0 100 0

전동식커터 2 1 1 - 1 160 0

마그식전기드릴 1 1 1 0 187 0

앤빌 1 1 1 0 1,100 0

밀링머신 1 1 1 0 14,000 0

평면연삭기 1 1 1 0 11,800 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

기계공작

실습실

컴퓨터 2 1 2 0 2,860 0 기계공작 25

CNC선반 1 1 0 - 1 40,000 0

콘트롤러 10 1 0 - 10 5,000 0

머시닝센터 1 1 0 - 1 90,000 0

바이트연삭기 1 1 0 - 1 10,000 0

실물투영기 1 1 0 - 1 2,340 0 실습보조기 25

드릴연삭기 1 1 0 - 1 2,000 0 기계공작 25



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

전기전자

실습실 (60

명 기준)

IC체커 1 1 0 - 1 300 0 측정실습 25

L.C.R.미터 1 1 1 0 1,580 0

T R체커 1 1 1 0 720 0

가변저항기 2 1 2 0 76 0

고주파발진기 8 1 0 - 8 300 0

논리회로실험장치 8 1 8 0 706 0

동기전동기 1 1 0 - 1 300 0 운전실습 25

시퀸스실험장치 5 1 0 - 5 500 0 회로실습 25

AM/ FM신호발생기 1 1 0 - 1 1,500 0 측정실습 25

오실로스코프 5 1 5 0 345 0

유도전동기 1 1 1 0 30 0 운전실습 25

저주파발진기 8 1 8 0 340 0 측정실습 25

저주파증폭기 8 1 0 - 8 300 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

전기전자

실습실

전기장치실험세트 1 1 1 0 10,260 0 측정실습 25

전동기- 발전기세트 1 1 1 0 28,000 0

전력계 1 1 1 0 15 0

전자실험장치세트 1 1 0 - 1 9,000 0

절연저항계 3 1 3 0 36 0

셀렌정류기 1 1 1 0 300 0

주파수계 5 1 0 - 5 454 0

직류전위차계 1 1 1 0 350 0

펄스발생기 5 1 0 - 5 363 0

표준신호발생기 1 1 1 0 1,800 0

함수발생기 5 1 0 - 5 460 0

휘스톤브리지 1 1 1 0 430 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

전기전자

실습실

교류발전기 1 1 1 0 1,218 0 운전실습 25

적산전력계 2 1 2 0 16 0 측정실습 25

클램프시험기 1 1 1 0 20 0

소형발전기 1 1 1 0 600 0 운전실습 25

디지털회로시험세트 1 1 1 0 175 0 측정실습 25

PLC 10 1 5 - 5 3,850 0 운전실습 25

만능 실습대 17 1 17 0 550 0

교류발전기병력운전세트 1 1 1 0 6,892 0

Analong Lab T rainer 1 1 1 0 320 0 측정실습 25명

자동충전기 4 1 4 0 320 0 운전실습 25명

교통신호기 1 1 1 0 1,200 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

전기전자

실습실

컬러스캐너 1 1 1 0 848 0 수업보조기 25

SCR트레이너 1 1 0 - 1 2,058 0 측정실습 25

무선통신실습장치 2 1 0 - 2 750 0

노트북PC 10 1 4 - 6 4,000 0 PLC조작실습 25

컴퓨터 2 1 0 - 2 3,500 0 수업보조기 25

CD복사기 1 1 1 0 1,000 0

냉온풍장치 1 1 0 - 1 5,000 0

프린터 1 1 0 - 1 2,120 0

실물투영기 1 1 0 - 1 2,340 0

전압조정기 2 1 2 0 2,500 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

배관용접

실습실(30

명 기준)

드릴프레스 1 1 0 - 1 500 0 배관실습 25

전기핸드드릴 5 1 0 - 5 70 0

양두그라인더 5 1 0 - 5 300 0

이형공구대 1 1 0 - 1 80 0

석정반 1 1 0 - 1 1,200 0

모루 2 1 0 - 2 200 0

버니어캘리퍼스 10 1 0 - 10 80 0

용접플라이어 5 1 0 - 5 10 0 용접실습 25

바이스플라이어 5 1 0 - 5 10 0

PCV용접기 5 1 0 - 5 450 0

높이게이지 5 1 0 - 5 350 0 배관실습 25

수평바이스 30 1 0 - 30 50 0

교류용접기 30 1 11 - 19 500 0 용접실습 25



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

배관용접

실습실

DC용접기 1 1 0 - 1 5,000 0 용접실습 25

MIG용접기 2 1 1 - 1 4,500 0

T IG용접기 2 1 0 - 2 4,500 0

산소용접기세트 30 1 3 - 27 400 0

점용접기 1 1 0 - 1 450 0

ST UD용접기 1 1 0 - 1 400 0

벤딩시험기 1 1 0 - 1 9,500 0 배관실습 25

초음파시험기 1 1 0 - 1 9,000 0

금속X선테스터 1 1 0 - 1 10,000 0

앵글그라인더 2 1 0 - 2 40 0

유압절단기 1 1 0 - 1 30,000 0

동력전달기 1 1 0 - 1 5,000 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

배관용접

실습실

에어플라즈마절단 1 1 0 - 1 4,500 0 용접실습 25

전기디스크그라인더 1 1 0 - 1 90 0

휴대용핸드펀치 1 1 0 - 5 150 0

직각전단기 1 1 0 - 3 500 0

만능형강절단기 1 1 0 - 1 10,000 0

자동가스절단기 1 1 1 - 2 594 0

배관수압시험기 1 1 0 - 4 500 0 배관실습 25

누수탐지기 1 1 0 - 1 2,500 0

파이프바아벤더 1 1 1 - 3 1,670 0

동관벤더 10 1 0 - 10 400 0

유압파이프벤더 2 1 0 - 2 2,000 0

파이프벤딩머신 2 1 0 - 2 4,500 0

토오치램프 30 1 0 - 30 4 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명)
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

배관용접

실습실

플라스틱커터 10 1 0 - 10 50 0 배관실습 25

파이프커터 30 1 0 - 30 45 0

동관커터 30 1 0 - 30 20 0

후레어링툴 15 1 0 - 15 100 0

확관기 5 1 0 - 5 400 0

파이프머신 10 1 3 - 7 1,200 0

파이프렌치 30 1 0 - 30 20 0

파이프바이스 30 1 0 - 30 50 0

가열토치- 터보터 1 1 0 - 1 200 0

스텐레스SR 조인트 1 1 0 - 1 3,000 0

만능 왕복톱 2 1 0 - 2 700 0

강철자 30 1 0 - 30 15 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

배관용접

실습실

직각자 30 1 0 - 30 9 0 배관실습 25

핸드그라인더 5 1 0 - 5 90 0

티뽑기 1 1 0 - 1 650 0

함마드릴 1 1 0 - 1 180 0

사이징툴 1 1 0 - 1 80 0

로터트가위 30 1 0 - 30 40 0

슈유로커트셔클소 1 1 0 - 1 1,000 0

오스타 30 1 0 - 30 50 0

체인렌치 2 1 0 - 2 5 0

체인바이스 1 1 0 - 1 50 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

CAD

실습실

서버용컴퓨터 1 1 0 - 1 20,000 0 CAD 실습 25

퍼스널컴퓨터 30 1 0 - 30 3,000 0

랩톱컴퓨터 1 1 0 - 1 4,500 0

CD WRIT ER 1 1 0 - 1 4,000 0

JAZZ DRIVER 1 1 0 - 1 500 0

PLOT T ER 1 1 0 - 1 900 0

잉크젯 플로터 1 1 0 - 1 3,200 0

COLOR PRINT ER 1 1 0 - 1 2,900 0

레이져 프린터 1 1 0 - 1 1,800 0

SCANNER 1 1 0 - 1 3,200 0

VIDEO CAMERA 1 1 0 - 1 800 0

DIGIT AL CAMERA 1 1 0 - 1 1,400 0



실 험

실습실명

기자재명

(품 명 )
규 격

소요기준

(/ 인원 )

보 유

현 황 과부족
단 가

(단위 :천원)

실 별

유지관리비

(단위 :천원 )

세 부

실험실습명

비 고

(이상적

학생수 :명)종 점

CAD

실습실

프로젝션 모니터 1 1 0 - 1 3,000 0 CAD실습 25

빔프로젝터 1 1 0 - 1 14,000 0

스크린 1 1 0 - 1 200 0

AVR 1 1 0 - 1 1,200 0

UPS 6 1 0 - 6 2,500 0

냉방기 1 1 0 - 1 4,000 0

앰프 1 1 0 - 1 1,000 0

진공청소기 1 1 0 - 1 550 0

컴퓨터책상 34 1 0 - 34 100 0

의자 30 1 0 - 30 40 0

캐비냇 1 1 0 - 1 70 0

진열장 4 1 0 - 4 600 0

.

기구장
2 1 0 - 2 200 0
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